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n Grupo Austromex buscamos cada dia estar a la
vanguardia con productos innovadores, seguros vy de
la mas alta calidad A traves de unexcelenta servicio y
atencion personalizada, tenemos como objetivo la
entera satisfaccion de nuestros clizntes.

Es por zllo que nuestra gama de productos sigue
creciendo para ofrecarle mayor variedad y sclucion a
todas sus nacesidades de abrasivos.

Centro de nuastro catalogo de Existencias 2021 usted
encontrard una imagen renovada que incluys 256
claves nuevas Continuamos con la implameantacion
de codigos QR para tener acceso a wvideos de
operacion de diversos productos. Y se ha incluido
informacion técnica adicional para facilitar 21 uso de

los productos v garantizar la seguridad de los usuarios.

Cada accion  que  realizamos,  refleja  nuestro
compromiso de  sarvicio, calidad e innowvacion,
ofreciando  en  todo momento: Seoluciones en
Abrasivos.

Soluciones
Abrasivos

Ser una empresa mexicana
de excelencia, reconocida a
nivel mundial.

Mejorar continuamente
nuestros procesos,
productos y servicios a
nuestros clientes.

Satisfaccion del cliente
Mejora continua
Innovaccion

Integridad
Trabajo en equipo
Compromiso
Sustentabilidad

wWww.austromex.com.mx



INDICE GENERAL

Abrasivos Solidos _____» 7

Discos de Cubo 7
Discos de Corte 31
Ruedas Abrasivas 55
Puntas Montadas 70
Copas Abrasivas 76
Ladrillos y Limas 8
Productosde Lija ______ » 81
Hojas de Lija 81
Rollos, Almohadillas y Pads 91
Bandas y Mangas de Lija 93
Discos Laminados 101
Discos de Lija 147
Discos de Cambio Rapido 122
Discos Autoadheribles 127
Ruedas Flap 135
Abrasivos No Tejidos __»143
Acondicionamiento de Superficies 145
Acabado Satinado 147
Ruedas Convo 152
Unix 153
Limpieza/ Renovacion 1857
Abrasivos Flexibles 159
Termoplasticos 161
Pulido y Limpieza _____»165
Pastas 167
Productos de Felpa 168
Ruedas de Tela y Sisal 171
Pastas y Liquidos de limpieza 172

Rectificado Automotrizp 175
Estética Automotriz __»183

Pulimentos 185
Toallas y Esponjas 189
Bonetes 192

Productos de Diamante » 199

Construccion 206
Desbaste - Pulido 217
Transformacién de la Piedra 221
Desbaste 230
Perforacion 232
Pulido 235
Herramientas Especiales 236
Superabrasivos » 239
Ruedas 240
Rectificadores 244
Limas 247
Cepillos . » 249
Circulares 253
Tipo Copa 257
Con Vastago 260
Manuales 264
Para Acero Inoxidable 266

Herramientasde __ » 273
Metal Duro

Limas Rotativas 273
Perforacion 281

Sierras 284
Maquinas » 287
Pulidora- Satinadora 287
Electro Clean 291

Lijadoras Neumaticas 294
Motaotools 296
Carros Cargadores 297
Accesorios » 299
Adaptadores 300
Respaldos 302

Otros 305

Kits 306




SEGURIDAD

" Abrasivos —

CERTIFICACION OSA

0Sa son las siglas de la
Organizacion para la Seguridad
' de los Abrasivos

Organization for the
Safety of Abrasives
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Integrada por fabricantes

de abrasivos de la mas
Razones

Para utilizar herramientas certificadas por la oSa: alta calidad en el mundo.

Marca reconocida mundialmente por el nivel mas alto de pruebas de
) seguridad en herramientas de corte y desbaste. 0 BJ ETIVO
) Normatividad aprobada con los estandares EN de seguridad para Asegurar al usuario
productos abrasivos, sumando los requerimientos adicionales de la oSa. Al aiades
u
) Control regular de manufactura y monitoreo de productos. productos son
consistentemente
) Fabricante auditado regularmente con certificados de calidad en T
administracion y documentacion de procesos. ‘ t? - Y t
abricados con los
) Productos Premium con trazabilidad del fabricante. mas altos estandares
de calidad.

Garantia de alta Calidad y Soluciones

Seguridad en abrasivos “Abrasivos




Este catalogo esta dividido por tipo de productos y aplicaciones.
El codigo de color para identificar las secciones es el siguiente:

’ Abrasivos Sélidos 0 Rectificado Automotriz
. Productos de Lija . Estética Automotriz

‘ Abrasivos no Tejidos

‘ Pulido y Limpieza

Mapa de Hoja

Nombre

’ Productos de Diamante

’ Cepillos de Alambre

VIIND3L VINO

Maquina
de uso

Producto

Informacion
Producto

Material /
Aplicacion
RBO T
al- I
» B @@
= Especificacién: AS60AL BF ‘
= Sermiflexbles. \«.\_‘l_"_l_“_
* Su disefic patentado permite una L~
pieza de trabajo y previniendo quemaduras.
+ Sudied altura hasta de 3
mm de |a superficie de trabajo garantiza
removido.
» Beneficios
+ Para desbaste y acabado de superficies planas y
= Maximo poder de remocian al poseer propiedades
de aute lubricacién lo que evita el tapado del disco.
= Su flexibilidad garantiza un buen acabado con una

pess B Caracteristicas
circulacion eficiente del aire enfriando la
|a evacuaciin constante del material
curvas de sluminko y metales no ferrcsos
precision constante durante su vida Gtil
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Imagen
producto

Seccion

Tipo/
Dimensiones /
Claves

S001710S SOAISYHav

Frodyeto (aeocur, g
avalado por =
oSa oSH - Caracteristicas » Beneficios Especiﬁcacién
’ + Especificacion: claves 586 y S87: A24 MTX + Excelentes para desbastar
claves 480 y 481 AC242NBFP304 aluminio y matales no
= Claves 586 y 587 para acabados, claves 480 femeses come bronce y
y 481 para deshaste. latén,
= 586 y 587 Fabricados con fibras de algoddn » No s tapan,
imprognadas con grancs de $xido de + Excelente velocidad de
alurninio. remecion
= Claves 480 y 481 Fabricados con Carbura \\
de Silicio y ligas especiales para el desbaste ‘ ]
de aluminic.
30|
Asrmetatinn
Dwibate
AC24 / Desbaste Fibra de algodén / Acabado
PO ©  GROSOR BaRREND MA.RPM T cLave TiPg ©  Ghosor Bameeno MAx.mem T cuwe
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) Discos de Cubo
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Granos Abrasivos

Los granos abrasivos son los que realizan el trabajo. Las caracteristicas mas importantes del grano abrasivo son la
dureza, tenacidad y friabilidad (capacidad de fragmentarse). Los principales granos utilizados son los siguientes:

Oxido de Aluminio (A) Carburo de Silicio (C)

* Dureza muy alta.

» Dada la alta dureza siempre tendra filos
disponibles para continuar cortando /

« Dureza alta.

* Abrasivo resistente.

+ |deal para esmerilado y corte de acero y
acero inoxidable. desbastando.

» |deal para materiales no ferrosos como

piedra, vidrio y ceramicos.

Ceramico (Cer)
+ Dureza alta.
« Abrasivo duradero.

Dureza alta.
Grano tenaz para aplicaciones donde se

-
.

o Zirconio (2)

requiera grandes tasas de remocion y « La mejor opcion para aplicaciones

velocidad de corte.
+ Su composicion mantiene al grano afilado.
« |deal para esmerilado de acero y acero
inoxidable.

Pictogramas de Seguridad

con materiales aleados, endurecidos o
tratatados donde se requieran tazas altas
de remocion en poco tiempo sin afectar el
material por consecuencia de calor.

leEe=:]

p Usar gafas protectoras. p Usar mascarilla. p Usar guardas.

. p Usar protectores de oidos. p Usar guantes protectores.

Manejo y Almacenamiento

Los productos abrasivos son herramientas de alta calidad, para obtener el rendimiento y efecto que se desea en el trabajo es
necesario se les trate de manera adecuada. Existen productos mas fragiles que otros, pero todos deben ser tratados con el
mayor cuidado posible. Evite que los productos se caigan o se golpeen.

Es preferible desechar un producto gue se haya caido o golpeado fuertemente, pues asi se elimina una posibilidad de
accidente. Un almacenamiento correcto debe permitir sacar una rueda sin dafiar a las demas. Las estanterias para almacenar
los productos deben construirse y situarse de acuerdo con las necesidades del usuario, pero teniendo cuidado de colocarlas
en cuartos secos que no tengan cambios extremos de temperatura, ya gque a algunos tipos de aglutinantes les afecta la
humedad excesiva o los cambios bruscos de temperatura.

TAZAS Y ANILLOS CHICOS
RUEDAS < =
v wRERTAIIITS
: RUEDAS CON
LIMAS Y
RUEDAS || ] =SABA ESTECINES PUNTAS MONTADAS

PLANAS l ||. | — £

9
(n} -
: PLATOS CORTADORES @ @ @
COPAS

' DISCOS
— ESPECIALES

ESTANTE INCLINADO
PARA RUEDAS CHICAS

PARTE DE ATRAS
CUBIERTA PARA UNA
MAYOR PROTECCION

ANILLOS DE

PAREDES PLATO DE ACERO (SOPORTE)
DELGADAS _ SOPORTE DE
CARTON ——F T S PuNIDS
S (s -
ANILLOS DE
PAREDES GRUESAS -
| EL GANTO DE LAS
RUEDAS NO DEBE
HUEDAS- “ SOBRESALIR

Guia Técnica



Materiales - Aplicacion
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Aceros Acrilico Alpaca Aluminio Asfalto Azulejo Barniz Bronce

Rapidos
Cemento Ceramica Chatarra Cobre Concreto Concreto D2 (1]
Verde cC
1 —
: >
& |
; m:
0
Fibrade Vidrio  Fundicién Granito Inoxidable Inoxidable Joyeria Latén =
endurecido —
_ )
Laca Ladrillo Madera Marmol Masilla Metale-s No Metales
Refractario Ferrosos Preciosos

" (&~

Moldes Oxido Parabrisas Pasta Pegamento Pintura Pintura
Automotriz
Plastico Primer Poliéster Porcelana Porcelanato PVC Rampas Rescate Civil
Rines Resina Soldadura Textil Tifanio Yeso Vidrio
Y Afiladora / CNC Cortadora de metales- Cortadora Manual
Chop Saw Eléctrica o Gasolina

Cortadora de r Cortadora de Pisos
mamposteria

Guia Técnica




Cortadora de bloques ' Cortadora Estacionaria ' Desbrozadora
tipo puente

£)
0
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' Esmeriladora Angular ' Esmeriladora Angular - ' Esmeril de Banco
Corte

-
X
£

1
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' Esmeril de Pedestal ' Esmeril Recto ' Ingleteadora

=
N
LN

Y Lijadora Angutar Y Lijadora de Banco Y Lijadora de Mini-bandas
Doble Accién

' Lijadora Orbital ' Lijadora Portatil ' Lijadora Rotoorbital

L)
L)
L)

' Lijadora Satinadora ' Mini- Lijadora Orbital ' Mototool

£y
1)

' Pulidora Eje Vertical ' Pulidora de Pisos Rectificadora de
Superficies planas

)
=)
<+

' Sierra Circular ' Taladro ' Uso Manual

&)
)
(>
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deCUBO



Informacion Técnica

Especificacion de Productos

Indica las caracteristicas fisicas y quimicas de los productos.

(7)) Contiene la siguiente informacion:
8 1. Tipo de abrasivo
- 2. Tamaro de grano
o 3.  Dureza
) 4. Estructura
5.  Aglutinante
g 6. Informacion interna del fabricante
2 Ejemplo:
n
I
o 89A | |60| [ K 5 V| |K4
- I
=8 .
2. Tamafio L 6. Informacion
de grano interna del
1. Tipo de | DS | ‘ 5 Aglutinaite ‘ fabricante

abrasivo

A24R4BFP

50 6,4 x 22,23 mm / 6x1/4x

AEE"TA

Aplicacion

'Desbaste
Tipo 27 Tipo 29

Informacién Técnica



' Tipos de Discos

- :
'Desbaste 'Corte o s
Tipo 27 Tipo 29 Tipo 42 E
. —
, ’;L&ﬁ\ r e IR ] : SR = é
- D e e : 3 ki n
D = Diametro T = Grosor H = Barreno N
o
C
Tabla de Conversiones 8
Diametro Grosor Barreno (/]
4" 100 0.025" 06 5/8" 15.88
4-1/2" 115 0.030" 075 718" 2223
5" 125 1/32" 0.80
6" 150 0.040" 1.00
7" 180 0.045" 110
9" 230 3/64” 120
1/16" 16
5/64" 19
3/32" 24
1/8" 32
5/32"
1/4"

Montaje Discos de Cubo

+ Verifique que la maquina tenga la guarda. Cologue el adaptador en la flecha de la maquina.

+ Monte el disco sobre el adaptador

« Enrosque la contratuerca en la flecha de la maguina

+ Apriete la tuerca con la llave (no la presione excesivamente).

+ Los adaptadores especiales Tenazit® permiten el mejor desempefio de su maguina y el
aprovechamiento maxime del disco

DISCO TIPO
276 42

ESMERILADORA
ANGULAR
PORTATIL

Informacion Técnica
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SIEMPRE elija el disco de acuerdo a cada operacion:
+ Desbaste: Discos de 6 o mas mm. de espesor.
s Corte, desbaste ligero y ranurado: Discos de 4 a 44 mm de espesor.
+« Corte: Discos de 3.5 mm © menos de espesor.

SIEMPRE utilice adaptadores adecuados para:
« Esmeriladora angular con rosca (5/87-11H) Clave 541 (fig. 1) o clave 961 (fig .2}
« Esmeriladora angular con rosca (M14-2) Clave 542 (fig. 1) o clave 958 (fig. &)

SIEMPRE tenga en cuenta las recomendaciones de seguridad del fabricante de la maquina y del disco.
SIEMPRE aseglrese de que la maquina esté desconectada antes de montar ¢ desmontar un disco.

SIEMPRE mantenga el area de trabajo bien iluminada, limpia, ordenada vy libre de obstrucciones.

SIEMPRE asegurese que la pieza a trabajar esté firmemente sujeta.

SIEMPRE asegurese que las guardas estén en su lugar y correctamente ajustadas para que no dafien el disco.
SIEMPRE asegurese que la maguina no exceda la velocidad maxima indicada en el disco.

SIEMPRE use el equipo de protecaidn personal adecuado.

SIEMPRE guarde los discos sobre una superficie plana y no los golpee ni los deje caer.

SIEMPRE utilice la maquina con la guarda de seguridad. jNo la quite!

NUNCA permita a personas no capacitadas manejar, almacenar, montar o utilizar discos para corte.

NUNCA utilice los discos de desbaste para cortar, ni los de corte para desbastar.

NUNCA use bridas o tornillos de montaje dafados, deformes o sucios.

NUNCA encienda la maquina si la guarda no esta colocada y ajustada correctamente.

NUNCA corte materiales para los que el disco no haya sido diseflado.

NUNCA monte un disco en uha maguina cuya velocidad sea superior a la velocidad maxima de operacion
indicada en la etiqueta del disco.

NUNCA presione el disco excesivamente cuando esté trabajando, ni golpee contra el material de trabajo.
NUNCA use un disco que se haya mojado, la humedad captada crea condiciones de desbalanceo y degrada la
resina, si el disco se mojé debe desecharlo.



Norma Europea -
. SRl 339 In o Linea del producto
Todos los discos o) g A i .
marcados por este logo » X .

son aprobados por 053
Caducidad

Recomendaciones
de Seguridad Méaximas R.P.M
Velocidad de

trabajo maxima

>
o
e
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o
<
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7
0
o
-
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o
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Pictogramas de
Seguridad

Tipo

Especificacion - \24R4BFP . ‘
Austromex ; Dimensiones

Material a trabajar

Color indicativo de los
materiales a trabajar

Lote de
Produccion

Tabla Velocidades

En la siguiente tabla se indica la velocidad maxima
de R.P.M. y la velocidad periférica maxima en m/s.

400+
-
5 3004
&
E 200+
i
100 + l
4" 15300 80 |
fgreermal MABMA KRE/ATOR EASYCUT “HUMS
4-1/2" 13300 80
6" 10200 80 T
7" 8500 80 -
lE ——
" - u
9 6650 80 8 |
s
[77]
z e
fwrErAl MABMA. KREATOR EASYCUT. “HUMS

Informacion Técnica
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ESPECIFICACION
MEJORADA

%333 IMpER|AL,

Eameriladora
Deshaste

ABRASIVOS SOLIDOS

» Caracteristicas

+ NUEVA Especificacion: 7SBA20R4BFP. + Maximo rendimiento contra cualquier disco de su tipo.
+ Construccion especial. + Alto poder de remocion.
« Fabricados con grano ceramico y zirconia, + La mejor opcion para esmerilar los materiales mas duros o
« Exclusivo tratamiento especial al grano. exofticos.
» Beneficios
« 40% mayor remocion.
- -
» Rinden mas que cualquier otro disco de su TIPO @  GROSOR BARRENO MAX.RPM "1 CLAVE
tipo. Corte
isminui 412" 18 718
« Ahorro al disminuir sus costos de corte y fne it 2otmm D300 " 335
esmerilado. 42 77 1/8" 78" 3500 132
iy I2mm 22 25 mm
+ Excelente productividad. Ciile ! did
Desbaste
4" 1/4* 58"
100 mm 6“ilrrr:r:| I_S:r,ﬁlf?. mm 15300 328
4.12" ¥ 718"
.—J;:_-. 1Smm  Jmm  223mm 1900 5 36
7" L4 /8"
180 mm 7 2223 mm 8500 353
9 174 718
230 mm Trm 72 23 mm 6650 10 4

Discos de Cubo
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> Caracteristicas » Beneficios

o Especificacion: ZRZ24R4BFP + Ahorro en costos de esmerilado.
clave 3874: A30SBFX. + Mas productividad,
« Construccion especial con 4 mallas « Confortable para el operario.

para los discos de desbaste.

» Fabricados con zirconio plus. - !
TIPO 1) GROSOR BARRENO MAX. RPM

CLAVE
Corte
4" 1/8 5/8"
100 mm 3.2 mm 15.88 mm 15300 3881
4-1f2" 1/8° 718
== iSmm_ 32mm_ @2mm 13300 5 381
7 1/8° 718
180 mm 3.2 mm 2223 mm 8500 3841
Ventajas nmn Goen i 660 3851
I Desbaste y Corte
« Extra alto rendimiento.
) . i 4-1/2" 5/32° 78 13300 3374
« La mejor opcion en operaciones severas 115 mm 4mm  2223mm
+ No se despostillan ni se desgranan. == " 5/32° 7/8
i g 27 180 mm 41mm  2223mm 8500 3 3801
9" 5/32" 718"
230 mm 4.2mm 22.23mm 6650 3821
Desbaste
4’ 174" 5/8°
100 mm 64mm  2223mm 15500 3891
4-1/2" 14 718
=H= {15 mm Tmm 2223mm 15500 5 3861
27 7 va s
180 mm 7mm 2223 mm 8500 381
9" 1/4* 718"
230 mm 7 mm 2223 mm 6650 10 3831
[
f
\ Adaptador
\w INTEGRADO
TIPO (] GROSOR BARRENO MAX.RPM ™)  CLAVE
Corte
R 7" /8" 5/8"-11H
42 fg0mm  samm ssmmotH SO0 0341
Desbaste
. 4-1/2" 1/4*  5/8"-11H -
== 14Smm Tmm 1588 mm- 1Y S ) 3861
27 T U4°  5/8°-11H  gs00 381

180 mm 7mm 1588 mm- 11H

Discos de Cubo

>
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2]
=)
=
o
=
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» Caracteristicas
« Especificacion: ZRA24R4BFP.
« Fabricados con zirconio y Oxido de aluminio.
» Construccion especial, para desbaste con 4
mallas de fibra de vidrio.

TITe08 OVTAET §

ABRASIVOS SOLIDOS

180 % 4,1 %2223 mm / 7x5/32x7/87
METAL ) Beneficios
Www ausiromEL Com. mx .
+ Ahorro en costos de corte y esmerilado.
« Mayor productividad al hacer menos cambios

de discos.

-

TIPO 0 GROSOR BARRENO MAX. RPM CLAVE

- 4 1/8" 58" 15300 520

« |deales para la industria que trabaja grandes superficies. 100mm__ 32mm 1588 mm

4-1/2" 1/8" 718"
+ Excelente rendimiento. e 11Smm. 32mm 223mm 13300 ” 524
42 = . -
7 1/8 7/8
180 mm 3.2 mm 2223 mm 8500 595
97 1/8° 7/8'
0mm  Samm 2Bmm B0 571
Desbaste y Corte
o 27 7/8"
== 180mm E"1.Fr13rr-rr- 22.228:11.-11 s 25 596
7 9 sEr s
20mm 42mm 223mm 6650 572
Deshaste
& 1/4 5/8"
100 mm 6.4 mm 15,88 mm 15300 521
4-1/2" 1/4° 7/8" 1
115 mm 6.4 mm 2223 mm 3300 % 525
-_: 61' 1},4- ?!8..
2 150mm  64mm  2223mm 10200 539
¥ i 1/4 7/8" 8500 597

180 mm 6.4 mm 22.23mm

¢ 1/4 7/8"
233 mm ?fln‘.m 22.228-.11.-11 6650 10 588

O
\@ Ada dor

R INT GRADO

TIPO (7] GROSOR BARRENO MAX.RPM ™  CLAVE

4-112" 1/8" 5/8"-11H .
— 42— 115 mm 32mm 1588 mm - 11H 13300 10 524
" 18" 5/8"-11H 8500 595
180 mm 32mm 1588 mm - 11H
Desbaste
o B 141-511};12m 6.14!fnrn 155£§ m‘r’]l-llrilH 13300 0 '525
27 7" 1/4"  5/8"-11H 8500 597

180 mm 64mm 1588 mm - 11H

14 Discos de Cubo
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AZ4R4BFP W
180 x 3.2 x 22,23 mm / Tx 18 x 7 @)
METAL =
www musiromat COm M U
TIPO 0 GROSOR BARRENO MAX.RPM =)  CLAVE O
Corte 1)
4 1/8° 5/8"
00mm  Siem  isabem 15300 2023
4-1/2" 1/8° 718 .
AtSmm 32mm 2225mm B0 20k » Caracteristicas
= = " - -
R tem  Sem agow 1020 5 061 « Especificacién: A24R4BFP
183” S%J’rrﬁm zzgﬁm 8500 2008 « Construccién especial para mayor remocion,
mm g
9" /8 718 6 G
230 mm 32mm  2225mm 6650 2010 > Beneficios
Desbaste y Corte + Buena velocidad de remocién,
27 1807:“ i 2zg£8n;m 8500 %5 2029 + Excelente relacion precio-rendimiento.
Desbaste « ldeales para el profesional.
4" 1/4° 5/8°
100mm  64mm 1588 mm 15500 2022 Ventajas
4-1/2" 1/4 18" 13300 2004 .
13 mm i mT 2225"1"1 25 + Duran mas que los discos de su tipo

27 150mm  S4mm  2225mm + No se desgranan

13(}? mm G.Hﬁm 22 %é?nm 8500

9" 14 718
230 mm 6.4 mm 2223 mm 6650

\ K@ Adapiador

w INT RADO

TIPO 0 GROSOR BARRENO MAX.RPM
Corte

4-1/2" 1/8" 5/8°-11H i
== 6'mm 32mm 15.88mm-i1H 13500 i 2006

42 7" Us  5/8-11H
180mm __ 32mm _ 1588mm- 11H 8500 -2008

Desbaste
- 412" Y4 58-1H 3300 -2004
=R 115 mm 64mm 1583 mm- 11H 10
27 7 v4 5/8-11H gson -2007

180 mm 64mm 1588 mm-11H

Discos de Cubo 15



ABRASIVOS SOLIDOS

intensivos.

(Y
P

+ Realizan una accion de cortey
desbaste muy suave.

+ |deales para trabajos generales no

» Caracteristicas
s Especificacion: A24Q4BFP
+ Construccion especial HUM.

) Beneficios

-

Precio super accesible

Mayor productividad.
Maxima seguridad.

Gran velocidad de corte y

desbaste.

Excelente acabado de las piezas

trabajadas
TIPO GROSOR BARRENO MAX.RPM CLAVE
Corte
4" 1/8° 5/8°
100 mm 32mm 1588 mm 15300 565
4-1/2" 1/8° 718
== ffsmm__32m__23m 13300 . 566
7" 1/8 718"
180 mm 32mm 2223 mm 8500 567
9" 1/8° 718"
250mm  32mm  228mm 0050 568
Desbaste
4" 114 5/8"
100 mm 6.4 mm 15.88 mm 15300 529
4-1/2" 1/4° 718
== (15mm 64mm  2223mm 15500 2 560
27 7 ua e
180 mm 7mm 2225 mm 8500 Sﬁl
9 4 7/8" 6650 10 562
230 mm 7 mm 22.23mm

AdaEtador
NTEGRADO
TIPO ] GROSOR BARRENO MAX.RPM CLAVE
Corte
4-1/2" 1/8° 5/8°-11H v
115 mm 32mm 1588mm- 1H 13300 10 566
2 " U 58-1H 567
42 E
180 mm 52mm 1588 mm- UH bt
Desbaste
4-1/2" 1/4 5/8°-11H g
115 mm Jmm  1588mm- 1H 15300 56{]
= " qm B .
7 1/4 5/8"-11H
21 180mm  7mm  sggmm-it4 200 10 -561
9" /4" 5/8-11H
230 mm Tmm  1588mm-uH 6650 -562
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» Caracteristicas » Beneficios
» Especificacion: A46R-BFXA « Su disefio aumenta el

« Especificaciéon 2 en 1 que tiempo de vida util y
garantiza el mismo desempeno la capacidad de corte
en acero inoxidable y acero al limpio. >
carbon. « Reduce el tiempo de %
. e - 3 . . b " -
Su pureza guimica garantiza su trabajo al requerir un CERG . ‘:__:.%ﬁ b
uso en cualquier tipo de acero menor esfuerzo de ¢ » ' n
) ) ) » ,Gnmn‘lazado‘ -
inoxidable, evita la corrosién y corte. <
reduce la resistencia a la fatiga. « Genera un 30% 8
menos de polvo. TIPO @  GROSOR BARRENO MAX.RPM ™)  CLAVE 0
Corte o
2l s T8 e s 305 ==
=)
MAGMA &
n

) Caracteristicas
+ Especificacion: ASOR-BFX-INOX
4 . Desjarrc?ltadol con Iuna me”Inuia especial de
& corindén y zirconio exclusiva para acero
# 300 inoxidable.
« Libre de cloro, fierro y azufre.

) Beneficios

« Alto rendimiento.
» Especial para trabajos de fondeo de tuberia.

» Combina una larga vida util y la mejor
capacidad de remocion.

TIPO [7)] GROSOR BARRENO MAX.RPM ™)  CLAVE
Desbaste y Corte

e f =] 4-1/2" 2 7/8"
27 115]{11111 afim »oimm 13500 5 3805

KRELA TOR
oé.g

) Caracteristicas

+ Especificacion: A30Q-BF

« Especificacion 2 en 1 que garantiza el mismo
desemperio en acero inoxidable y acero al
carbon.

« Su pureza quimica garantiza su uso en
cualguier tipo de acero inoxidable, evita la
corrosion y reduce la resistencia a la fatiga.

)» Beneficios CEFIO
» Su disefio aumenta el tiempo de vida Gtil y la - 'I'&';nmdn,
capacidad de cortes limpios.
» Reduce el tiempo de trabajo al requerir un
Desbaste y Corte

menor esfuerzo de corte. - - . -
+ Genera un 30% menos de polvo. ! 2-; :1-:;217. Sa%frirzn ezgiamm 13300 5 3503

TIPO 1/} GROSOR BARRENO MAX.RPM ™)  CLAVE

Discos de Cubo
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ABRASIVOS SOLIDOS
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cum mw 3862

» Caracteristicas
+ Especificacion: 2003: A24R4BFP XL
3863: ZRZ24R4-INOX XL
3862: ZRZ24R4-BFP XL
« Con barreno especial para montaje rapido en
esmeriladora con sistema X-lock de cambio rapido.

)» Beneficios
« Para uso industrial donde se requiere de un disco
con alto rendimiento y velocidad de remocion alta.
» (Gracias a su sistema de montaje, se reduce el
TIPO @  GROSOR BARRENO MAX.RPM ™)  LINEA CLAVE tiempo de montaje, siendo mas facil y sin esfuerzo.

=FRa g 1/4" 718" 13300 2% Easweur. 2003

a 27 15mm  7mm 2223mm 862

TIPO 2 GROSOR BARRENO MAX.RPM ™) LINEA CLAVE

= 4-1/2" 4 718"
27 Smm  Imm 2223mm 13300 25 mAEMA 3863

Ultra delgados

MAGMA 2

o~
O0,% ) Caracteristicas
» Especificacion: A6OU9SBF14252 INOX BIMT eme 765
« Disco ultra delgado de maxima precision. =

» Su espesor lo convierte en el mas fino del mundo.

= o WOCATED L™
L W Nimg,,

)» Beneficios
« Corte rapido y frio.

« Su tecnologia disminuye la decoloracion del acero
y un minimo de rebabas.

« Cuenta con Proteccion "HYDRO" la cual previene
el envejecimiento del disco por humedad, lo que
favorece el rendimiento a largo plazo.

» Especial para esmeriladora inalambrica. -

+ Accion de corte muy suave, gasta menos energia la TIPO 0 GROSOR BARRENO MAX.RPM 7  CLAVE
bateria w2 Kuxoo0ms T8 gz 5o 765

PREMIUM &

oy
0 e voren T

» Caracteristicas » Beneficios
+ Especificacion: A6OUSBF - INOX  « Ofrecen buen poder de
 Libresde Fe, ClyS. corte.
» Corte super preciso. + Minima generacion de

chispa y rebaba.

« Evita decoloracion
térmica.
INOXIDABLE STAINLESS

N =2 CERO TPO @  GROSOR BARRENO MAX.RPM ™9  CLAVE

'iééréﬁ&inﬂu! —

B MU U T8 qmyy 5o 782

115mm 0.8 mm 2223 mm

ABDUSEF 10X

Discos de Cubo



» Caracteristicas
« Especificacion: A602TBFP
» Super delgados y muy seguros

) Beneficios
* Poco desarrollo de rebabas.
« Gran rapidez de corte.
+ Alto rendimiento.
« Corte frio.

TIPO @  GROSOR BARRENO MAX.RPM ™  CLAVE
0 AU 13 I8 g 5o 2007

115mm 0.8mm 2223 mm

-

>
s
s,
>
L
<
=)
n
2]
=)
=
o
o
7

)» Caracteristicas

+ Especificacion: A46TBF

» Super delgados y muy seguros.

» Fabricados con resinas y ligas
especiales, reforzados con fibra de
vidrio.

» Beneficios

« Poco desarrollo de rebabas.

« Gran poder y velocidad de corte.

« Corte rapido y frio.

« Gran calidad de corte en ldamina de

inoxidable.
TIPO @  GROSOR BARRENO MAX.RPM ™)  CLAVE
E/STAINLESS o
L Tap AN 00400 8 13300 so 2016
: 115 mm tmm 2223 mm

TIPO ROSOR BARRENO MAX.RPM ™)  CLAVE
GER03 e @  GROSO 0 ¢

r..ur'__...-. — =] 2 - N 7 "
{Garantizado! 42 141 51:'“2m 0.040 & 1300 S50 2017

Corte
EASY-CUT,

1 . - -
0S4 ) Caracteristicas
| R}
« Especificacion: 2024 y 2039: A46M11BF

2025y 2040: A46T11BF
2042: 65A362TBF
« Delgados y muy seguros.

» Fabricados con resinas y ligas especiales, reforzados
con fibra de vidrio,
)» Beneficios
« Gran poder y velocidad de corte.

» Poco desarrollo de rebabas. e GEHG .
e « Corte rapido y frio. Contgmingcign

TIPO ©  GROSOR BARRENO MAX.RPM ™) CLAVE  TIPO @  GROSOR BARRENO MAX.RPM ™)  CLAVE
sy A, 60 M e gium timn om0 2025

= T 116" 718 8500 % 2024 42 g 5/64° =TT 25
¥ mom Do zim 28mm  i9mm  225mm 6650 2040

9" 5/64° 78
28mm  19mm  2223mm 0650 2039

Discos de Cubo
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Corte —6

CUT MORE »

24 - .
)» Caracteristicas » Beneficios
» Especificacion: « Especiales para cortar acero
clave 534: 65A3625SBF inoxidable sin contaminarlo.
clave 537: A46T11BF « Evitan decoloracion térmica.
+ Delgados y muy seguros, « Poco desarrollo de rebabas.
» Fabricados con resinas y ligas « Corte répido y frio.
especiales, reforzados con fibra S bar sy st
de vidrio. INOXIDABLE / STAINLESS
CERO I
iGarantizedo! L
( TIPO @  GROSOR BARRENO MAX.RPM ™  CLAVE
" T 1116 78
:'22: 180mm  16mm  2223mm 8500 % 534
9" 564" 718
2Z0mm  2mm  22mm 0650 537
CUTMORE . 3
e *
"":" OI.LS.I$

i Y Caracteristicas » Beneficios

f . .

o Especificacion: 65A242SBF-INOX « Para corte ligero muy rapido.

4 « Construidos con triple malla de + Se recomiendan para usuarios

fibra de vidrio con consumos medios.

« Excelente opcion para corte de
placas de inoxidable.

CERC
TIPO @  GROSOR BARRENO MAX.RPM ™)  CLAVE : s

o

2 M g 8. mw x5

GRINDMORE® —3)
oS4

» Caracteristicas
+ Especificacion:
clave 535: 65A242SBF
clave 533 y 536: 11A30SBF
« Construidos con triple malla
de fibra de vidrio.
« Especial para desbaste de

acero inoxidable. CERC -
Cantammacunt
» Beneficios i, p
TIPO o GROSOR BARRENO MAX.RPM ™)  CLAVE
érgddesbas e ligero muy Desbaste y Corte
répido. . " v
27 7 5/32 718
« Se recomiendan para 180mm__d1nm _ 225mm 8500 5 W
usuarios con consumaos pethisie
: 4-1/2" 114 718" 13300 533
medios. =R {15mm G4mm  2223mm x
13(}? mm ?1{114m 2?7;38mm 8500 536

Discos de Cubo



Corte

Industrial
O? J’: )» Caracteristicas » Beneficios
— « Especificacion: A46UBF « Maximo poder y velocidad de
» Delgados y muy seguros. corte.
T + Fabricados con resinas y ligas + Poco desarrollo de rebabas.
B especiales, reforzados con fibra « Corte rapido y frio.
de vidrio. >
03]
p s
>
n
TIPO (7] GROSOR BARRENO MAX.RPM ™  CLAVE E
o 7 116 718
: "2 180mm 15mm 228mn i 2% i 8
228 mm {1}90.53 22;%81\11111 6650 sgﬂ 8
=
PEEMIUM T =
oS Z

» Caracteristicas
+ Especificacion: A46UBF
« Delgados y muy seguros.
+ Fabricados con resinas y ligas
especiales, reforzados con fibra
de vidrio.

» Beneficios

+ Maximo poder y velocidad
de corte.

» Poco desarrollo de
rebabas. Exnerisdond

» Corte rapido y frio.
TIPO @  GROSOR BARRENO MAX.RPM ™  CLAVE

7 0.045" iy

‘_—'4_2': 180 mm 15mm  2223mm 8500 % 881
9" 5/64 7/8°

230 mm 19 mm 2223 mm 6650 882

— -
oS4
» Caracteristicas

+ Especificacion: A46UBF- INOX

« Delgados y muy seguros,

« Fabricados con resinas y ligas
especiales, reforzados con fibra de
vidrio.

)» Beneficios

+ Especiales para cortar acero
inoxidable sin contaminarlo.

« Evitan decoloracion térmica.

+ Poco desarrollo de rebabas.

» Corte rapido y frio.

: TIPO (7] GROSOR BARRENO MAX.RPM ™)  CLAVE
CERC | e T 00457 78 g 875
oo 4 2 180mm  1Smm  2223mm 25
Emiridora 230 mm or  olhe 6650 876

Discos de Cubo
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» Caracteristicas
« Especificacion: A30TBF47
» Fabricados con disefio exclusivo que
evita el despostillamiento en la periferia
del disco, aun al final de su vida util.

» Beneficios
« Son los discos clasicos

en la industria mexicana
TIPO (7]

GROSOR BARRENO MAX. RPM

y la mejor opcién en
; = ™
operaciones severas 27 180 mm

144 /8

6.4 mm 2223 mm

8500 25

Corte
@&ED oS @

» Caracteristicas

« Especificacion: AGOTBF-INOX .

« Delgados y muy seguros.

« Fabricados con resinas y ligas .
especiales, reforzados con fibra de .
vidrio. .

)» Beneficios

Especiales para cortar acero
inoxidable sin contaminarlo.
Evitan decoloracion térmica.
Poco desarrollo de rebabas.
Corte rapido y frio.

INOXIDABLE  STAINLESS

TIPO @  GROSOR BARRENO MAX.RPM ™)
i SERQ o> == s T8
iGarantizado! 42 115 mm 12 mm 37233 mm 13300 25 1318

—
0S4
) Caracteristicas
» Especificacion: 15A30S4BF90K
clave 372 y 389: 15A30P4BF90K
« Fabricados con materias primas que
no contienen fierro, cloro ni azufre.

) Beneficios
» Especiales para desbastar y cortar
acero inoxidable sin contaminarlo.
» Evitan decoloracion térmica.

CERO

il:-iaranﬁzadol!

conmtaminae I'lir.:\)

INOXIDABLE / STAINLESS

TIPO @  GROSOR BARRENO MAX.RPM ™)  CLAVE
Corte
4-1/2" 1/8° 718"
'_;;_ 115 mm 32mm  2223mm 13300 % 1302
Womm  irom 2w 8500 1306
Desbaste y Corte
27 7 5/32° 718
Shnm  om  mmn O 5 I8
Desbaste
~ 412" 114" 718
'{E;A 115 mm b4mm  2223mm 13300 % i
18-:?r mm e e w0 389

Discos de Cubo
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FUSION INOX
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~

» Caracteristicas
« Especificacion: clave 718: 37A40
clave 719: 37A60.
« Formula libre de Cl, Fey S.
« Disponible en granos 40 y 60.
» Se pueden usar en cualquier tipo de acero al
carbdn y fundicion gris.

» Beneficios
« Fusion de un disco laminado y un disco
esmerilador.
« Especial para eliminar cordones de soldadura
en zonas estrechas y angulos con excelentes
acabados en acero inoxidable.

(]
30°
TIPO (1] GROSOR BARRENO GRANO MAX. RPM -!r CLAVE
CERC Al T T |7 718
ontaminacion® 13300 10
: {Garantizado! & 115 mm el e 60 79

» Caracteristicas
« Especificacion: A46U9-BF
« Cuenta con tres refuerzos de fibra de

vidrio.
« Librede Cl, FeyS.

)» Beneficios
« El Unico disco de 1.9 mm que le permite
realizar cuatro procesos de trabajo:
corte, rebabeo, biselado y desbaste.
« Super seguro y resistente.

_ Clave! 21219 « No contamina el acero inoxidable.
CORTE Y DESBASTE DE METAL

AdBL

TIPO AX. =
CERG " = [/} GROSOR BARRENO MAX.RPM ) CLAVE
( \'.'I._'-e.'_l:lr.'-(. :-:r:I == 4_”2.. 5/64° ?;8-
— 27 115mm  1%mm  2223mm 13300 5 2

Discos de Cubo
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TENAZIT — &~

ZG36 GREEN
» Caracteristicas » Beneficios
» Especificacion: ZG36 + Velocidad de corte 50% mas rapido que
« Fabricados con oxido de el oxido de aluminio y 20% mas fria la
aluminio cerdmico y zirconio.  Operacion.
8 « Liga especial con cromo. » Reduccion del tiempo de trabajo y
o esfuerzo durante la operacion.
j » Trabajo mas suave y silencioso con
(= mayor control.
wn » Excelente acabado.
N
(=)
=
@ CERO
m jGarantizado!
1]
<

@  BARRENO GRANO MAX.RPM ™)  CLAVE
ol LA 3 36 0 210

15mm_ 2223mm

18mm  2%8m 36 8500 2111

» Caracteristicas
« Especificacion: A36GFX - A54GFX
« Fabricados con fibras de algoddén y
resinas libres de fierro, cloro y azufre.

» Beneficios
= Especiales para pulido de acero
inoxidable sin contaminarlo.

TIPO 0] GROSOR BARRENO ESPECIFICACION MAX.RPM ™)  CLAVE

Pulido
412" 3167 78 A36GFX 300 308
—;; MSmm  Smm  223mm AS4GFX 452
7 316" 7/8"  AS6GFX 384
180 mm 5mm 22.23mm ASAGEX 8500 10 455

Discos de Cubo



» Caracteristicas
» Especificacion: A30UBF
» Espesor de 2.4 mm.

» Beneficios

« Son delgados, lo cual permite cortar
y realizar operaciones de fondeo
ligero mas rapido, gastando menos
soldadura y energia eléctrica.

» Especialmente disefiados para la
industria petrolera.

-

S0dIN0s soAIsvdavy

&
2 GROSOR BARRENO MAX.RPM ™)  CLAVE &‘.
- : &
4-1/2 3(32 7/8° 13300 1321 30°
115mm  ?2dmm 2223 mm 2

7" 3/32° 7/8" 8500 132
180 mm Z4mm 2223 mm

» Caracteristicas
+ Especificacion: A30UBF
« Construccion especial para trabajar
de canto.

» Beneficios
+ Para desbaste ligero y ranurado de
metal.
+ Especialmente disefiados para la
industria petrolera.

TIPO 7] GROSOR BARRENO MAX. RPM

=a T /32" 7/8"
27

180 mm  A4imm  2223mm 8500

Discos de Cubo 25



ABRASIVOS SOLIDOS

FUNDICION /

m
FOUN

GROSOR BARRENO USO MAX.RPM ™)

)» Caracteristicas
 Especificacion: A30TBF NA
+ No se despostillan, ya que estan
construidos con grano fino y grueso.

» Beneficios
« Para desbaste de aristas y filos muy
cortantes como las que se producen
despues del corte con oxiacetileno.

&

30°

Fsmeriladeta
Deshaste

METAL

W BEETMEL Com

TIPO 1] GROSOR BARRENO MAX.RPM ™  CLAVE
-2l e s
27 180mm  /mm  2223mm h 5 130

> Beneficios
Clave 1320
* La mejor opcion en trabajo de
fundicion con alto contenido

) Caracteristicas
Clave 1320
« Especificacion: AC24UBF
* Formulacion y construccion de

alta tecnologia. de arena.
Clave 790 « No se tapan y desbastan mas
» Especificacion: AC249RBF rapido.
» Fabricado con una « Alto rendimiento.
combinacion de oxido de Clave 790

aluminio y carburo de silicio.

+ Para todo tipo de fundicion
gris y nodular.

« Alta remocion y mayor
productividad.

TIPO o
=] 9"
230 mm

14

7 mm

718"
2223 mm

S
30°
Esmierdadara
Dechaste
CLAVE
Fundicién
con Arena 6650 10 1320
Fundicién
GRIS 790

26
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» Caracteristicas > o we 871
» Especificacion: A36QAL BF
« Semiflexibles.
+ Su disefio patentado permite una
circulacion eficiente del aire enfriando la

pieza de trabajo y previniendo quemaduras. V. : e i 670

+ Su disefio piramidal con altura hasta de 3 £
mm de la superficie de trabajo garantiza
la evacuacion constante del material
removido,

» Beneficios
+ Para desbaste y acabado de superficies planas y
curvas de aluminio y metales no ferrosos.
« Maximo poder de remocién al poseer propiedades
de auto lubricacion lo que evita el tapado del disco.

S0aI10s sonIsvday

« Su flexibilidad garantiza un buen acabado con una =

TIPO 7] GROSOR BARRENO MAX.RPM )  CLAVE

e 4-1/2° 018 718 13300 670
29 115 mm 4.5mm 2225 mm 2%

7 018" 7/8 8500 671

precision constante durante su vida util

180mm  45mm  2223mm

Tip- Técnico

Se recomienda usar con
un angulo de 15° para
tener la mayor area de
contacto y lograr un
trabajo cémodo y mayor
desbaste posible.

>

(ALUCUT.,
5 —“‘"--_—-l‘

» Caracteristicas » Beneficios

« Especificacion: claves 586 y 587: A24 MTX + Excelentes para desbastar
claves 480 y 481: AC242NBFP304 aluminio y metales no
+ Claves 586 y 587 para acabados, claves 480 ferrosos como bronce y
y 481 para deshaste. laton.
« 586y 587 Fabricados con fibras de algoddn « No se tapan.
impregnadas con granos de oxido de + Excelente velocidad de
aluminio. remocion.

+ Claves 480 y 481 Fabricados con Carburo
de Silicio y ligas especiales para el desbaste
de aluminio.

bado

AC24 / Desbaste Fibra de algodén / Aca

TIPO 7] GROSOR BARRENO MAX.RPM ™)  CLAVE TIPO 0 GROSOR BARRENO MAX. RPM ) CLAVE
— T > o 4UZ 36 IE
e gHE A e B0 5 480 - gar AR iR B 5 5K
- 7 I /8 3500 %5 48 i 3/16" 718 8500 10 587
180mm  G4mm  2225mm 180mm  Smm  2223mm

Discos de Cubo 27
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ABRASIVOS SOLIDOS

28

» Caracteristicas
¢ Especificacion: clave 528: 1C36R4BF33J

clave 754: 1C36R4BF392K

clave 418 y 419: 1C36R4BF39

clave 376: 1C30R4BF
clave 385: 1C30Q4BF
+ Fabricados con carburo de silicio y ligas
especiales para el trabajo de materiales
pétreos.

PO (1}

-
» Beneficios GROSOR BARRENO MAX.RPM ™  CLAVE

« Mayor rendimiento en desbaste y Corte - = =
corte de piedra y piezas de fundicién 100mm  Smm  1533mm 15300 528

| = 402" UB° 7/8°
# . gar A S 130 - 754
pen S B e a8

9" 1/8° 718
230 mm 3.2 mm 22.23 mm 6650 419

Desbaste y Corte

= i 532" 718"
27 igomm _ Almm  2Bmm OO " 376
9" 5132 78 6650 385

230 mm 4.2 mm 2225mm

e
o0SA
» Caracteristicas

¢ Especificacion: 1C24R3BF96J
» Fabricados con carburo de silicio.

» Beneficios
+ La mejor opcidén cuando el precio
es el factor mas importante.

TPo @  GROSOR BARRENO MAX.RPM ™)  CLAVE
== _141-5”2m iIZJnS'I'n Zzé‘iigmm 13300 377
42 r i 1/8° /8
180mm  32mm  2223mm 00 534
i N M 375
230 mm 32mm 2225mm

Discos de Cubo



'nou Cera Bond System

» Caracteristicas
« Especificacion: CA24Q-BFK.

» Claves 4224 y 4222 con borde “Confort
Start” para garantizar resultados éptimos

desde el principio.

Lo « Nueva tecnologia en la unién del grano E
ceramico gue impide gue se rompa, 0
» Beneficios 5
« Garantiza un poder abrasivo constante de E
todos los granos. (=)
« Especificacion 2 en 1 que garantiza el n
rquQ o, mismo desempefic en acero inoxidable y 0
g . =)
acero al carbon. -
Confort Start O
TiPO (1] GROSOR BARRENO MAX.RPM ™)  CLAVE =)
TIPO ©  GROSOR BARRENO MAX.RPM ) CLAVE - - wn
== 4128 9/32 18 4204
Corte 27 Hsmm  Tmm  225mm 13500 .
== 417 3/32° 718" X 4
82 fsmm  25wm__ 2zem 13300 15 A270* e Ser B g 22
Desbaste
= 412" 5/32° 7/8" 13300 4223
gy Aium - Zomn 5 4270 TYR34209152 | | 4224  TYR 34019874
7 a2 8 8500 4225
178mm  4mm 2223m 4223 TYR 34060373 4222 TYR 34019878
Claves * = Especificaciéon CA30Q-BFK A 4225 TYR 34060376

YROLIY cuts Grind

» Caracteristicas
» Especificacion clave 4220: A46Q-BFX.
clave 4221: A30Q-BFX

« Tecnologia Deep Cut Protection garantiza el
maximo rendimiento desde el principio, sin

vz tener que renunciar a la seguridad.

» Beneficios

« Especialmente disefiados para corte de chapas,

perfiles, tubos de paredes finas, secciones

transversales, barras ¢ acero reforzado.

{QERG > + Desbaste y Corte, por lo que se reducen los
I;é::'z;rﬂzaéér tiempos muertos por desmontaje y montaje de
herramientas.
+ Especificacion 2 en 1 que garantiza el mismo
TIPO B- GROSOR BARRENO MAX. RPM 3""*' CLAVE desempefo en acero inoxidable y acero al
== 442 56 78 S

13300 220
g -lomm. Zen 28m_ . g5 4220  TYR 34042756

7 il 9/64° 718
178mm  35mm  223mm B 4o 4221 TYR 743947

-t
Iseos de*Cubo




AL CARBON "INOXIDABLE

» Caracteristicas
+ Especificacion: A36QBF.
« Estructura de botones permite una excelente

w : eliminacion de virutas.
o f « Desbaste en frio.
a -8
a' Ji:ﬂuse » Beneficios
(73 g e « Forma de trabajar ergonémica que garantiza
W trabajo libre de vibraciones.
o « Adaptabilidad a la pieza de trabajo.
2 + |deal para desbaste, rebabeo y rectificado en
g superficies curvas.
o « Especificacion 2 en 1 gque garantiza el mismo
o desemperic en acero inoxidable y acero al
< carbon.
TirO 0 BARRENO MAX.RPM ™) CLAVE
%JZF;; 1‘;-5”n$m 2273[;8mm i 2% a4

7/8"
78mm 22mm 900 4241
CLAVE TYROLIT
4240 TYR 908225

4241 TYR 908230

tYROLY fundicion — @

—
oSa
» FOCUR
« Especificacion: clave 4226 y 4227: ZZA24R-BFX
clave 4228: ZZA24S-BFX

« Para desbaste de acero y hierro fundido. > T-GRIND

« Disefiados especialmente para rebabec
y rectificado en plano v aristas. » Especificacion: ZZA24T-BFX.

» Maximo poder de remocion y maxima « Desbaste de acero y hierro fundido.
duracion gracias a la nueva tecnologia « Disefiado para trabajos de larga duracion y aplicacion con alta
gue combina zirconio de alta calidad. agresividad.

» Su larga vida disminuye los tiempos « Su tecnologia T-GRIND reduce los costos de adquisicion y de
muertos de montaje y desmontaje, eliminacion de residuos,

« Genera menos polvo que los discos « |deal para usarse con esmeriladoras neumaticas.
convencionales, con lo que aumenta « Gran poder de arranque gue permite al operario un trabajo
significativamente la comodidad del agradable sin sobrecargas.
usuario.

4226 TYR 233776
FOCUR 4227 TYR 233777
TIPO 4] GROSOR BARRENO MAX.RPM ™  ClLAVE :iiz 1:2 23?:12;
=2 1787;nm gﬁﬁg 222{%”] 8500 4226 T-GRIND ; -
27 o 2;2,2,1 jzyj,figr;m 6650 0 27 T,IPO @  GROSOR BARRENO MAX.RPM )  CLAVE
20mm 952 T gy 4228 T oppmm o2 JEL 0 0 &

Discos de Cubo




tw
o=
O
0O
o%
=]




Informacion Técnica

Tipos de Discos

0
o
=
-
Q
n
w0
g
7]
< Tipo 41 Mallas
o
a1]
< : mHe = + Losdiscos con mallas laterales son
I D o & mejores para corte de materiales huecos,
B Los discos con malla central son mejores
D = Disrietis e Hi< Batishs para corte de materiales sélidos.

Clave
Norma Europea ; EN 12613
Todos los discos ' 5
marcados por este Linea
logo son aprobados
por oSa
Recomendaciones Maximas R.P.M.
de Seguridad Velocidad de
trabajo maxima
Pictogramas Maqui
de Seguridad Made in Mexico aqu'na
_ CHOP SAW
Tipo 41/ Type 41 M “mm
- & 354
Tipo A30PBF-HUM
350 x 3 x 25,40 mm /14 x1/8x1" Dimensiones
Especificacion ' .

Aust mex WwWw.austromex.com.mx
R Color indicativo de

los materiales

Informacion Técnica




SIEMPRE

@
@

0000 00000

S0AaI10s SOAISvdav

SIEMPRE elija el tamafio de disco adecuado a la maquina. e —C
i ’ \ @ I
SIEMPRE -elija el adaptador adecuado para; \ 1
« Mototool y taladro para discos de: @ 3" (75 mm) con barreno de 1/2" {12.7 mm), fig-1
3/8" (9.5 mm) y 1/4" (64 mm) Clave 531 -
« Esmeriladora angular con rosca (5/8"-11H) Clave 547 (fig. 1) o clave 961 (fig 2) |
+ Esmeriladora angular con rosca (M14-2) Clave 538 (fig. 1) o clave 958 (fig. 2) fig. 2 '

SIEMPRE tenga en cuenta las recomendaciones de seguridad del fabricante de la maquina y del disco.

SIEMPRE asegurese de gue la maquina esté desconectada antes de montar o desmontar un disco.

SIEMPRE mantenga el drea de trabajo bien iluminada, limpia, ordenada y libre de obstrucciones,

SIEMPRE asegurese que la pieza a trabajar esté firmemente sujeta.

SIEMPRE asegurese que las guardas estén en su lugar y correctamente ajustadas para que no dafien el
disco.

SIEMPRE asegurese que la maguina no exceda la velocidad maxima indicada en el disco.

SIEMPRE use el equipo de proteccion personal adecuado.

SIEMPRE guarde los discos sobre una superficie plana y no los golpee ni los deje caer.

SIEMPRE utilice la maquina con la guarda de seguridad. {No la quite!

SIEMPRE use la llave que viene con la maquina o bien la llave clave 543 para maguinas americanas o clave
544 para maquinas europeas, también puede usar la llave multiple clave 545. No apriete
excesivamente.

NUNCA

NUNCA monte discos mayores de 9" de didmetro en esmeriladora portatil.

NUNCA permita a personas no capacitadas manejar, almacenar, montar o utilizar discos para corte.

NUNCA utilice los discos de desbaste para cortar, ni los de corte para desbastar

NUNCA use bridas o tornillos de montaje danados, deformes o sucios

NUNCA encienda la maquina si la guarda no estd colocada y gjustada correctamente.

NUNCA corte materiales para los que el disco no haya sido disefiado.

NUNCA monte un disco en una maquina cuya velocidad sea superior a la velocidad maxima de operacion
indicada en la etiqueta del disco.

NUNCA presione el disco excesivamente cuando esté trabajando, ni golpee contra el material de trabajo.

NUNCA use un disco gque se haya mojado, la humedad captada crea condiciones de desbalanceo y degrada
la resina, si el disco se mojo debe desecharlo.

Para mas informacion
Consulte la Norma ANSI B7.1
www.ansi.org
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Tabla de potencias recomendadas para discos de corte de 14"

Baja Potencia Maquinas Estacionarias

(Tipo CHOP SAW)
Potencia de la maquina  Potencia de la maguina Potencia de la maguina
0 1a3hp/7a?20 amperes 5a75hp 10 o méas hp
8 Perfil de pared delgada Claves?fé%?.%ﬁlg. 5 e e ShE
g kARl Claves 733, 758, 742, 744 Claves 737, 519 Clave 504
5 733,758, 742, 757,
g A\ Solera, angulo Claves 33.7438 2,73 Claves 737 519 Clave 504
(@) - Claves 733, 744, 739, 758 Clave 519 Clave 504
2 @ Barras soélidas grandes
7] 0 Tubos Claves 743, 768, 737, 700 Claves 737, 740 Clave 504
<
n's o . Claves 733, 742, 758, 739, Claves 519, 737, 740 Clave 504
@ © Barras solidas pequefias 244
< Corte blanco y sin rebaba Claves 758, 739 Clave 519
Cortes rapidos Claves 753, 733 Claves 753, 519
Claves 737, 768, 743, 700 Claves 753, 737, Clave 504

Corte de perfilesy PTR

Tabla de Conversiones

Diametro Grosor Barreno

3" 76 0.025" 0.6 1/4" 6.4
4" 100 0.030" 0.75 3/8" 9.5
5" 125 1/32" 0.80 1/2" 127
6" 150 0.040" 100 5/8" 15.88
7" 180 0.045" 110 7/8" 2223
8" 200 3/64" 120 1” 254
9" 230 1/16" 16 1-1/4" 3175
10" 250 5/64" 19 1-1/2"
12" 300 3/32" 24
14" 350 1/8" 32
16" 400 9/64" 35
20" 500 5/32" 4

3/16"

1/4" 7

Informacién Técnica



Solucién de problemas

Problema

\ 4

Causa

v

Solucién

\4

Fractura del centro del disco en
forma circular (Se observa la
marca de la brida).

Uso del adaptador para disco Tipo 27.

Usar adaptador especial para discos de
corte.

Fractura o fisura alrededor de la

brida de apriete. Disco sin rigidez.

a) Brida en mal estado.
b) Apriete excesivo.
c) Baja potencia.

a) Emplear bridas planas, limpias, con
resaque en el centro, superficies de apoyo
iguales y bridas de didmetro igual a un
tercio del diametro del disco.

b) No apretar excesivamente la tuerca de
la flecha.

¢} Utilizar un disco especial para maquinas
de baja potencia.

Desprendimiento de una seccion
del disco. La periferia presenta
desgaste irregular.

El disco se atord con la pieza a cortar
debido a

a) Pieza a cortar no sujeta.

b) Maquina guiada de forma inapropiada
durante el corte,

c) Excesiva presion de corte.

a) Sujetar la pieza de forma adecuada.
b) Guiar la maquina cuidadosamente,
evitando flexionar el disco.

c) Disminuir I3 presion durante el corte.

Desprendimiento de una seccion
de la periferia del disco en forma
de media luna.

El disco sufrid una carga lateral debido a
que la pieza a cortar esta mal sujeta,

Sujetar perfectamente la pieza de trabajo,
de preferencia por ambos lados.

Fractura del disco en dos o tres
secciones a partir del centro,

Uso de bridas inadecuadas 0 en mal
estado.

Emplear bridas planas, limpias, con
resaque en el centro, superficies de apoyo
iguales y bridas de diametro igual a un
tercio del didmetro del disco.

Desgranamiento irregular de la
periferia. Borde brillante y
guemado. Malla de refuerzo
expuesta.

El aglutinante del disco se desgrand por
una excesiva generacion de calor
debido a

a) Baja potencia.

b) Seccién a cortar muy grande.

¢) Disco muy duro.

En todos los casos, usar un disco mas
suave especial para maguinas de baja
potencia.

Barreno del disco desgastado
Irregularmente.

a) Diametro de la flecha
considerablemente menor al diametro
del barreno.

b) Apriete insuficiente,

¢) Flecha muy gastada.

al Usar el disco con el barreno adecuado
para la flecha. Usar reductores para ajustar
el disco a la flecha.

b) Apretar adecuadamente.

c) Reparar la flecha.

Informacion Técnica
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Ultra delgados

-

ABRASIVOS SOLIDOS

» Caracteristicas

« Especificacion: AG6OR-BFXA

« Ultradelgado y muy seguro.

» Fabricados con materias primas
que no contienen fierro, cloro, ni
azufre,

+ 2 en1garantiza su desempefio en
acero inoxidable y acero.

» Beneficios
« Maximo poder y velocidad de corte.
» Poco desarrollo de rebabas.

AT

'ibar-é'r'llﬁizadu!

Super precisos

) Especificacion: A60SBF

» Caracteristicas

TPO @  GROSOR BARRENO MAX.RPM ™  CLAVE + Super delgados y
AT 00N e mw 3 B0 muy seguros.
CERO
st ) Especificacion: AGORBF-INOX
TPO @  GROSOR BARRENO MAX.RPM ™  CLAVE
Ta SHE 0 e mw s 30

TIPO 7] GROSOR BARRENO MAX. RPM b CLAVE
= r Uz %
a gy WL L wme B

» Beneficios
+ Poco desarrollo de rebabas.
o Gran rapidez de corte.
« Alto rendimiento,
« Corte frio

http://bit.ly/corteimp
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Super precisos

) Caracteristicas > Beneficios

» SUper delgados y » Poco desarrollo de rebabas.
muy seguros. « Gran rapidez de corte,
w756 « Alto rendimiento
< « Corte frio

S0AaI10s SOAISvdav

) Especificacion: A46U9-BF-INOX

TIPO (4] GROSOR BARRENO MAX.RPM ™  CLAVE

=n AU oot T8
0 i e 330 10 TS

oS A

» Caracteristicas
+ 2 en 1 garantiza su desempefio

en acerco inoxidable y acero. o e 3501

CERO

Conlaminac '<'.“-\)
iGarantizado!

Y Especificacion: AGOR-BF

TIPO 7/ GROSOR BARRENO MAX.RPM )  CLAVE

-172°  0.040° 718"
4 flSl:'nzm imm  2223mm 13300 25 3501
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Super precisos

CUTMORE »

oSA
» Caracteristicas
wn + Super delgados y muy
D seguros,
g » Beneficios
) + Poco desarrollo de e )Especiﬁcacién: A46TBF
b ) ﬁ
:g :babas'_d . TIPO @  GROSOR BARRENO MAX.RPM ™  CLAVE METAL
. ran raplaez de o = I

== 442" 0040° 78
g corte. Smm  imm  2zmm 330050 701
O ¢ B e CER@ > Y Especificacion: A46TBF
q -
% TIPO GROSOR BARRENO MAX.RPM ™  CLAVE

== 442" 0040 _7/8"
< a ﬁ}.ﬂfm A0 B 0 S0 763

MAX, A.PM.

e P Especificacion: Ad6TBF B i— @ e

TIPO 0 GROSOR BARRENO MAX.RPM ™)  CLAVE

S -1/2°  0.040° 118

CERC
R » Especificacion: A46TBE
TIPO @  GROSOR BARRENO MAX.RPM ™)  CLAVE

e—— e i ? * 718"
41 14151’:.-%m 01%.} 22.2}’3rrrn 13300 50 2015

CHUMS

—
oS4
CERC
""’il;‘,-‘,,’.,,;ﬁ‘,,,',;. )Especmcacwn A46T HUM-BF

TIPO 7] GROSOR BARRENO MAX.RPM ™)  CLAVE

=== 412" 0.040° 718
115{11m tmm  222mm 13300 50/400 778

N Bt iglil ) Especificacién: A46T HUM-BF

TIPO [7/] GROSOR BARRENO MAX.RPM ™1  CLAVE

== 44/2" 0.040° 718
41 115mm  imm  223mm 13300 50 781
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Super precisos

ZA- Maxicut ® e

prst CABLE Iml“"‘
L

» Caracteristicas
 Especificacion: A60SXBF INOX -

MAXICUT - XTREME POWER
« Super delgados y muy sequros.

» Beneficios

L] >
5 : « Poco desarrollo de rebabas. o3}
MAX. RLEM. = e Gran rapidez de corte. E
: Max.80m/s 3 « Alto rendimiento. )]
) \ ¥ d - ]  Corte frio. E
: % N el o
v m;-.smﬂ"" y (7p)
18122 o 24 141 . ' 8
.H-. .
==
TIPO @  GROSOR BARRENO MAX.RPM ™  CLAVE O
CERC > —— 412" 0040° 78" 13300 29 o
( ull-'sau' i r 1" M 115!1!,“ 1rr1.rr.1 222.‘3mm 55 U)

5 0.040" 18" 12250 293

Premium

125 mm 1 mm 2223 mm

OSA

P Especificacion: A46UBF

TiPO 0 GROSOR BARRENO MAX.RPM ™)  CLAVE
=rI=x s - 04 i ?Jls"
Q f151 :Em Orom.q? 23mm 13300 50 709

@ &R0 o
S aramizagel ) Especificacion: A46UBF

TIPO @  GROSOR BARRENO MAX.RPM ™)  CLAVE
e LY 0.040" 5/8°
41 100 mm tmm 1588 mm 15300 50 2620
412" 00400 78
115 mm 1 mm 2293 mm 13300 750
Industrial

&

e P Especificacion: A46TBF

TIPO (7] GROSOR BARRENO MAX.RPM 71  CLAVE

TH dem i afem 5RO S0 0

CERO

£ e R oo
oot } Especificacion: A46TBF

TIPO [0} GROSOR BARRENO MAX.RPM ™  CLAVE

— — e
n o e AL ami w7
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Corte regular

» Caracteristicas
« Fabricados con resinas y ligas especiales,

reforzados con fibra de vidrio.
» Beneficios
* Maximo poder y velocidad de corte.

g * Rinden mas que cualquier otro disco de
g SUtPO. Yy, Clave 3303: A46S-BF
0 Corts Clave 3306: A30S-BF
(73] TIPO ©  GROSOR BARRENO MAX.RPM ™  CLAVE
(/)] e 7" e 7 8500 3303
D M 178 Tm Aémm’ 2223 rrrr 25
> . 9 564" T8 g0 3306
a i : 230 mm 2mm 2223 mm
4 LA - CERO ) Clave 3304: A46R-BF- INOX
o yhe minacion® Clave 3307: A30R-BF-INOX
m A .Gﬂmnuzndn
< TIPO @  GROSOR BARRENO MAX.RPM ™7  CLAVE
. 7 116" 718" 8500 3304
M 178 mm 1.6mm 2223 mm 2
9" 564"  7/8"
230 mm 2mm 2223 mm 6650 3307
P Clave 3872 y 3842: A465-BF
e Clave 3822: A30S-BF

TIPO (/] GROSOR BARRENO MAX.RPM -? CLAVE
4-1/2" 1/16" 718 13300 3872

115 mm L6 mm 2223 mm

¥ oo N . BB W
178 mm L6 mm 2223 mm
Ly 5/64" 7}8'

Esmeriladora 230 mm 2 mim 2225 10im — 3522

CERG Y Clave 3873 y 3843: A46R-BF-INOX
Contaminacion® Clave 3823: A30R-BF-INOX

1Geranhl:ado!
TIPO L) GROSOR BARRENO MAX.RPM ™)  clAve
412" 116 118
— 115 mm 16 mm 2223 mm 13300 3873
41 Fi 1/16° 118
78mm  l6mm  228mm 8500 25 3843
g~ 5/64" 718 6650 1823

230 mm 2mm 2223 mm

KRE/ATOR

CERO

: .Geram:m'

) Clave 3502 y 3504: A46Q-BF
Clave 3505: A30Q-BF

TIPO (7] GROSOR BARRENO MAX.RPM ™  CLAVE

115 mm 1.6 mm 2.23mm

T TSR
8mm  16mm  2zmm 800 B 3504

L 4- ? -
e A e 60 3505

http://bit.ly/
kreator corte
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Corte regular

» Caracteristicas
« Fabricados con resinas y ligas especiales,

reforzados con fibra de vidrio.
» Beneficios
« Maximo poder y velocidad de corte, A480-878 0
« Rinden mas que cualquier otro disco de S T e

o OO cro NN
i

Clave 2011y 2044: A46QBFB- INOX
Clave 2077 :A30QBFB- INOX

TIPO 7] GROSOR BARRENO MAX.RPM ™  CLAVE

S0daIlios soNnIsvdavy

&1 U6 I8
e 115mm 16 mm 22.23 mm 13300 201
a 7 16 8
1?_3mm ) 16 mm 2225 mm 8500 25 2044 .
233 o A e ol 2077
CERC D> Clave 2019: A46T11BF
H O Garantizado! Clave 2021: 65A362TBF-INOX
TIPO @  GROSOR BARRENO MAX.RPM ™  CLAVE
- T e 8
41 180 mm L5 mm 22.23 mm 8500 2% ng
9 564 U8 e 201

228 mm 19mm 2225 mm

e ) Clave 2041: 65A362TBF

Clave 2018 y 2020: A46M11BF

TIPO 0 GROSOR BARRENO MAX.RPM ™)  CLAVE

6" 364”78
. 150mm  12mm  2223mm 10200 2041
4 AR R /-5
ig0mm  Lmm  25om D0 B 2018
9 slea” 718 - -

228 mm 19mm  2223mm

Austrov
Ma2_<®
OSA

P Clave 770: 98A36U12BF

Clave 255 y 257: 9A36U12BF

(1] GROSOR BARRENO MAX.RPM -i CLAVE
T 36k I8

ttsum 2 23m S0 0 10

7 e 78 '
180mm  15mm  22%mm 8900 % 255

Discos de Corte a1
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ABRASIVOS SOLIDOS

Corte regular

- : ey, 115mm
- 4 7
P 180 mm
9"
i

» Especificacion: A46UBF

GROSOR BARRENO MAX.RPM ™)  CLAVE

0
4-1/2" 0050
USmm  13mm
7 116"
180 mm L5 mm
9" 5/64"
230mm  L9mm
CERO
" Garertizadol
1 - B

718
e 13300 50 74

718
3223 mm 8500 % 879

718
2223 mm 6650 880

» Especificacion: A46UBF

GROSOR BARRENO MAX.RPM ™)  CLAVE

4-1/2"

smetiladora 230 mm

0.050°

13mm

1/16°

15mm

5/64°

19mm

718
3mm 13300 50 757
718"

8500 873
22.25rTm 2
S 6650 874

Cli8ic8

» Clave 769: AGOUBF
Clave 1317: AGOTBF
Clave 1309: 65A362UBF

(0] GROSOR BARRENO MAX.RPM = CLAVE
4-1/2"  0.05 718
______ 115mm 13 mm 2225 mm 13300 50 769
i 1116 718
i 13(_] mm L6 mm 22.23 mm 8500 25 1517
9" 332" 718
228 mm 24 mm 2225 mm 6650 1309
Industrial
Pt ¥
oS
) Clave 891: A46T BF
@ Clave 894: 74A30T11BF
T 0 GROSOR BARRENO MAX.RPM ™)  CLAVE
— '8 0.06" 718"
180 mm 15mm 2223 mm 8500 25 891
9" 0.075" 718"
230mm  19mm  2225mm 0650 894

CEROC » Clave 770: A46TBF INOX

iGarantizado!
TIPO 1] GROSOR BARRENO MAX.RPM ™  CLAVE

— % 0.045" 7/8
4 180 mm 1.5 mm 2223 mm 8500 % 87

I \|||-"|||..|dI ird 233mm ?56"14”: 22?!58|';an 6650 873

42 Discos de Corte



lz Ay
: | _
CRRRRRRTTTT : 1 B
‘\'
|

FASTCU7

e
ok A
O A

» Caracteristicas
+ Especificacion: clave 764: A30R3BF90J
clave 737: A30RBF3

clave 742: A308T7BFP9.
» Fabricados con liga especial de alto

rendimiento para el corte. Clave 737

{mallas laterales), 764 y 742 (malla central),

» Beneficios

« La mejor relacion precio-
rendimiento

« Maximo rendimientc en
operaciones severas,

« Se pueden usar en
maguinas de potencia
media hasta 5 HP.

TIPO o GROSOR BARRENO MAX.RPM CLAVE
Huecos )
[—=—] 14!‘ 1!8" 1u
4 350 mm 32mm 254 mm 4400 10 ?37
Solidos (@
. w2 W r " %4
41 300 mm 32mm 254 mm 10
W W I 4400 42

350 mm 3.2 mm 254 mm

chip-cut

oS A

b N
—

» Caracteristicas
» Especificacion: clave 753: A30RBF3
clave 739: A30RBF 739

SUPER
+ Son discos suaves para facilitar el corte

» Beneficios

+ Producen cortes blancos y
sin rebabas

répido.
« Clave 753 (mallas laterales) y 739 (malla
central)
TIPO [} GROSOR BARRENO MAX.RPM 7  CLAVE
Huecos ) 0 Saw
v 14" 1164 r
4 350 mm 28mm 254 mm 4400 10 753
Solidos (@)
g W e M 10 T

350 mm 32mm 254 mm

Tip- Técnico

Discos con malla central
para cortar secciones solidas
como barras, cuadrados, etc.
Discos con mallas laterales
son mejores para cortar
secciones huecas como
tubo, perfil, PTR, etc.

Discos de Corte
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» Caracteristicas » Beneficios
« Especificacién: A30PBF + Dejan poca rebaba.
» Clave 768 (mallas laterales) y clave 758 » Disminuyen el retrabajo.

(malla central)

TIPO 7] GROSOR BARRENO MAX.RPM ™)  CLAVE

Huecos ©
w1 I
i X Imm Zmm 254mm 4400 10 768
Solidos ()

= 14u 1!8. 1_
% [omm  32mm  254mm 4400 10 758

EASYCUT, & - @ 6

Ultra delgado
= "
oS4
» Caracteristicas )» Beneficios
« Especificacién: A30BFP - 2.5M2 « Excelente para corte de perfiles
+ Disco de corte ultradelgado 2.5 mm. ¥y cualquier material hueco. O
+ Fabricado con doble malla lateral + Al ser mas delgado, los cortes
para una maxima resistenciay son limpios y con menos
estabilidad rebaba ya que se genera menos

calor durante la operacion

2 GROSOR BARRENO MAX.RPM ™)  CLAVE

14 332 ik} 4400 0 767
@Y
cHUMS
L— L]
oS
)» Caracteristicas » Beneficios
« Especificacién; « La mejor alternativa de bajo

clave 733: A30PBF-HUM precio para el corte de metal.
clave 743: A30PBF-HUM2 + Cortesrectos,

« Su composicion de materiales los  * Menos rebabas.
hace muy suaves. « Gran rapidez en el corte.
« Clave 743 (mallas laterales) y

clave 733 (malla central)

+ Discos muy resistentes.
+ Nueva tecnologia de fabricacion
+ Accion de corte suave.

g
733PLUS
TIPO (1] GROSOR BARRENO MAX. RPM -?l CLAVE TIPO ] GROSOR BARRENO MAX.RPM ™}  CLAVE
Huecos ) Solidos ()
Ta 35?,;.-" 51;2;11 25.:;mn a0 B M3 T 35164,;,“ slfm simm MO0 25 T3

Discos de Corte
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» Caracteristicas
+ Especificacion: A30RBF
» Accion de corte suave

)» Beneficios
« Maximo rendimiento a un
precio increible.

TIPO @  GROSOR BARRENO MAX.RPM 77  CLAVE
Huecos O
M memm  dm siem M0 25 700
Selidos ()
e 14" 1/8 1
41 350 mm 3.2mm 254 mm 4400 % 744
Clasica
—
OS5 A 2
é-' » Caracteristicas

+ Especificacion: 11A301QBF A-INOX
« Fabricado con materias primas que
no contienen fierro, cloro, ni azufre.

» Beneficios
« Nueva especificacion mejorada para
un trabajo productivo en el corte de
acero inoxidable, aluminio y metales

no ferrosos.

S O R,

.Gnmm;lzadn'

b

TIPO 0 GROSOR BARRENO MAX.RPM ! CLAVE

—_— 14" 178 T
4 30mm  d2mm Bdnm 4400 0 74

Discos de Corte




» Caracteristicas )» Beneficios

« Especificaciéon: 1ZB24RBFP066/100 « |deal pararieles de 112
« Especial para corte de vias férreas. libras o menos.
(73] « Reforzado para trabajar a 100 m/s. s Maximo rendimiento.
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TIPO (7] GROSOR BARRENO MAX.RPM ™)  CLAVE

A sstem A% sinn S0 10 1964

Altg Velocidad

— =
oS4 741 747

» Caracteristicas » Beneficios
« Especificacion: clave 747: A30QBF3/100 « Corta mas rapido con
clave 741: A308U8BFP8A2R menos esfuerzo.

TIPO LiNEA 2 GROSOR BARRENO MAX.RPM ™)  CLAVE

— T I
41 Duracion 350mm  4mm  254mm il 10 B
14" B I
FASTCUT 258 i af?m ok 5500 741

Discos de Corte
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» Caracteristicas
» Especificaciéon: A6GON4BF58J CLASICA

89A60N5BF58K CLASICA
89A54JBF MET5 SUAVE
89A54LBF MET3 MEDIANO
g « Fabricados con grano fino de alta pureza.
« Espesor muy delgado.
) : p b y delg .
{ = Formulacion que no altera la micro
estructura del material a cortar.
» Beneficios
« SUAVE. Corte frio y rapido.
« MEDIANO. Duracion media, corte rapido.
« CLASICA A60. Maximo rendimiento.
/] GROSOR BARRENO DUREZA MAX.RPM )  CLAVE
6" 1/16° gE Cidsicahs0 10200 494
150 mm 16 mm 254 mm
== 7" 1/16"  1-1/4"  cisicarsd 8500 495
M 180 mm 16 mm 3 _?5_._mm 25
g —_— T Clasica ABD 7650 497
200mm  16mm 311';15%”1 ClasicaA6 7650 498
» . 1-1/4" Suave . 576
zsjﬁnmm ll-ilr?m 2mm  Mediano Lo 579
TIPO 0 GROSOR BARRENO DUREZA MAX.RPM ™  CLAVE
25.5}-@!1 o sy ] 583
Suave 577
. 2 sy LUA TMedano 5100 580
T4 300mm o Zsmm Clisica 894 0 58
3%}15!;1“]1 Clssica8A 5100 _ 584
- Ly4 Suave 00 578
351{'!4mm 2 £ mm 32mm  Mediano 581

Discos de Corte
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Alto Rendimiento
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» Caracteristicas

« Fabricados con liga especial de alto
rendimiento para el corte.

+ Construidos con dos refuerzos

) Clave 761: A30UBFD
laterales de fibra de vidrio.

Clave 730, 732 y 734: A308T7BFPS

TIPO @  GROSOR BARRENO MAX.RPM ™)  CLAVE > Beneﬁ_c:os )
» Los discos de mayor rendimiento y

412" 116" 78 13300 761 , .
MSmm_ 16mm  2223mm seguridad en operaciones de corte
41_' 7' 1/8 7/8 8500 730 de materiales huecos y solidos.
180 mm 32 mm 2223 mm 25 Cort <id
8" g’ 218 7650 m ortes rapidos.
200mm _ 32mm  2228mm

9! 1/8

718"
228mm  iZ2mm 2'2.21‘58mm 6650 734

» Especificacién: A308T7BFP9
TPO @  GROSOR BARRENO MAX.RPM ™  CLAVE

T 7" 1/8" 5/8°
4 180 mm  32mm  1588mm 8500 3 &

%

—i

» Especificacion: A308T7BFP9
clave 1310 : A30RBF3
TIPO @  GROSOR BARRENO MAX.RPM ™)  CLAVE

10" 1/8 1
250 mm 32 mm 254 mm 6550 73
o 127 1/8" i
41 300 mm 3.2mm 254 mm 3100 10 738
14" 1/8° I
350 mm 32mm 254 mm 400 740
16 9/64" v 3850 1310

400mm  35mm 25.4mm

Discos de Corte




Larga Duracion

» Caracteristicas

+ Construidos con malla central de
alta resistencia.
= Materia prima de la mas alta calidad.

)» Beneficios

= Gran duracion y seguridad en el
corte de cualquier seccion solida de
metales ferrosos.

« La mejor opcidn para maquinas de
alta potencia.

) Especificacion: A30R4BF56 4

==t
de35a5HP ) Especificacion; SOAERABE
TIPO @  GROSOR BARRENO MAX.RPM CLAVE
£ - - —=— | " 1 - }.-
4 35%4mm 3.2;r§rn 254 mm 4400 10 519

TIPO (1) GROSOR BARRENO MAX.RPM -‘J CLAVE n‘/ 2 6
Especificacion: A24R4BF5
7 o 78 g0 496 e
. Siem . 2 clave 507: A24TBF561SAR
41 8" 9/64" 718"
200 mm 35 mm 2223 mm 60 % 49 =
ngmnm 9/64" 7/8" 6650 500 TIPO (1] GROSOR BARRENO MAX.RPM ] CLAVE
35mm 2223 mm
10" 9/64" ks 6150 502
250mm  35mm 25.4 mm
— = 1" 964 I
41 300mm  i5mm 254 mm b 503
14" 9/64" 1" 10
350 mm 35 mm 254 mm Hedd 504
16" 9/64" 1
400mm  35mm  254mm 0 505
20" 3/16" -1 3100 507
500 mm 5 mm 3810 mm

chip-cute
oS4

» Caracteristicas

+ Especificacion: A30QBF.
« Construidos con refuerzo central

de fibra de vidrio.
« Son discos suaves.

) Beneficios

+ Gran rapidez y seguridad de corte
de metales solidos hasta de seccion
gruesa.

« Cortes con minima rebaba.

» Corte rapido.

GROSOR BARRENO MAX.RPM ™)

Max. B0 m/s

Tl Q"

) 3908 740 8UPER
AN e 1w

METAL

Tip- Técnico

Excelente para trabajos de
herreria.

CLAVE

TIPO @  GROSOR BARRENO MAX.RPM CLAVE TIPO 0
7 8" 78 — .
————— Wom ion  we  S0 T80 -
4 g : :
DI L 72

g S 8500 25 759

3 mm 15.88 mm

Discos de Corte
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» Caracteristicas » Beneficios
« Especificacion: A30TBF.

= Son discos suaves, rapidos.

» Uso general, excelentes para cortes

Tip- Técnico
N : .
(=) Clave 2115 tiene centro rombico
(m | con barreno de 5/8" (15.88 mm)
= para montarse en sierra circular.
Q
wn
(4p)
Q _
> - e -
. ’
a TIPO @  GROSOR BARRENO MAX.RPM CLAVE
4-1/2"  3/32 718 18 T -
é . M5mm  24mm  223mm 13300 s TIPO @  GROSOR BARRENO MAX.RPM ™  CLAVE
7" 332" 718" —r 7 : 2
E # 180mm__ 24mm_ 228mm o900 s U 0 1307 3%53 ]g£§ - 8500 3 Als
9" 33" 708" 2]15 mm .2 mm 588 mm
228 mm 2.4 mm 22.23 mm 6650
®Y
cHUMS
!.—,1! *
oS4

)» Beneficios
* Lamejor relacién precio-
rendimiento del mercado

» Caracteristicas
« Especificacion: A30PBF
» Estan disefiados con malla central
de fibra de vidrio.
« Clave 570 fabricado con dos
mallas externas.

= Efectuan el corte con rapidez.
« Accion de corte suave.

AIOPBF-HUM
180 x3,2x 15,88 mm /7x 18250
METAL

WSS ATmET. COM.TE

TPO @  GROSOR BARRENO MAX.RPM ™)  CLAVE
== 7 g
a1 180mm  32mm  1588mm 8500 25 570
M
cHUMS
PLUS
L p— [
OSA

)» Beneficios
« Maximo
rendimiento a

» Caracteristicas
+ Especificacion: A30PBF
« Accion de corte suave.

TIPO 0

precio increible

-—

GROSOR BARRENO MAX.RPM 7  CLAVE
i fl.g.:"nzm llélrnGm 2.???}[58mm 15300 786
T YRR T
4 180 mm SIE;Em _ 22_358 hr 8500 . 25 787
A U8 T8 gm0 791

230 mm Tmm 2223 mm

Discos de Corte
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) Caracteristicas
+ Especificacion: A24PBF-ALU.
+ Calidad Premium.

) Beneficios J s e
+ Excelente rendimiento. T B
+ Corte fric y rapide con
un minimo de rebaba.
+ No se tapa.

GROSOR BARRENO MAX.RPM ™  CLAVE

41 ;I[éfnfm q?r?rSn zz?sgmm 13300 50 892

7" 0.045" 7/8"
180mm  LSmm P 800 25 893

TIPO o

"¢ ALUCUT.

PREMIUM

"8 )
i 7“‘_3_

F

J
.y

S0aI10S SONISYHaY

e
* -

-

Larga Duracién :

|—1| L]
oSA

) Especificacion: 1C30S4BF
GROSOR BARRENO MAX.RPM ]  CLAVE

oot e 80 510

gea 718 7650 25 512

3.5mm 2225 mm

9/6ar T8 ge5n 514

35mm 2225mm

) Clave 515 y 516: 1C24R4BF
Clave 517: 1C16T4BF

TIPO o

GROSOR BARRENO MAX. RPM CLAVE
A E3
H 30’62n:m ?g?n‘?n 23_41;“,“ 5100 10 516
wor el M 517

) Clave 530: 1C16U3BF
Clave 522: 1C164W4BF

TIPO o GROSOR BARRENO USO MAX.RPM ™  CLAVE
3/16° I e
— 14" 5mm 254 mm Concretoviejo 4400 s‘w

- 10 —
41 350 mm 3 J}r&n 1 Asfaltay 4400 £22

254 mm Concreto verde

) Caracteristicas

» Fabricados con carburo de
silicio, ligas especiales y
refuerzos laterales de fibra de
vidrio.

)» Beneficios
+ Son los discos de mayor
rendimiento de su tipo
« Especiales para cortar todo
tipo de piedra, concreto,
ladrillo refractario y asfalto

Discos de Corte

91
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» Caracteristicas )» Beneficios
+ Especificacion: « Son los discos de
clave 573: 1C60T4BF mayor rendimiento
clave 574 y 575: 1C24R3BF de su tipo.

« Especiales para
cortar todo tipo de

» Granrapidez y seguridad de
corte de piedra, concreto,
ladrillo refractario y materiales
de construccion

piedra, concreto,
ladrillo refractario y
asfalto.

ABRASIVOS SOLIDOS

TIPO o GROSOR BARRENO MAX.RPM ™  CLAVE

4-1/2" 1/16° 718"
T MSmm le6mm o 2223mm 13300 % 573

180 mm A3 U8 8500 575

TIPO 7] GROSOR BARRENO MAX.RPM ™  CLAVE

ST T 3 S8 g s ST

180 mm 25mm 1588 mm

\\\I
» Caracteristicas ) Beneficios
» Especificacion: 1C30QBFEC  « Lamejor opcion cuando el precio
« Fabricados con carburo de es el factor mas importante.
silicio y refuerzos laterales de  * Buena velocidad de corte de piedra,
fibra de vidrio. concreto, ladrillo refractario y

materiales de construccion,
+ Bajo precio.

Tip- Técnico

Clave 2119 tiene centro rombico
con barreno de 5/8” (15.88 mm)
para montarse en sierra circular.

TIPO @  GROSOR BARRENO MAX.RPM ™  CLAVE
4-1/2" 3132 718" 13300 2117

115 mm 24 mm 2223 mm

7" 1/8 718 8500 3 18

TIPO @  GROSOR BARRENO MAX.RPM ™  CLAVE 4 1B0mm  s2mm  223mm
= = - : 9 1/8" 7/8"
0 g 8 S8 om0 s A1 2Gmm  simm  2emm 690 a0

52 Discos de Corte
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Disco Multiproposito

S
o§' A
» Caracteristicas » Beneficios
+ Especificacion: 8C46TBF « Excelente rendimiento.
+ Delgado « No se tapa.

« Para corte
multiproposito.

TIPO (7] GROSOR BARRENO MAX.RPM ™)

=g 0045 78
4 115mm limm  2225mm 13300 100

http://bit.ly/
TotalCut

Mini Discos

Para Mototool o Taladro

= » Caracteristicas )» Beneficios
OS 4 + Especificacion: + Sequros.
clave 527 y 501: A46U-BF « Econdmicos.
clave 1316: AB60UBFA2/100 » Versatiles para cortar,
clave 506: A60S3BF582JA ranurar y eliminar
clave 493: A369S4BF56 pequefias rebabas.

clave 735: A30RBF3
clave 509: 1C369T4BF37

« Construidos con refuerzos de
fibra de vidrio de alta calidad. P._ O
« En 3 diferentes grosores. =

TIPO ©  GROSOR BARRENO MAX.RPM ™)  CLAVE TIPO  LINEA ©  GROSOR BARRENO MAX.RPM ™  CLAVE

e — - : Grga 2 3%
41 ‘!érnm ;g%‘m lzl_;gmm 20100 25 509 Duracién 08mm  985mm .. " 1316
Industrial 0.04” 14 501
1mm 6.35mm
— larga 5 1/16 s 506
41 Duracion 76 mm 1.6 mm 6.35 mm
Larga 1/8" 17
Duracién_ 32mm  1270mm 20100 2 493
Clave Rl pasrovr Lo e 73
f- Clamshell 5 piezas Premum 4" 364" 38" 7690 50 527

100 mm 12 mm 953 mm

Discos de Corte
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» Caracteristicas
« Especificacion: CA60Q-BFKA,
clave 4256: CA30Q-BFKA
« Nueva tecnologia que ofrece el maximo rendimiento del
sistema con el menor tiempo de trabajo.

» Beneficios
+ Disefio unico.

e « Especificacion 2 en 1 que garantiza el mismo
SMerHatcia
sone desempefio en acero inoxidable y acero al

carbon.,
TIPO ©  GROSOR BARRENO MAX.RPM ™  CLAVE
0040° 7/

1mm 2223 mm 420
R A2 4250  TYR 34241344
11{:’%”(3“ 8 5 45 4252  TYR 34256272
7 e 75 o 5 4253  TYR 34256157
{78mm  Lémm  2223mm 4254  TYR 34256275
" . Sed T8 6650 4256 4256  TYR 34256276

1YROLIY premium

o

&\{ v & Héwi

_._f

» Caracteristicas
« Especificacion: clave 4255: CA60Q-BFKA.
clave 4256; CA30Q-BFKA
« Su disefio elimina el golpeteo y reduce la
generacion de polvo en un 30%.

Cd

e » Beneficios
+ Menor tiempo de corte.
« Alto rendimiento.
« Larga vida util.
« Eliminan el embotamiento del disco por el
material cortado.

TIPO 4] GROSOR BARRENO MAX.RPM ™)  CLAVE
== 412" 0040 7/8 13300 4251
4251  TYR 840247 " 115 mm imm  223mm ! %
4255  TYR 525355 g 3 .
PIM SY A 5

Discos de Corte



RUEDAS
ABRASIVAS



o6

Informacion Técnica

Aligual que los discos de desbaste v corte, la especificacion de las ruedas tienen la
siguiente Informacion:

U NN

Tipo de abrasivo
Tamaiio de grano

Dureza

Estructura
Aglutinante

Oxido Carburo Zirconio Oxidode | Grueso Mediano Fino |Blanda Mediana Dura |Cerrada Abierta
de desilicio aluminio
aluminio ceramico
A C Z SB 12 36 80 E] L P 3 9 VAO
NMA 1C 14 46 a0 H M Q 4 7 VAT
J0A BC 16 54 100 I N R 5 8 VA4
50A 20 B0 120 J 0 5 10 VAB
70A 24 70 150 K T VCB
82A 30 180 u VKO
B8A 220 1 VP4
89A 320 W VT4
V19
v
B
BSH

Vitrificado

Resinas

Especial para talleres de afilado por dejar excelentes acabados con rapida remocion de material, para

VAO rectificar superficies planas v cilindricas, en aceros al carbon, rapidos vy grado herramianta
VAL Ayuda a conservar muy bien el perfil en el afilado de cortadores, fresas, brocas y otras herramientas de aceros
al carbén y rapidos
VA4 Excelente para el afilado de superficies planas y cilindricas de acero al carbén, rapidos y grado herramienta
VAG Ideal para operacionsas severas de esmearilado v afilado de acero al carbon, hierro forjado v otras aleacionas
VC6 Maximo rendimiento y duracion en operaciones severas de afilado vy rectificado de herramientas de corte de
carburo de tungsteno, carburcs cementados, widia y carboloy.
VKO Se emplea para operacionsas de desbaste de fundicion gns v nodular
VP4 Proporciona el maximo rendimiento en el afilado vy rectificado de herramientas de aceros templades, rapidos
v grado herramienta
VT4 Alta remocion y rendimignto en desbaste v pulido de aceros suaves, duros v fundicion
V19 De empleo frecuente para el desbaste, rebabeo v acabado de metales ferrosos y fundicion
v Liga inorganica, fragil, rigida y con alta resistencia a la temperatura. Ideal para operaciones de acabado con
alta exactitud de forma v calidad en la superficie
B Liga organica, rigida, mas tenaz y resistente a los impactos (con cierto grado de flexibilidad). Principalmente
empleada para operaciones de corte v deshaste con alta remocion
BSH Alta resistencia lo que le parmite tener clerta elasticidad en operaciones de esmarilado sin llegar a fracturarse

Se amplea en operacionas de acabado v pulido de pledra

Informacioén Téchica



Tipos de Ruedas

¥ Tipo1 ¥V Tipo6 ¥ Tipo7 ¥ Tipo 11

- D —» ‘

-~ D —=
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—!-;B Hl-— +

=W |-

A =
LJHL._‘ '

D —-‘ D = Didmetro T = Grosor H = Barreno

tl--—

Medidas adicicnales

Tabla de Conversiones

Diametro Barreno Grosor

3/8" i/4"

4" 100 i/2" 12.7 i/2" 13
5" 125 5/8” 15.88 3/4" 20
6" 150 : = 254 » 5 25
;i 180 1-1/4” 3175 1-1/2" 40
8" 200 1-1/2" 381 27 50
9" 230 2" 50 2-1/2" 65

250 3" 76.2 3" 75

300 5" 127 4" 100

350 12" 3048

400

762

Caracteristicas de los Oxidos de Aluminio

Tipo Descripcion
v v

A Oxido de aluminio regular, adecuado para el desbaste de aceros
suaves, fundiciones y cordones de soldadura.

Oxido de aluminio regular, excelente desempefio para esmerilar
11A aceros al carbon, hierro maleable, hierro forjado y otros materiales
duros y tenaces.

Combinacion de oxidos de aluminio regular y blanco. Brinda mejor
30A capacidad de corte que el 114,

Combinacién de dxidos de alurinio regular y blanco en partes
50A iguales, Para trabajar aceros de baja aleacion, sobre todo en
operaciones de rectificado cilindrico exterior,

Combinacién de grano ceramico y dxido de aluminio rosa. Especial

52A para aceros dificiles de maquinar en rectificados tangenciales o
cilindricos.
Combinacion de oxidos de aluminio regular y blanco con mayor

70A porcentaje de blanco. Gran capacidad de corte en operaciones de
precision.

88A Oxido de aluminio rosa. Ideal para aceros templados y fundicién

Oxido de aluminio blanco, es el de mayor pureza vy friabilidad. Por
B9A su corte frio brinda excelentes resultados al rectificar aceros
templados, cementados, rapidos y de herramientas.

Oxido de aluminio rubi de alta dureza y friabilidad, conserva muy
91A bien el perfil cuando se trabajan aceros aleados y de herramientas.

Informacién Técnica
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1. Revise que la rueda no esté fracturada.
En las ruedas vitrificadas realice la prueba del sonido, con un objeto no metélico golpéese a 45" de la vertical y
a unos 3 ¢ 4 cm hacla dentro de la periferia.
Debe sonar como si fuese uha campana.

2. Asegurese que la maguina no excede las maximas rpm que vienen marcadas en la rueda, en la etiqueta o en la caja.

3 Useel equipo de proteccion adecuado (gafas, tapones para los oidos, guantes, zapatos de seguridad, casco,
mascarilla, etc).

4. Verifigue que la maguina tenga colocada la guarda de seguridad adecuada (que cubra cuando menos la mitad de la
ELE

5 Asegurese de que las bridas sean iguales No use bridas de apriete cuyas superficies no estén limpias y planas.

6. Nunca fuerce una rueda en la flecha ni altere el diametro del barreno. Sila rueda no entra en la flecha consiga una
que si entre.

7. Use la herramienta adecuada para apretar o aflojar la rueda, no la apriete excesivamente.

8  Después de montar una rueda (hueva o usada) y antes de usarla, déjela girar libremente durante un minuto ala
velocidad a la que va a trabajar para asegurarse de que la rueda no esta dahada.

9. Procure no colocarse enfrente de la rueda cuando esté esmerilando. No esmerile materiales para los que la rueda
no haya sido disefiada.

10 Nunca esmerile por el lado plano de la rueda a menos que ésta haya sido disefiada para eso. Ni golpee la rueda con
la pleza que se va a esmerilar.

11. Siempre clerre la llave del liquido enfriador (Abralub®) antes de detener la rueda, con el fin de evitar crear
condiciones de desbalanceo.

Manejo y Almacenamiento

Las ruedas abrasivas son herramientas de alta calidad, para obtener el rendimiento y efecto que se desea en el trabajo es
necesario se les trate de manera adecuada.

Hay ruedas mas fragiles que otras, pero todas deben ser tratadas con el mayor cuidado posible. Evite que las ruedas se caigan
o se golpeen.

Las ruedas demasiado grandes para ser llevadas a mano no deben rodarse, sino ser transportadas con aparatos o medios
adecuados.

Es preferible desechar una rueda que se haya caido o golpeado fuertemente, pues asi se elimina una posibilidad de accidente.
Mientras no se usen, las ruedas abrasivas deben estar protegidas.

Un almacenamiento cotrecto debe permitir sacar una rueda sin daflar a las demas. Deben usarse antes las mas antiguas, ya
que esto elimina las posibilidades de deterioro por un almacenamiento demasiado largo.

Las estanterias para almacenar las ruedas abrasivas deben construirse y situarse de acuerdo con las necesidades del usuario,
pero teniendo cuidado de colocarlas en cuartos secos que no tengan cambios extremos de temperatura, ya que a algunos
tipos de aglutinantes les afecta la humedad excesiva o los cambios bruscos de temperatura. Las estanterias deben permitir el
almacenamiento ordenado y seqgure de cada uno de los diferentes tipos de ruedas en uso.

v

Informacioén Téchica



RUEDAS
VITRIFICADAS

Alto Rendimiento
Uso General / 11A oS4
» Caracteristicas e
« Fabricadas con oxido de aluminio y liga VAG.
* Ruedas de 6", 7" y 8" en practico y resistente empaque.
« Incluyen reductor de plastico a 1, 3/4", 5/8" y 1/2".

SOGI;IOS SOANISYdaVv

» Beneficios
z L ; § Clave 1l
« Alto rendimiento en operaciones severas para esmerilar Empacado en practico
blister

y afilar acero al carbon, hierro forjado, asi como otras
aleaciones.

Empaque
individual
con
reductor
incluide
para ruedas
de 6", 7"y 8"

:} Tip- Técnico
@ Utilice el reductor adecuado para el barreno de la rueda

y que asiente perfectamente en la flecha de su maguina. — ~——
SITHAMR (32 bt e
Pedestal Banico

TIPO  DIMENSIONES GRANO DUREZA ACABADO MAX.RPM ™) CLAVE DIMENSIONES GRANO DUREZA ACABADO MAX.RPM ™9 CLAVE

ﬁg{g;}ﬁm 60 N Medo w00 5 1 EwAXT N Medo 3850 5 37
m;l%i%s Gom 60 N Medo 70 4 24 Q  Budo 385 3
10005054 @  Budo %% 5 36 Q  Budo 385 3
BodbisYen 36 Q Budo 6150 5 6 8 46 O  Medo 380 4 40
== 1 geipnis 36 Q Burdo 5100 s i 60 N Medio 3850 4
150:43254mm 60 N Medio 5100 12 80 M Fino 3850 LY
24 Q Burdo 5100 14 24 Q Burdo 3100 4_3
= 36 Q Burdo 5100 15 10"x1°1" 36 Q Burdo 3100 4 u
e 46 O Medo S0 5 16 20250%4mm 46 0 Medo 3100 45
60 N Medio 5100 7 60 N Medio 3100 46
80 M Fino 5100 18 2% Q Burdo 3100 49
24 Q Burdo 5100 20 1071-1/2°x1-1/4" i 0
250340131 75mm 20 Q butln __.3i0 L
36 Q Burdo 5100 A 46 0 Medio 3100 51
67171 46 0 Medio 5100 i 22 4 Q Burdo 2550 55
Beotam &0 N Medio 5100 B oty 36 Q Burdo 2550 , 5
80 M Fino 5100 24 300:40638.00mm 4 0 Medio 2550 57
100 M Fino 5100 25 60 N Medio 2550 58
T X2 x4 - T :
18g:g;3f?gmm 50 N Mo al 5 2% 3%20,();%,(%%;:;1,-“ 46 0 Medio 2550 ! 65
e .
B 80 M Fino 4250 30 L Q Burdo 2550 66
20 Bud a0 M S, % 0 Bud s 1 @
7 36 P Burdo 4250 P 46 0 Medio 2550 68
180x25x254mm 46 0 Medio 4250 B o A Q Burdo 2550 ) n
60 N Medio 4250 3 39050cE10mm 36 Q Burdo 2550 i
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EASYCUT. ©

Uso General / 11A » Caracteristicas
OFA- « Fabricadas con éxido de aluminio.
|8 '°? Lh ~ . 4
il + Ruedas de 6"y 8" en practico y resistente
empague
+ Incluyen reductoer de plastico a 1", 3/4",
5/8"y 1/2".
(7)) USTAOMEX
EASY-CUT: 5, o
8 e » Beneficios
=1 « La mejor opcion cuando el precio es el
(=) factor mas importante,
0 « Para esmerilar y afilar acero, hierro forjado
g y otras aleaciones.
>
(73]
<
o
m
<
TIPO  DIMENSIONES GRANO DUREZA ACABADO MAX.RPM ™ CLAVE
36 P Burdo 5100 7
E%(?IEI]?:“FE{:FL U IS%xg-jU’igS)gmm 60 M Medio 5100 5 3
80 L Fino 5100 9
36 p Burdo 5100 10
e _ 60 M Medio 5100 4 13
80 L Fino 5100 19
36 P Burdo 3850 21
2005 60 M Medo 30 4 28
= g i 0
Tip- Técnico 80 L fino 385 2
Utilice el reductor adecuado

para el barreno de la rueda y
que asiente perfectamente en la
flecha de su maquina.

Ruedas Vitrificadas



Alto Rendimiento

Carburo de Silicio
o§.4

>
(3]
i
0
<
@)
n
n
@)
=
W)
(@)
n
» Caracteristicas ) Beneficios
« Fabricadas con carburo de + Ruedas de alto
silicio verde C y liga especial rendimientec y duracién
VCe + Para esmerilar, rectificar
» Ruedasde 6", 7"y 8" y afilar herramientas de
en practice y resistente carburo de tungsteno.
empague.

« Incluyen reductor de plastico

al’, 3/4" 5/8"y 1/2

' nelce TIPO  DIMENSIONES GRANO DUREZA ACABADO MAX.RPM ™) CLAVE

Esme
Pedes

6!! - - .
e W K Medio 5100 5 25
6°x3/4 1" 60 K Medio 5100 : 229
150x20:254mm 100 K fino 5100 230
60 K Burdo 5100 232
oo 100 K Fno 510 4 233
r 120 J Fino 5100 234
EsSmeRiL e L. K Medio 4250  , M2
180x25:254mm 100 K Fino 4250 243
46 K Burdo 3850 245
8"y 60 K Medio 3850 , 46
MR gy K fino 3850 247
100 K Fino 3850 248
107 60 K Medo 3100 ;250
= 250x25:254mm g i Fino 3100 251
mpague con 127x1-1/2°x1-1/4° i
3n5§4u_§s_1_’_‘?_5m5n i : i i 1 L
12°x2°-14" g K Medio 2550 254

300x50%31.75mm
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g Carburo de Silicio
< OS»}.

y ) Caracteristicas

+ Fabricadas con carburo de silicio

verde C.

+ Ruedas de 6"y 8" en practico y
resistente empague. Incluyen
reductor de plastico a 1", 3/4",

5/8"y 1/2" g
» Beneficios TIPO  DIMENSIONES GRANO DUREZA ACABADO MAX.RPM ™)  CLAVE

+ La mejor opc;lon en_ precno e 60 L Medio 5100 ; 226
para esmerilar, rectificar y 150:20x254mm  {ng L Fino 5100 228
afilar herramientas de corte de | 61" 60 i Medio 5100 . 231
carburo de tungsteno. 130:25x254mm 45 L Fino 5100 238
81'x" 60 L Medio 4250 , 239
200525x25 4mm 100 L Fino 4250 244

RUEDA pe
ESMERIL

Tip- Técnico

Utilice el reductor adecuado
para el barrenc de la rueda y
que asiente perfectamente en la
flecha de su maquina.

~ -
Empaque con = 'E}
reductor incluide a’

Limas Aderezadoras

» Caracteristicas
¢ Clave 465. Para ruedas de
diametro exterior maximo de

Ao5 rrrn de dureza i 6 fRds DIMENSIONES ESPECIFICACION ™  CLAVE
/214
suave, e Tetrabor 1 465
¢ Clave 487. Para todo tipo de m)ﬁzsﬁg%m 1C24Q2VC2 5 A8
ruedas.

Lo Manual
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RUEDAS

TOOL ROOM

Afilado y Rectificado Premluma

aluminio ceramico y oxido de

Azules / 3SB
oélg

» Caracteristicas
+ Fabricadas con oxido de

aluminio blanco.

« Liga VP4 de alta tecnologia.

» Beneficios

« Maximo rendimiento en el afilado

aceros templados, rapidos y grado . .

y rectificado de herramientas de

herramienta (H, S, M, D, Ty W)

» Accion de corte frio.

_@@

Tip- Técnico

Requiere de maquinas bien ancladas y
en excelentes condiciones para lograr
una mayor productividad.

Hpo Hen® TPO  DIMENSIONES GRANO DUREZA MAX.RPM ESPECIFICACION ™%  CLAVE
: ,*r i | A e L 650 sesoves o7
(N
31 m B 11 1000403175mm 60 K 7650 3SBGOKSVP4 334
Tipo 7 Tipo1l =2 S 10 L 00 sserouved 5 925
1 e e e 5 K 4250 3SB542K1pVPL 1015
A | s s Y 1 ] 425  3SBSOJIPVPI 1016
=I e T F St : 54 K 25  3SEsAipvet 5 1017
e TR - -
X AT Shade L 4250 3BBOLIVP4 o1t
Tipo 12 F=gr = 80 K 4250 3SBBOKTVP4 a2
N oy i gk 46 | 3850 3SBAGISVPA 19
TR mf, ABBGIGWE —5g ] 950 IBS0IpVPL 5 1018
i Gy 83414 54 K 1850 3SBSAK32VP4 900
Tipo 6 W E A
== X1 X ;,
Clave917 10 10 : 25056 S 54 K 300 3SBSAKVPA 1 g;i
i . == 1 X 54 K 2050 3SBSAK32VPA
Eltpo 7918 1:0 120 e D
ave 13 13 P
Clave331 190 190 13 13 v K 050  3sBakmves 1 918
205" 2050 3SBSAKZ2VPA
Tipo1l W E 3 K T A X A i
Clave334 6 13 75 65 14"x1'5" 60 K 200 3SB6OKSVP4 140
Tipo 12 E 3 K A e | 350x25x127mm 1
P 14°%2"%5° 54 K 1750 3SBSAK32VPA 904
Clave 925 10 75 75 10 350x50x127mm

Medidas Adicionales en mm

Ruedas Tool Room
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Afilado y Rectificado

Blancas / 89A
s ]
0S4
Afladora
» Caracteristicas » Beneficios
+ Fabricadas con ¢xido de + Excelentes acabados.
aluminio blanco vy liga VAO. + Rapida remocion de material.
« Para rectificar superficies planas
y cilindricas, en acercs al carbon,
répidos y grado herramienta.
* Acero(H, S, M, Ty W) Tip- Técnico
Tlpo 1
_"|_i *Clave 191 y 193 son
M-m superporosas de
O H|= estructura abierta,

ideales para rectificar
hule. (Max rpm 3400 a

TIPO  DIMENSIONES GRANO DUREZA MAX.RPM ESPECIFICACION ™) CLAVE 32 m/s)

[ WUEIRILS 60 K 5100 89ABOKSY 5 14

46 K 5100 8OA46H5Y 176

— SoEalE ey K 4250 89ABOKSY /]

80 J 4250 89AB0J5V 178

G E LT K 5100 89AGOKSV 518

oo 60 L 5100 89AGOL4V 4 1R

s SRS 4 L s0 smeley 5 36

46 J 4250  89A46J10VAD 191*

46 K 4250 89A4BK5Y 192

e 60 J 4250 89AG0NIOV 193

== 1 1803SIBmm g K 4250 B9A60KSV 194

80 J 4250 89AB0JSV 195

- 120 J 4250 89A12005V 197

- RO gy K 450  B9ABOKSV 5199

LlexLeid 60 K 3850 89AGOKSV 5200

AN A, 46 K %0 smesv 5 201

8"x3/4"x2" 46 K 3850 89ALEKSY 202

o SR K 3850 SOAGOKSV 03

R 60 N 3850 89ABONGY 4 6

=1 Al 46 K 3100 8OAGKSY 209

' 60 K 3100 89ABOK5Y 210

== 1 g MR 46 K 2550 BOMGKSY 1w

o on 46 K 2550 B9A4BK5Y 329

w1 3”"%%“5;5%"1 60 K 2550 89ABOKSV 330

T 60 K 2550 BIAGOKSV 1M

1&%{%&2“ 60 K 2550 89ABOKSY 1 217

i 35%,(;5![2?% 60 K 2200 89AGOKSV 1 A8

o 60 K 2200 89ABOKSV 120

== 1 JEA2Ns 60 K 1950 BOABOKSY 12

Medidas Adicionales en mm

Tipo 7 P P FEG E Tipo 11 W E J K
Claves 329 150 150 10 30 Clave 316 10 13 115 90

y 330

Ruedas Tool Room



Rectificadora Afiladora

Tipo 7 P P FG
Clave 78 205 205 96
» Caracteristicas

+ Fabricadas con granc ceramico
y oxido de aluminio premium

color rosa.
TIPO  DIMENSIONES GRANO DUREZA ESPECIFICACION MAX.RPM ™) CLAVE
54 J 52A54J1pVTR 4250 999
7x1/4°xL-1/4° 1001
e 1 18068 T5mm 80 | S2ABOMpVTR 4250 ;1001
120 1 52A120HpVTR 4250 1002
Ao HEGIA 54 ] S2ASALI2PVIR 4250 0
gy2ad-yar 4 1 S2ASAMPVIR 3850 1003
e | 52A8011pVTR 3850 5 1005
A4 54 ) 5oAS4102pVTR 3850 n
_ 107153
== | 250?5!;‘6;;@ 54 1 S2AS4102pVTR 3100 1
e 120x1%5 54 | 5SQAB4115VP1 2550 1 15
14"1 %5
e 3500507 | 52A541125VP1 2200 76
350500120 54 | 52AS4125VPL 2200 tm
B 7 gitloo S | S2ASALQSVPL 2200 78

Medidas Adicionales en mm

Ruby

Afladora
TIPO  DIMENSIONES GRANO DUREZA MAX.RPM ESPECIFICACION ™) CLAVE
Pl 54 J 4200 91A5401pVHS 1094
180x6x3175mm 80 I 4200 91AB0I1pYHS : 1095
== 1 s o4 J 4250 G1AS4J1pVHS 10%
180x133175mm Q) | 4250 91AB0ILpVHS 1097
gni/vjar 4 J 3850 GASAPVHS 1098
200:13:3175mm  gg I 3850 ABOIpYHS 1099

) Beneficios

+ La mejor alternativa para las operaciones

<%0~

Rectificado 91 A

de rectificado, en especial la de las
superficies planas de aceros dificiles de
maguinar.

+ Mayor capacidad de remocion lo que

permite tener mayores profundidades de
corte.

« No se tapan.
+« No gueman (pese a incrementar la

profundidad de corte) y no producen
tableteado,

+ Conservan angulos y perfiles.
+ No se desgranan y tienen excelente

rendimiento.

Tipo 1 Tipo 7

-— D —=

-

-0 H|--— * .

o] H =

e

B
GOV—

Y Caracteristicas

« El grano usado es duro, filoso
y mantiene un agarre, lo que
permite una alta remocion y
larga vida util.

) Beneficios

+ |deales para rectificado severo
de herramientas de acero y
acero con alto contenido de
cromo.

+ Conserva muy bien el perfil.

+ Maxima remocion para la
reduccion de los tiempos de
produccién.

« Eltiempo de aderezado es 3
veces menor gue el necesario
para ruedas convencionales
blancas.

Ruedas Tool Room
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ABRASIVOS SOLIDOS

Afilado —
Naranjas / 89A i1

Afiladors Fectificadora

» Caracteristicas » Beneficios
« Liga VAL (color naranja). « Excelentes para afilar cortadores, fresas, brocas y

«+ Liga VA4 (color azul). otras herramientas de acero.

« Para afilado de superficies planas y cilindricas, en
acero al carbon, rapidos y grado herramienta (H, S,
MD TyW

« Liga VAl Conservan muy bien el perfil,

» Liga VA4, Para ruedas porosas,

*Clave 320 y 321 para afilado de cuchillas
de corte sin quemar la pieza de trabajo

Tipo 6
- D ——
ki TIPO  DIMENSIONES GRANO DUREZA ESPECIFICACION MAX.RPM ™) CLAVE
i 714
;_-_t_ Bl 6 100,40:3175mm_ 00 K B9A60KSY 7650 4 33
~iH=~ T AL 46 K B9A46KSY 7650 337
Tipo 11 ST U Ja05 s 60 K BIABOKSY 7650 40 338
80 J 89A80J5Y 7650 339
5°%2'x1-1/4°
F L RS 60 K 89ABOKSY 6150 4 340
=] —— f’%ﬁ%ﬁl 00 N BOMOONSV 5100 5 175
n e %)’: x1- =
Tipo 12 L= 6 15050515 60 K BAGOKSY 5100 4 38
Xe Xl
s 1 150x50x31.75mm o K R i 1 _342_
6"x1/2'x1-1/4"
O Nl ol 60 K 89ABDKSY 5100 | 5 348
6"X3/4X1-1/4" 5
e - PRkl ot 60 K 89AB0KSY 5100 5 350
LHO == 1 IXUEM-UAT g K 8TA120K5V 4250 5 188
Claveddd W) 40 R 60 39A60K5Y 4250 184
Clave 318 10 16 K 164
Clave 320 25 20 e 1 DXUATKLLA 80 L 89A30L4Y 4250 5 185
Tpall W + J K n 50 J SOMSOISV 4250 187
Clave337 6 13 75 65 77X xl-1/4° *
S5 338 L= 6 _mnﬁ;&;ﬁ{m 36 G 89A36G3V 3400 1 320it
Clave340 6 13 95 65 bl & LI 60 G 89AB0GSY 3400 1 2
Clave342 10 13 115 90
Tipo 12 E J U A

Medidas Adicionales en mm

Clave 348 8 75 3 8
Clave 350 10 75 3 10
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Afilado —E Tool

Carburo de Silicio - Verde \Lroom
=zt
oS
) Caracteristicas
+ Fabricadas con carburo de silicio
verde C v liga VC6. >
) Beneficios %
» Gran rendimiento y duracién en operaciones b -
severas de afilado y rectificado de herramientas g
de corte de carburo de tungsteno, carburos <
cementados, widia y carboloy. 8
[4))
(=)
=
Rechficador: Afifadora U
(=)
n
TIPO  DIMENSIONES GRANO DUREZA ESPECIFICACION MAX.RPM ™%  CLAVE
4"y1-1/2'x1-1/4"
. WS gRuHE N 60 J C60J5VC6 7650 4 1303
6"x1/4"x1-1/4
| S 100 K CIO0KSVCE 5100 5 24
X X1-
.. Hogarilt. 88 K CBOKSVCE 5100 )
S = ] 46 J C4635VCh 5100 235
—={H = 6"x1"x1-1/4 -
el 1502531 7omm 00 K COOKSVCe 5100 4 B36
80 K CBOKSVCE 5100 237
e 1 TUZ-ysr 60 K COOKSVCE 4250 o240
1B0d33L75mm 100 K CIOOKSVCE 4250 241

Medidas Adicionales en mm

Tipo 11 W E J K
Clave 1303 6 13 75 65

Ruedas Tool Room




Resinosas — @ — &
—" Tipo1

Caracteristicas
+ Fabricadas con &xido de aluminio v liga resinosa.

Beneficios

+ Ruadas de alte rendimianto v 6xido de Aluminio
duracién.
+ Excelentes para desbaste da ]
tado tipo de acero, fundicién b e 520";4)%{%%(03%% 46 p 19100 50 5 272
y cordones de soldadura en 2615})(%%'591."5205."8 0 R 15200 50) 5 274
salmm
estructuras, tangues y tubos. ezl
6 x1"5/8" 24 a 6400 50 4 276
150325:15.88mm 24 R 2050 63 4 bITL
91/ 4"x5/8" 4
e Splaols - 47a049TB42K 660 30 5 370
871"
200x25¢25 4mm 4 i 4200 20 i 2
Az, 0k w0 w18
Esmerilcke
Banoo
12" -1 2"
300x50%38.10mm 1o ° 00 . - 28
14%0 -1/ 2"
SSng(ng(S.lﬂmm s 3 i 20 - e
16%2"x1-1/2"
Bmenle Q0o O i 2400 50 Lo 2%

Zirconio -

=
6135 /8"
_15_03?)55)(1‘) RII[Rmm 8050 80 4 1328*
oo, »
) Bg, w0 1 1
Hierro Gris

Esmerilcie

Fedestal
760 o 1650 63 L2600 @
Esmerilda
)

Hierro Nodular

-

Hierro
' MNodular
30" 12"
76250 8304 1omm 1650 63 i
- * Reforzadas con mallas da fibra de vidric.
Esmerilde
Farkstal
'

Ruedas Resinosas




Afilado / Especialidad Mineria / Perforacion —6

Carburo de Silicio/ Verde
= @
oS4
N ATy
WEW.Austromex. com.mx
HE0=0 BN MEXKD
Afiladora !
[T L
%{“me““ Mﬂ,_v-““‘
) Caracteristicas » Beneficios
« Fabricadas con carburo de silicio + Gran duracion
verde C « Buen poder de corte con un acabado
« LigaVCé. medic en el afilado de barrenas,
TIPO DIMENSIONES GRANO DUREZA MAX.RPM ™) CLAVE brocasy buriles en laindustria minera.
5%2-12°x1-1/4" w- =
Bl 6 212l XLLY W) <13 54 K 6150 4 34
| 8"xd'x1-1/4 » e
B=all 8 Goox10031 75mm W=25 E<25 60 J 3850 1 326

Medidas Adicionales en mm

Metales no Ferrosos

=, Carburo de Silicio/ Negro
Oé.* 9 ) Caracteristicas

+ Fabricadas con carburo de silicio negro
* Especificacion: 1IC20R5VC1

) Beneficios

« Excelente poder de desbaste de todo tipe de
metales no ferrosos, fundicién gris y piedra
natural.

« Desbaste de soldadura y de carburc de
tungsteno.

« Reacondicicnamiento de herramientas diversas
{fundicidn) para perforar: barrenas, cufias,
cinceles y brocas.

TIPO  DIMENSIONES GRANO DUREZA MAX.RPM ™) CLAVE

’

== 1 1292120 20 R 2550 1 263
300x50%38.10mm

Ruedas Abrasivas
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PUNTAS
MONTADAS



Informacion Técnica

G Segun el diametro del vastago y la geometria del cuerpo
[ abrasivo, las puntas montadas se dividen en tres tipos:

%& ..................... D 1. Puntas Montadas Tipo A. Llevan vastago de 1/4" (6.4

L mm) y la geometria del cuerpo abrasivo es variable.

2. Puntas Montadas Tipo B. Llevan vastago de 1/8" (3.2
—_ T mm) y la geometria del cuerpo abrasivo es variable.

D = Diametro T = Grosor S=Vastago 3, Puntas Montadas Tipo W. Llevan vastago de 1/4" (6.4
mm) o de 1/8" (3.2 mm) y la geometria del cuerpo
abrasivo siempre es cilindrica.

Tabla de Conversiones

>
o
0
=
2]
<
=]
7
77
o
=
(=)
(=)
7

Diametro Vastago Grosor
‘o | W [ W]
1/8" 32 1/8" 3.2 3/16" 5
1/4" 6 1/4" 64 1/4"
5/16" 8 3/8" 10
3/8" 10 5/8" 16
1/2" 13 3/4" 20
5/8" 16 = 25
11/16" 18 1-1/8" 29
3/4" 20 1-3/16" 30
7/8" 22 1-1/4" 32
b 25 1-1/2" 38
1-1/8" 29 2" 50
1-1/4" 32 2-1/2" 65
1-3/8" 35 2-3/4" 70
1-1/2" 40

Q La distancia "O" entre la boguilla del mototool y el cuerpo abrasivo, no debe ser mayor = W
de 1/2" (12.7 mm).

Q La distancia "O" entre la boquilla del mototool y el cuerpo abrasivo en caso de utilizar
maquina neumatica debe ser cero.

Q Use la punta montada a las rpm maximas recomendadas, para obtener el mayor
rendimiento.

° No utilizar puntas montadas despostilladas o desbalanceadas.

e No golpee las puntas montadas contra la pieza de trabajo.

@ Nunca exceda la velocidad maxima recomendada, puede provocar la ruptura de la
punta o que el vastago se flexione.

€ No exceda la distancia "O".

Q Use el equipo de proteccion adecuado (mascarilla, gafas y tapones de seguridad).

Para puntas montadas de otro tipo, especiales, con diferente diametro de vastago a los que se indican
o con una longitud mayor en *O", consulte a su asesor técnico o comuniquese a nuestro Centro de
Servicio a Clientes ,

Para mas informacién
Consulte la Norma ANSI B7.1
www.ansi.org

Informacion Técnica




P
Uso General :iwf\,:
Rosa/ 88A / Liga VT9 ) Caracteristicas

k_ T _ﬂ + Fabricadas con oxido de aluminio rosa 88A.

) Beneficios
+ Para el desbaste, rebabeo y acabado de metales

ferrosos y fundicion.

(3] + Buen rendimiento y excelentes acabados.
O + Gran variedad de formas y tamanios.
(=]
i
Q
) . o f 20 piezas
8 Tipo “A Vastago 1/4”
= FORMA TIPO  DIMENSIONES ESPECIFICACION MAX.RPM CLAVE
dp] Tipo A DxT
Y = Rl o0 391
o [N 16100 392
< RIS T e T
e A5 MRMLSAET T gpagopy  4s000 394 ;
= ﬂ — %x%_;;%m_ 19860 395
—> A2 ﬂig%;r}]%”- 48000 396 b ——
b A3 1-%%{3 33950 397
=" i X
== ——baomn . 88A9006V B8
e Aad _Jsz_tﬂgnm__ 76500 :(u,':
0 A2 35620
25 -
S E TR Ty I I Tipo “B"  vastago 1/8”
" ABOPEV s
§ a3z LUz 2470 404 o
—_— FORMA TIPO  DIMENSIONES ESPECIFICACION MAX.RPM CLAVE
4 A36 11f2 I3r‘8 23520 405
o (Il 88A9006V Tipo B DxT
4 AN o 30560 406 = sa TR 88A9006V 68400 420
=[] A-38 X - 11 11
' - . 88A60P6Y 0 :g; > 852 _3% Kml__ C BBAGOPGV 430 4
& A 20x20mm 47250 — 853 _ﬁ;@g_ 60000 422
4 BN Sfﬂ%(’l“r- 88A9006V 6120 425
3 '] =4 B8 3 ﬁg%_ 50930 427
h s 1 x%ﬁ; 88AGOPEV 34500 428
Lo . B-96  1/8'/4 105000 430
Fema 88A120N6V
D = g7 YR8 105000 431
i : _." 5-131 1/2" )%1!’2 24500 ﬁ_
—m et YOS w45
—m B34 S ﬁrf;%' 61650 437
Tipo “W" Vastago 1/8" / 1/4" —e= B35 Y4l 88A006V 60000 438
FORMA TIPO  DIMENSIONES ESPECIFICACION MAX.RPM CLAVE
Tipo W DxTxV
W44 1BXUAAIS
- ?.gg&ﬁx.’zgmm 88A9006Y 105000 440
w-160 /4 N}Zf‘ A 81370 442 o~ Clave 755
A | i .".-.\_. untas Ul i!l
Wi _._._}1525_§}l_m,_ 40500 4‘.‘_8__ Dttt (] Kit de Puntas Montadas
—— W-188 lﬂﬁgﬁ%ﬁ%r’;l? 30370 449 Contiene los tipos:
o w220 L Pd - 25500 453 g
g -~ —— 2 88A60P6V 45 *A-39
- r_] W-222 125{?0”][” 15900 454 «A-25
= w22 Lox 14250 456 -';4552
o wss  Bhexiy 25470 457
0wz LU “oErit MSR
=] w3 Y2 25470 458

Puntas Montadas



Alto Rendimiento — )
Azul /89A / Liga VT4 g @

Caracteristicas .
+ Fabricadas con éxido de \Q/
aluminio v liga WT4.
+ Viamtago de1/4°. ,<
Beneficios ”
+ Alg remocion y rendimierte an
destaste v pulido de aceros suaves, y’
dures y fundician.
W 20 piezas Tia PIT 5
oo A4 e s8m 610
= A3 Lag:ald B Bl
T A iz o0 612
= A5 Ld sl [AETI It
il = Az ULEET ageapnte ggm 6l
— S #0618
= ax sl D 616
=0 a3 Llal s 617

= W22 dEe SoS4PIVT4 1oon BI8

T
Uso General—s@ ,ﬂ’.,
Blanca / B9A { Liga VAO

Caracteristicas
+ Fabricadas con dxide de aluminio blanca.

+ YWastago deldfd”.
/‘é\ : Beneficios

: + Excelertes para elacabado y esmerilado de todo
\/ tipo de acaros al Arban, prindpalmeante an el
/( rectificad o de irtariores.
+ Bajo precio.
ﬁk/ J
g 20 piezas
Moo kool

Tipa A DaT
o A1 SRRl o0 415
e A5 LR e 46

A-i1 e

= ggg@g{@ A e AfF
—  Ad5 p1L %3N nE0 43
= A4 a3 wO o 44
= ads  Lfads #0426

Tipo'# DxT
= wiaer LRl aEm 4R
= W88 Lgablle N 43

W-220 Ly
=0 25}‘%?”!“ 89R600 240
o W, LT L VR 1
= wzs 12l aam Ml
=] w236 IfpEl x40 443

Puntas Montadas



Acero Inoxidable M

Café / A

» Caracteristicas
+ Fabricadas con éxido de aluminio café A24
« Vistago de 1/4".
» Liga resinosa,

Beneficios
+ Para desbastar y pulir metales duros y acero

A i idabl
inoxidable.
8 a 20 piezas
il
O
43
0
O
> Moot
0 T e
I Tip- Técnico
cc FORMA TIPO  DIMENSIONES ESPECIFICACION MAX.RPM CLAVE
g Tipo A DxT La clave 461 esta libre de Cl, Fe y S por lo
3147"x2-1/2" i i i
= Al .-; X2 1!‘ 19800 412 que no contamina el acero inoxidable.
=D A3 125}529?2% A249558 16100 483
T 23l ; ;
= Al e 19860 414
Tipo W DxT
=] W22 e A249558 15900 461 {C',ERG a8
iGarantizado!

Fundicién Gris —*%
Gris / 70A

) Caracteristicas
« Fabricadas con oxido de aluminio gris 70A.

« Vastago de 1/4".

) Beneficios

+ Especiales para desbastar fundicion gris y
nodular.

Matatoal

FORMA TIPO  DIMENSIONES ESPECIFICACION MAX.RPM CLAVE

Tipo A DxT

i A3 1"2-3/4°

————— —%ﬂﬂgﬂ— 70A36S5VKO Al
= AU e 19860 411

Puntas Montadas



Piedra
Verde / C

» Caracteristicas
+ Fabricadas con carburo de silicio verde C.

« Vastago de 1/4”.
) Beneficios

+ Maximo poder y velocidad de remocidn, rinden p =]
hasta 9 veces mas que cualquier otra punta de (01
su tipo. g

+ Excelentes para el desbaste de piedra y carburo ;, wmn
de tungsteno, E

=)
7))
“ 20 piezas (7))
=)
==
FORMA TIPO  DIMENSIONES ESPECIFICACION MAX.RPM CLAVE E
Tipo A DxT O

= Al 3f4 *2 172 19300 445 0

4= A3 1 KZ % | C3605WY0 16100 446 e

> Al 272150’;?;1 ' 19850 447

Pulido —

Fibra de Algodén CERO
L J.’Iifall..l:.luPIH on.

ntizado!

» Caracteristicas
» Fabricadas con fibra de algoddn y oxido de aluminic. q
o Especificacion AS4MTX. Dureza media y liga
resiliente
+ Especificacion ABOGFX. Liga suave y flexible,

» Beneficios

» Para rebabeo y acabado de acerc inoxidable,
aluminio y otros metales no ferrosos
+ Dejan excelentes acabados.

» No se tapan, FORMA TIPO  DIMENSIONES ESPECIFICACION MAX.RPM CLAVE
+ Rebabeo y acabado en un sélo paso. Tipo A DxTxV
+ Control d.e la remocién del mat_erial. P A3 LA ASAMTX 16100 1220
+ No cambia la geometria de la pieza. — 251706 4mm ASOGFX 6100 1221
== A4S YA ABOGFX 72750 1223
: 10 plexss A 3.-'8 3:’ 4'x1/8"
B-52 XS
—[z; S Kb 453710 1224
—() B121 1 Zz LY 45370 1225
Tiro W
= W-163 1:"4"§1§2'2i1f3 60000 1226
I war7 38 342><1r e 350 1227
i W me
=0 w85 L X 300 1228
—] w220 LA 25500 1229

Motatool

Puntas Montadas
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Copas Tipo 11 ),

Metal
= o » Caracteristicas

OS A » Rosca integrada: 5/8"-11 maquinas americanas.
—_J

M14-2 maquinas europeas.
» Fabricadas con grano grueso 16 y 24,
« Grosor de 2",

» Beneficios

8 + Una copa para cada necesidad.
(m | * La mejor opcion para biselado de placas de
: aCero.
8 « Altisima capacidad de remocion.
+ Desbaste eficiente de filos y rebabas grandes
7y
(@) como los que se producen durante el oxicorte.
=
73]
&
e
2
LINEA @ GROSOR BARRENO ESPECIFICACION MAX.RPM ™) CLAVE 350 4 2!
4" 2" 5/8-11H
100mm 50 mm 1588 mm-1H it 9550 8 353 300 4+
5" Z 5/8™-11H o
A o i S0is i Spotadl 107162V 7650 8 343 |-z- -
’ . 5/8"-11H A24R4B 155 i = o
5 2 15.88 mm-11H = : 7650 8 E
125mm 50 mm M14-2 A24R3B 354 S 200+
/8°-11H
xmsarorn 5" 2" 1588 mm-11H A240B 7650 8 1355 E
-3

125mm Somm M14-2 A24Q8 1365

_ 150 -+
smsae 57 2 SIEEUH A24PB 2355
125mm SOmm  Mi4-2 A24PB e : 2354 100 -
6" o L2
e Bl MU B0 & B 50 -+ I

Copas Abrasivas



CopasTipo 11 - @ .- &
copusTvo s > ODD 2 -

L pr=y |

Rl

Caracteristicas
+ Fabncadas con carburode silicio
g o,

Bereficios

+ Optirno dese mpefio pars operaciones
de desbaste y pulido de piedra,
concreto, matrnol y granito.

1C 304k Medio . o g 1202
aomm S 1588 peelH 123004 B Rrm

112004k Frg GO0 4 ]%

1C3604E Media - 4 123

LRI LA gz  LBOOGE M 1265
#Imm Erm 12800 Rri 12000 4 1263
10120048 Fires 1285

106 P4 E Eurda e

E

17 4P 4 Bundo K i

L » mEeiH ICIEOME Media i
LEmm Somm BAdwartH | ICB00E Medio TR ¥ g
128004k Fire i

Tariel); Fino L 1

1216 PdE Furda EA]

1Z2apdE Burdo e # A
[ e bl o2 1CREC R Pt K 8 _3:9_
LEMN S LROOEE M=o AT
1530040 Firm i . H

10170048 Firm W5

1CIGPE Eurdo 149

g

1P Eurda et 130

gt ¥ MW 1CHOR Medio . 5 13
125mm Mmoo B@wedlH  ICGONE hedo Eoo
1R NE Firm 1353
1C120ME e 0 8 qag

1C1GPE Eurda i

1C24E Burda el E 1%
o F M2 1CEOR R
L25MIM 50 16O HE i _%%_

130 NE Firm i

101 ZmE Fira i 2 3l

13 NE hedia T g 10

oI 130 WES1H 160 NE hedin e
aomm B SadeedH  1CHNE Fire Lam L
1CTANE hedo 1T
£20m 4 ==

LI 1HE gz 1RO NE Medio 12T
A & mm 1CEINE Fino oo 4 {45

Copas Abrasias
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Copas Shellac —«
O§I$

» Caracteristicas
+ Fabricadas con carburo

de silicio negro, corcho y
agentes abrillantadores.
+ Nueva férmula mejorada.

N, _

"\\
S £ 3
,r!

~

} Beneficios

+ Optimo desempefio
para operaciones de
pulido de marmol,
granito y terrazo.

@ GROSOR BARRENO ESPECIFICACION COLOR MAX.RPM ™) CLAVE
3.5/32" 1-3/4°  5/8"-11H 1C3NB Gris — , 1288
80mm  45mm 1583 mm-l1H 1C4NB “Verde 1290
3.5/32" 1-3/4° . 1C3NB Gris 1289
somm asmm 42 1CANB Verde 120 4 gy
g 7 5/8-1H 1C3NB Gris €500 g 90
125mm  S0mm 1588 mm-1H 1C4NB Verde 551
5 2 - 1C3NB Gris 552
125mm sopm M2 1CANB Vede % 8 i3

r‘;')";_ )
)

Desbaste Metal y Fundicion / Zirconio

» Caracteristicas
* Especificacion 5ZZ24T4B16J

« Fabricadas con alimina-zirconia

) Beneficios

« Excelente desempefio y capacidad de remocion

» Para desbaste de acero, hierro, soldaduray

fundicion

Tipo 18R

BB XS X o8
L

TIPO @ GROSOR BARRENO ESPECIFICACION MAX.RPM ™) CLAVE

16 1323
1-3/4 3 5/8-11H

18 4mm mem Gemmun SLZ2ATABI6) 18000 8 1_324

18R 1325

it
H
]— :
Tipo 16
Clasica

Desbaste metal y Fundicion / Oxido de Aluminio

) Caracteristicas
« Fabricados con oxido de aluminio
grano grueso resinoso.

» Especificacion A16/24 S4B para acero.

¢ Especificacion 70A24R5V vitrificado
para fundicion,

» Beneficios

« Gran rapidez en el desbaste de acero,

hierro y soldadura.

Tip- Técnico

Clave 363 Liga
vitrificada especial
para desbaste de
fundicion gris y
nodular

Esrneril
Recto

TIPO @ GROSOR BARRENO ESPECIFICACION USO MAX.RPM ™) CLAVE
18R 1-1/4" 2 3/8"-16H A24548 Acero 25000 10 369
22 mm _ S0mm  95mm-16H
46 13147 3 5/8-1H A2454B Acero 18000 8 589
45 mm _ 75mm 1588 mm-11H
1-3/4" 3 5/8"-11H
1 BAE 5. SEENL e Acero 18000 § I
1-3/4 3 5/8"-11H
18R 15 dspm _thstmmit A24548 Acero 13000 g8 i
18R 153#" e M1422 A24548 Acero 18000 8§ 540
a © 5/8-1H
16 Stan. 7w Senea 70A24RSV  Fundicion 13500 8§ 363
2-3/84" 3127 5[8-1iH
BR £29 wUc iy AL6S4B Acero 12000 0 3

Copas / Conos Abrasivos
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Ladrillos —« { /{a)
e » —
0S A
Clasica
DIMENSIONES ESPECIFICACION ACABADO ™  CLAVE
8C12R5V Burdo 486
8C16RSY Burdo 490
8C24R5V Burdo 488
8 x3y2"
EOOx}(Sx;Omm 8C36P5Y . Burdo 4 489
8CBOOSV  Medio 491
8CI20NSV  Medio 492
8C220M5Y Fino m
Shellac
DIMENSIONES ESPECIFICACION COLOR ™9  CLAVE
81350 1C3BPE Gis 548
20RcI00m 1C4BPE Verde 549

)» Caracteristicas
+ Fabricados con carburo de silicio 8C.
+ SHELLAC: Contienen corcho y agentes
abrillantadores.
« 200 %75 x50 mm.
» Beneficios
* Inmejorable desemperfio en el
desbaste y pulido de pisos de marmol,
granito, concreto y terrazo.

5o Manal

Lima de Guadaiia —@(‘9

} Caracteristicas
* Especificacion 1C120L5VC2 - Clave 485.
» Especificacion 1C90 Chip Cut - Clave 2495.
« Fabricadas con carburo de silicio,
« 230 %x35x13 mm.

) Beneficios
« Excelentes para afilar manualmente machetes,
guadanas, hoces y cuchillos
+ Clave 485 también es ideal para el biselado de
vidrio.
+ Clave 2495 afila mas rapido.

Lse Mantal

Clasica

TIPO DIMENSIONES ESPECIFICACION ™) CLAVE
9"x1-3/8'x1/2*

MSIE A R i 1C120L5 5 485
L]

chip-cut

TIPO DIMENSIONES ESPECIFICACION ™% CLAVE
9"d-3/8x1/2°

T L L 1C90 5 2495

Ladrillos / Limas Abrasivas
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Limas combinadas—e

) Caracteristicas
« Clasica; fabricadas con éxido de aluminio,
grano fino (blanco) y grano grueso (café).
« Limas HUM: fabricadas con carburo de silicio
en granos 120 (Medio) y 240 (Fino). Clasica
« Clave 1186 fabricada con granos muy finos,

TIPO  DIMENSIONES GRANO ESPECIFICACION ™9 CLAVE

Beneficios 2yl finos0% 89A320
> PO . -4 johibMiom amesosox  1AID 476
+ Combinacion de grano fino y grueso para L6 6"x2x1" fino 5%% ?91:152200 467
afilado y asentado de filos en una sola : '-ﬁ%ii%“isl[f’m ' g‘ﬁﬁaﬁ" 805220 ' '
Ratramichita LCALS  y50cioimm  arueso 70% 1AL 0 48
| I T i
« Limas Hum: Excelente opcion para trabajos = zug’f,i%‘isimm -g%ufz%ﬁ@,é 894220 :
de afilado de cuchillos, tijeras, navajas, etc. e 200x50x25mm - grueso 50% — 468

en el hogar,
+ Clave 1186 Especial para afilado de cuchillos
finos para cortes especiales,

Lo Manual

CHUMS

DIMENSIONES GRANO ™) CLAVE TIPO  DIMENSIONES ESPECIFICACION ™ CLAVE

-3/8x1-3116" 400 0 0Ly
Pasans 1 1186 4 agd T Kp 0
672"yl 1CL120LY
_LC6 4s08005mm 120l 10 463
82" 1C120LV
S izad _(@ €8 sg0d0ismn  1C240LV 464
uavizadoras

&

» Caracteristicas
« Fabricadas con oxido de aluminio de

primera calidad.
» Especificacion: 89A24005V

» Beneficios

DIMENSIONES  FORMA M cLavE + Excelentes para afilar o asentar filos de
LY i i i

231838 47? diferentes tipos de herramientas.

100 x 10 % 10 mm _ 100 _AEED = oy
479 - Tip- Técnico

LT 26M 47 :
1%0*}{§;}£%mﬁ 10 ﬁ Especiales para moldes
'nn“ Limas para moldes—w
) Caracteristicas
» Fabricadas con éxido de aluminio blanco. Mn

+ Grano super-fino.
* 150 x 13 x 6 mm. =
» Especificacion: Clave 4283: 89A400-54 V Tmn myee W o
Clave 4284: 89A600-54 V il
Clave 4285: 89ASUPERTS3.
DIMENSIONES GRANO ™)  CLAVE

) Beneficios 400 4283
. i i 6x1/2°x1/4"
Para afilar o asentar filos de 15’:‘):13:6mm 600 0 48
herramientas.

5o Mariial 1200 4285
« Excelentes para el acabado de moldes.

Limas Abrasivas






Informacion Técnica

Construccion

Los abrasivos revestidos estan formados por:

Soporte o Respaldo: Es el que determina la rigidez o
flexibilidad del producto y en ocasiones el acabado que : %% !

dejara el producto durante la operacion.

Granos Abrasivos: Son los gue realizan la accion mecanica . ‘
de la abrasion sobre la pieza de trabajo.

A S

Resina base: Es la primera capa, su funcion es sujetar los
granos abrasivos al respaldo.

Resina o aditivos: La segunda capa, le proporciona mayor
sujecion al producto, ademas le provee caracteristicas
especiales a la lija: antitapado, disipacion de calor, etc.

PRODUCTOS DE LIJA

Resina

Resina base

Respaldo

Granos abrasivos

Los granos abrasivos son los que realizan el trabajo. Las
caracteristicas mas importantes del grano abrasivo son la
dureza, tenacidad y friabilidad (capacidad de fragmentarse).
Los principales granos utilizados en revestidos son los

siguientes:

Oxido de Carburo
Aluminio de Silicio

0 O

Zirconio Ceramico

Informacion Técnica




Sistemas de Graduacion y Acabado

Valores de RA
Abrasivos JIS + aproximados
Fepa p ANSI Estructurados (Japén) Micrones en pm
PBOD JBO
PBO A-300
P100 - N
Pi20 | 100 J100 125
| RED A-160 0
PI50 A-130 bS]
150 8
_ P8O0 | 180 J150 eo | c
A-100 1,50-0,80 )
P220 220 A-90 J180 B5 -
' Jz220 (=]
_ J240 ;)
P240 A-80 J320 80
57 =
_ m
P280 -
P320 A-B5 J3B60 52 0,85-0,70 =
| 240 g
P3B0 280 J400 45
| 320 0,70-0,60
P400 A-45 42
' J500 34
P500 JB00 29 0,60-0,40
360
PEOD A-35
400 A-30 0,40-0,30
PBOO J700 30
P1000 500 Jsoo 20
P1200 A-16 J1000 15
| 600 0,30-0,25
PIS00 A-10 Ji200 13
_ 800
'P2000 A-0B 10 0,25-0,20
| 1000
E J2000 ] 0,20-0,0
1200
1350 J3000 8 0,10-0,05
1500 A-05 5
J4000 4
A-03 JB000 3 0,03-0,02
Tabla de Conversiones
Diametro
1/8" 32 2" 50
5/16" 5 2-3/4" 70
1/4" 64 3" 75
3/8" 10 4" 100
1/2" 13 4-1/4" 110
5/8" 1588 4-1/2" 115
3/4" 20 5" 125
7/8" 2223 6" 150
- 25 7" 180
1-3/16" 30 16" 405
1-1/2" 38 16-1/2" 419
1-9/16" 40 24 610

Informacion Técnica




Lijado en Seco

) Caracteristicas
+ Innovador respaldo de latex,
» Superflexibles.

» Cada grano tiene un color diferente.

+ Con sistema de sujecion
QULTRAGRIP

> Beneficios Sl
+ Apta para cualquier superficie incluso

DIMENSIONES GRANO COLOR ™ CLAVE

concava-convexa gracias a su excelente AS220 CaféOscuro 50 3270 9k
flexibilidad. AS240  Café 5 220

PRODUCTOS DE LIJA

« Acabado sin rayas profundas. No se ve AS280 CaféClaro 50 3271 {0
ningun rayado después del pintado. Ideal para AS320 Azul Marino 32U
pinturas base agua. AS360  Océano 5 RN 4R

« Se puede trabajar mientras se revisa el Hsg Manual 170 x 130 mm AS400  Azul Cielo 2

6-2/3" % 5-1/8 AS500 AzuLlIaCJSlo 50 52?3ﬂ

acabado gracias al lijado en seco,

+ Se elimina el proceso del secado. No hay

AS600  Azul Agua 3259
riesgo de generar "ampollas” AS800  Amarillo 03
+ Se puede ahorrar 50% del tiempo comparado AS 1000 lima o 1IN §
con las almohadillas de fibra o las hojas de lija Ladora AS1200  Neranja 24
convencionales.
AS1500  Rosa 3225

Tip- Técnico

Utilice lijadora neumatica
clave: 2514 8500 RPM para
hojas de lija Super Assilex.

Respaldo para Hojas de Lija
A ssiler

Beneflmos
¢ Su uso previene el cansancio del operador.

' Liso Manual

Rectangular con

perforaciones

Uso maquina & manual Respaldo Manual
DIMENSIONES ™  CLAVE DIMENSIONES ~ ™  CLAVE

R o iy 1 nu

100g150mm 2 329

Rectangular sin Block
Perforaciones

DIMENSIONES 3'; CLAVE DIMENSIONES "i CLAVE
Bxgam oy 4 TR 7Bgigmm oy 4915 IR

84 Hojas de Lija



Lijado en Seco

» Caracteristicas o

+ Respaldo flexible,
+ Tipos de granos, de acuerdo a la condicién de
defectos como polvo, exceso de pintura, etc.

Vvril 3d So010naodd

« Con sistema de sujecion PSA (pegamento).

Lhsc: Marnual

» Beneficios

+ Para remocion de pequefios defectos como

olvos, rayaduras y exceso de pintura.
R y . y ) B . DIMENSIONES GRANO  COLOR "'j CLAVE
+ Se puede trabajar mientras se revisa el

acabado gracias al lijado en seco. _ 800 Amatio _3265 3
« Quita los defectos facilmente y se obtiene un JOxM4mm 1200 Narana 25 3266 R
acabado perfecto. 1500 Rosa 3267 4

Precortado en
& piezas
DIMENSIONES GRANO  COLOR ™ CLAVE DIMENSIONES GRANO  COLOR "“ CLAVE
705114y 800 Amarilo 3262 AR 800 Amarillo 3210 €k
A 1200 Naranja 3263 1B 1200 Naranja ALTH
JOxilamm 1500 Rosa 5 35
2000 Verde 3216
3000 Negro 217

Respaldo para octavos de
Hoja de Lija /o/>¢u/

DIMENSIONES ™3 CLAVE

L 10 38

T TR

DIMENSIONES ™)  CLAVE
&l 10 3268 Ak

Hojas de Lija 85



g
=
o
%]
(=
7))
O
-
(&)
=
(m
@)
o
(= B

Lijado en Seco

) Caracteristicas

+ Respaldo de latex ultraflexible.
» Estructura unica de grano.
« Con sistema de sujecion (QULTRAGRIP

) Beneficios

« Se puede controlar la textura facilmente.

« Es posible dar un acabado como si fuera un Uso Manual
coche nuevo,
« Tiempo de pulido es 50% o menos, gracias al

acabado Super Bufflex.

DIMENSIONES GRANO COLOR ™) CLAVE
—— BU2000  Verde 5 36
O 170 150 m
0x0mm BU2500 Azl 50 3205 4
BU3000  Negro %5 R

Utilice lijadora neumatica clave: 2514
8500 RPM para hojas Super Buflex

DIMENSIONES ™ CLAVE

Bidsdsom 2 38
}‘Ssx fzg xxlsyrﬁm 2 20
g

B

Tiras de Lija PREMIUM

Todo tipo de Lijado en Seco

» Caracteristicas
+ Respaldo de papel Premium flexibilidad.
« Con sistema de sujecién (DULTRAGRIP
+ Con tratamiento anti-tapado.

» Beneficios

+ Poder de corte constante durante su larga

gL DIMENSIONES GRANO COLOR ™)  CLAVE
+ Acabado fino y uniforme gracias al respaldo
PRESO  Amarillo 4909
suave. :
+ Puede utilizarse durante todo el proceso de PRE120  Amarillo 4910
lijado hasta la aplicacién de barniz. 7% }49%'{;@"1 PRE180  Amarillo 5
PRE320  Verde 4912
PRE400  Verde

Respaldo para Tiras de Lija PREMIUM

8 perforaciones

DIMENSIONES ﬁ CLAVE
fors S t 4916

K

Hojas de Lija



@ Granos Microfinos —(il) B p "~ Hemania

» Caracteristicas 0

« Estructura semi-abierta.

*$% %" TENAZIT. Lijado con agua

+ Respaldo Impermeable super flexible.
+ Granulometria FEPA.

) Beneficios

+ Excelente rendimiento ya gue no se tapa, 0
» Lija muy bien cualquier tipo de piezas con g
formas caprichosas. O
taHantal « Calidad inigualable en granos microfinos. i
Q
-
RESPALDO DIMENSIONES GRANO ™) CLAVE (=]
1000 1807 g
o . 1200 1818 m
impermeable 12611" gsoﬂn?m 1500 50 1819 =
2000 1893 ‘I;
Respaldo 2500 1897
manual -~ Tip- Técnico

Doble densidad
DIMENSIONES "1 CLAVE

e R . L

TENAZIT | MAGMA

Lijado con agua

Durante el usoc aplique abundante agua,
dejereposaren aguadespues de trabajarla
para revivir el corte. Granulometria FEPA.

» Caracteristicas
« Estructura semi-abierta,

+ Nuevo respaldo Impermeable super flexible color
azul.
« Granulometria FEPA
» Beneficios
+ Excelente rendimiento ya gue no se tapa.
« Lija muy bien cualquier tipo de piezas con
formas caprichosas.
« Acabados uniformes,

RESPALDO DIMENSIONES GRANO ™ CLAVE

60 1801
80 1802
¢ 5 i 100 1803
; 9" x 11
impermeable 50
230 % 280 mm 120 1804
- 1805
Lo Manial 180 mos
220 1807
= Tip-Técnico A
( 280 1809
- Durante el uso aphqqe A 9"y 11" 0 50 1810
abundante agua, deje impermeable 230x 280 mm
reposar en agua despuss 360 181
de trabajarla para revivir 400 1812
?Ilzpc;orte_ Granulometria 600 1813
' 800 1814

Hojas de Lija
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Lijado con agua

Caracteristicas

+ Carburo de silicio negro.
+ Respaldo Impermeable.
« Granulometria FEPA.

Beneficios

« Opcion de bajo precio, corte rapido y
excelente acabado.

+ No se desgrana.

Usa Manual

80 2740
c 100 2741
Impermeable 9"y 11" 120 s 2R
230 %280 Mo Durante el uso
10 243 apligue abundante
180 2144 agua, deje reposar
220 2745 en agua después
240 2746 der Vtrabajarla para
revivir el corte.
A 280 24 Granulometria FEPA.
impermeable zsc?x gxg%lmm 2o 0 2748
360 2749
400 2750
500 2751
€00 2752
800 2753
-FLe - - -
Respaldo de tela
Caracteristicas Beneficios
» Oxido de Aluminio + Paralijado de metales
Premium. ferrosos, maderay
+ Respaldo X-flexible muy pasta, gran flexibilidad,
resistente. excelentes acabados.
+ Resina sobre resina de + Mo se desgrana.
alta calidad.
6 1686
50 o 1687
f 60 169
Z 4 Uso Manual 80 1688
) X " "
Flexible 2309>( 2X8%]lmm 100 1756
120 1689
Son altamente flexibles y no se 15050 1699
desgranan. ldeales para trabajo de 180 1729
formas en madera, plastico y metal 590 1760

88 Hojas de Lija



Esmeril
Respaldo de Tela

» Caracteristicas
» Eficiencia en el desbaste y
remocion de metales.
« Fabricados con dxido de aluminio.
* Resina sobre resina.

> Beneficios
+ Gran flexibilidad.

« Respaldo flexible y resistente.
+ No despiden malos clores.

Uz Marmial

+ Bajo precio.

RESPALDO DIMENSIONES GRANO ™ CLAVE

E
G, B
d L e
Tela 23|]9>c ZKS%Imrn Grueso 1971
Mediano 5 1972
Fino 1973

Vvril 3a So1oNaodd

/

Lijado en seco — )
Respaldo de Papel &

» Caracteristicas o

« Estructura abierta.
« Fabricadas con Oxido de Aluminio
Premium.

» Beneficios

« No se tapan.

+ Para el lijlado de madera, marmaol
suave, barniz, yeso, selladores,
pintura y pasta.

» Excelentes acabados.

Uiso Marnal + Presentacion de 1/4 de hoja para
autoservicio.

Paquetes de 8 piezas

RESPALDO DIMENSIONES GRANO COLOR ™j CLAVE

80  Rojo 2244
C 4-1/2" ¢ 5-1/2" 10
Papel 1!.£ x 1*',1;0 mm 120 Azul ~—2245
220 Amarillo 2246

Hojas de Lija
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Lijado en madera —@

) Caracteristicas
+ Respaldo de papel resistente a la
ruptura,

» Beneficios
+ Para el lijado en seco de madera,
+ Bajo precio.

Liso Manual

RESPALDO  DIMENSIONES GRANO ™) CLAVE
Grueso 2770
C g7yi1r  Mediano - 21
Papel 2305280 mm fifo mmn
Huy 2173
» Caracteristicas
» Excelente férmula que limpia la
superficie de lija.
» Beneficios
« Limpia y extiende la vida de bandas,
discos y hojas de lija.
« Elimina impurezas exponiendo el grano
nuevamente.
DIMENSIONES  CLAVE
8-3/4"x1-1/2"x 1-1/2"
Zég xx318 xfgs)n('nlmﬂz 2336

Hojas de Lija/ Limpiador



Rollos de Lija

Con hule espuma

» Caracteristicas o
+ Flexible.
+ Resistente,
+ Lavable.
+« Con respaldo de hule espuma.

» Beneficios

+ Flexibilidad extrema que permite
trabajar todo tipo de superficies y
esquinas.

« Con tratamiento especial para un alto
rendimiento y larga duracién.

» No deja marcas durante el lijado.

« No se tapa

Vvril 3d So010naodd

ANCHO DESARROLLO GRANO PZAS. CLAVE

120 25?1 Uso Manual
. 180 272
ﬁ;;lnﬁ 250%%4mm : 249 2 1 237,3
320 2375
400 2376

Precortado en
hojas de 115 x
125 mm

http://bit.ly/
rolloshuleespuma

Almohadillas —@)-(®)-@)-C

sy Manual
> Caracteristicas o ) Beneficios
. i + Alto rendimiento.
Flexibles. : DIMENSIONES GRANO ﬂ CLAVE
+ Resistentes. + El mejor producto para :
« Lavables. lijado, limpieza y acabado Mediano - 60 _2101
de todo tipo de maderay  44/2%s-4/2x 14 10100 20
pasta automotriz. HS 1405 mm E‘.‘Hgm 03
+ Se puede usar en seco o Eﬁﬂff' 400 2104

en humedo.

Rollos de Lija / Almohadillas 91



Pads para Lijado

» Caracteristicas o

« Se pueden lavar.
+ Flexibles.
« Disponible en diferentes tamafios

< de grano:
2 Grueso
- Mediano
g Fino
(7)) ) Beneficios
E » Rinden hasta 10 veces mas que las
(&) hojas de lija.
s | « Lijado répido y uniforme.
« Su disefic permite obtener un

8 Su disefi ite obt

Uso Manual excelente acabado en el lijado de
o A lent bad | lijado d
(= B molduras.

« Facil identificacion por el color del
empaque.

FLEXIBILIDAD DIMENSIONES GRANO  EMPAQUE ™) CLAVE

Grueso - 60 Rojo 2005

ALTA 5"x4"% 1/2" Mediano-100 Azl 60 2096
123 %98 %125 mm :

Fino-220  Amarillo 2097

Tenflest

Blocks ara Lijado

» Caracteristicas o

+ Se pueden lavar.

+ Flexibles.
« Disponible en diferentes tamafios
de grano
Grueso/ Mediano
Mediano/ Fino
Fino
Muy Fine
» Beneficios

+ Rinden hasta 10 veces mas

gue las hojas de lija.
» Lijado rapido y uniforme,
+ Facil identificacion por el

color del empaque.

Lst Mariual

FLEXIBILIDAD DIMENSIONES GRANO  EMPAQUE ™) CLAVE

Grueso - 36

Wil foo 2098
Mediano- 80 Negro 2106
i P Mediano - 60

MEDIA 4"x2-314x 1 pisll Azul 60
100 %685 x 25 mm Fino - 100 ! 20%
Fino- 100 Amarillo 2100
Muy Fino - 220 Verde 2105

Block Angular
MEDIA 5"%3-1/2'% 1" Mediano - 60 Blanco 20 2080
15X50 X 25 mm Fino - 100

..9'2' Pads / Blocks
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| Bandas de Lija Tenazit®

TAMANO DE GRANO

M 24 3% 40 50 60 B0 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 2000 3000 4000

Papel | TWAWF L ARJAR AR AR JE AR 2
Papel | T1AF Miras Micras Migras Micras| Micras
Tela | TSA2J @ £
Tela | TCATJ & L 3 L 3 ¥ L AR 2
O Tela | TGAXF @
E Tela | TZAX L AR J

g Tela | TUAX L AR
i Tela | TUA4X &

PRODUCTOS DE LIJA

L Ak 2L 4

L K 3L 2L 2R AR
L L 2L 4

g Tela | TUASX @
'é Tela | TUAWX ¢ ¢
Tela | TZAXF % &
Tela | TGAJF
Tela | TUSDJ AR

Tela | TFA2J ¢ ¢ o ¢ & S
Tela | TUCKY L 2

=ipapel | TWSWE L I 2

Tela | TRC2J ¥ & L AR 2 %
" Tela | TECKJ *

Tela [ TUCX ¢ L AR AR 2R JK AR 4 4

| Tela | TJASG3Y| % ¢ ¢ & ¢ ¢
5| Tela | TECKY & k2

L 28 2L L 2K 2L 2L 2
L AL 2L B AR 2K 2

L 2

L AL AR 2

L AL 2R 2k 4
&

Tela | TRZX
= Tela | TDZ3Y | @
% Tela [ TDZ5X

Tela | TUZ2Y | @

Tela | TDZ3Y | @
= Tela | TTG2X

L AL 2
L 2L AL 2L AL 2

L AR AL AL 2

%

H Tela | TGG2Y

<
L 2K 2K 2C 3L L 28 At 2

L 2R 2R 2

Tela | TTG2J
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APLICACION

RESPALDO

v

Papel “F” anti-estatico

VENTAJAS / BENEFICIOS

v

Excelente en lijado de maderas resinosas y extremadamente duras, chapas de madera
blanda, no se tapa, lijado de aluminio, acéro y piel.

& O Metal

Papel Film

Ideal para pulido de drboles de levas, cigiiefiales y cualquier pieza de metal.

[ @ LELEE

Papel “E" anti-estatico

o O Otros

Excelente para lijado de madera, metales no ferrosos, vidrio, cerdmica, acero
inoxidable, pruebas metalograficas.

Tela “J" stiper flexible 100% algodon

Vi1 3a So1onaodd

Metales ferrosos, no ferrosos, superficies curvas, palos de golf, labes, cigiiefiales.

Tela “J"

Ideal para pulido de acero inoxidable, al carbon, titanio, inconel.

Tela “X" flexible de algodon

Acero al carbon, inoxidable, inconel, titanio, aleaciones al alto niquel y cobalto.
Eﬁ%o:n:gglr:p l:ncuandose requiere mayor flexibilidad que con el zirconio.
endimiento.

Tela “X" poli-algodén

Madera, metal, uso general.

ole®

Tela "X"-"Y" poli-algod6n impermeable

Acero al carbon, inoxidable, aleaciones de niguel, corte ripido y larga duracion.

Poli-algoddn 65/35 peso X

Acero al carbon, inoxidable, no ferrosos, aleaciones con niquel, aceros para
herramientas, bandas delgadas, poca presion.

Poli-algodén 65/35 peso X

Acero al carbén, inoxidable, no ferrosos, aleaciones con niquel, aceros para
herramientas.

Tela “X" poli-algodén lavable

Ideal para madera suave y de dureza media, alto rendimiento. Es lavable.
Estructura abierta,

Tela “J" 100% algodon

Lijado de madera, metal, laca, barniz.

Tela "X" poli-algodon

Acero al carbon, inoxidable, inconel, titanio, aleaciones al alto niquel y cobalto.
Recomendable cuando se requiere mayor flexibilidad que con el zircohio.
Alto rendimiento.

Tela “J” poli-algodén

Aluminio, Zamac, acero inoxidable, titanio, acero al carbdn, aleaciones duras.

006000 o6 oo

Tela “Y" 100% poliéster

Acero inoxidable, aceros endurecidos, aleaciones de titanio, metales exéticos, vidrio.
Grano compacto.

Poli-algodon *J” Flex

Acero inoxidable, titanio, aleaciones de cromo y cobalto, aleaciones de niquel.
Abrasivo estructurado extra alto rendimiento.

Tela “J"

Laton, bronce, aluminio. Con recubrimiento anti-tapado.

Tela “J” poli-algodén

Acero al carbon, inoxidable, bronce, laton, titanio. Alto rendimiento para fabricantes de
herrajes, chapas, manijas, llaves mezcladoras, palos de golf, vidrio, alabes de turbina.
Grano compacto

Tela “X" -"Y" 100% poliéster impermeable

Hoes,

CEr s0s, titanio, acero inoxidable,

Vidrio, dmica, ¢ les no fer
piedra natural y artificial, pruebas metalogrificas.

Hule espuma QULTRAGRIP

® 0

Para satinado y pulido de superficies sdlidas, piedra, pintura, barniz, acrilico, acero
inoxidable, plastico, fibra de vidrio, bronce, 1aton, parquet, pisos laminados, porcelana, pvc.

Tela "Y" 100% poliéster

Acero inoxidable, aceros endurecidos, aleaciones de titanio, metales exdticos, vidrio.
Grano compacto.

Acero al carbdn e inoxidable, fundicion.

0|0

Acero al carbon, inoxidable, fundicion, aceros aleados serie 300 alto niguel.
Operaciones de alta presion con ruedas de contacto duras.

Tela “X” poli-algodén

Tela "Y* 100% poliéster impermeable O
Tela "X" de algodon :

Telam rigi | poliéster

Ideal para dest demetalei

Tela "Y" 100% poliéster

Acero inoxidable, aluminio, aceros grado herramienta, aleaciones con niquel.
Con recubrimiento anti-tapado.

Tela "Y" 100% poliéster impermeable

IF_;mbch‘I:Ién. acero al carbén, inoxidable, aleaciones con niquel, desbaste pesado y corte
p L

Tela “X" poli-algodén

Acero inoxidable, acero al carbon. Con recubrimiento anti-tapado.,

Tela “Y" 100% poliéster

Acero al carbon, inoxidable, inconel, titanio, aleaciones al alto niquel y cobalto.
Uso solo en seco. Con recubrimiento anti-tapado.

000000000000 O® e e e000CeeO ee0ee O

Tela “J" poliéster

@ Altamente recomendable

O 0|0 |O|®

Aluminio, Zamac, acero inoxidable, titanio, acero al carbon, aleaciones duras.

Recomendable

Tipos de Grano

85
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Oxido de Aluminio TZAX

» Caracteristicas
+ Para usos generales.
 Resistentes al desgarre.
» Respaldo "X"- Poli-algodon.

g: » Beneficios
- + Excelente rendimiento al
L mejor precio.
& j
Wn
o
=
(&)
=
nc: ANCHO DESARROLLO GRANO PZAS, CLAVE o Dk
(a8 36 1050
40 1051
’ . 60 1010
S 1014
100 1012
120 1013
36 1060 L.
40 1061 Autoservicio Paquete de 3 piezas
W g 6 1020
Bom  S3imm 80 10 101 ANCHO DESARROLLO GRANO ™) CLAVE
100 1022 ; g 60 2259
120 1023 ] B s 10 2260
3% 1090 il 261
40 1091 60 2263
, . B0 1045 3" piY 80 10 2264
4 24 mm
00mm  G0mm 80 1046 I 120 2065
100 1047
10 1048
g O 0 1213
N 80 1238

Zirconio TUZ3Y

) Caracteristicas
+ Resistentes al desgarre.
* Impermeable.
+ Respaldo "Y"- Poliéster.

» Beneficios -
« Para operaciones que requieren un ‘?h?a
desbaste pesado y una accion de
corte rapido.
« Alto rendimiento. ANCHO DESARROLLO GRANO ™) CLAVE
1/2" 4 60 1243
H.Tm 610 mm
100 mm 93356mm 50 10 1231
e 6" 48" 50 1257
150 mm 1219 mm 80 1259

Bandas de Lija



) Caracteristicas o

+ Flexibles
+ Resistentes.
s Impermeable.
+ Respaldo "X-Y"- Poliéster
» Beneficios
+ Para trabajo en todo tipo de materiales no
ferrosos y vidrio
+ No se tapa

Lijzdcna

Portanl

ANCHO DESARROLLO GRANO ™) CLAVE
. ) 60 1151
?Ssrnm 4513'8mm 80 10 _11_5_2__

120 1154
60 1161
80 1162
I 100 10 1163
53% mm
s 120 1164
400 1168
60 st
30 1192
& 24" 100 10 1193
610 = LA
e T
400 1198

Bandas de Lija
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PRODUCTOS DE LIJA

Mangas

Zirconio TUZ2Y

» Caracteristicas o

+ Respaldo de tela y poliéster
impermeable.
+ Zirconio con recubrimiento.

» Beneficios

+ Alto rendimiento.

+ No se tapan

+ Acabados uniformes.

+ No gueman la superficie de trabajo

&l

Guia de Acabados
Acabado P3

) Caracteristicas
« Tela "Y"- 100% poliéster,

ANCHO DESARROLLO GRANO ™) CLAVE
50 1075
4" 12-1/2° 80 g 1076
100mm 317
o 120 1077
Mangas

» Beneficios
+ Excelentes para dar
el acabado inicial en
piezas de acero y acero

1. Clave 1075 Zirconio G-50
2. Clave 1076 Zirconio G-80
3. Clave 1077 Zirconio G-120

Acabado P4

1. Clave 1073 SiC Grano Compacto G-240
2. Clave 1074 SiC Grano Compacto G-400

Pulido

1. Clave 2777 Oxido de Aluminio Piramidal G-400
2. Clave 2784 Oxido de Aluminio Piramidal G-600
3. Clave 2798 Oxido de Aluminio Piramidal G-1200
4. Clave 2803 Oxido de Aluminio Piramidal G-2000

Abrillantado

1. Clave 2377 Banda Pulizit®
Clave 2404 Pasta pulido Verde

Acabado Espejo
1. Clave 2308 Rodillo Felpa
Clave 2405 Pasta pulido Blanca

incxidable.

http://bit.ly/AcabadoEspejo

ANCHO DESARROLLO GRANO

i

CLAVE

4" 12-12°
100 mm 317 mm

G

240
400

1073
1074

Mangas de Lija




Mangas
Oxido de Aluminio

P Caracteristicas
« Tela "X"- flexible.

» Beneficios
« Excelentes para dar el
acabado inicial en piezas de

acero y acero inoxidable.

Vvril 3a SoLonaodd

ANCHO DESARROLLO GRANO ™)  CLAVE
4 /2 _TFA280 4o 1072
w00mm 36710 TFA20 120 1082

Tip- Técnico

Utilice Lijadora - Satinadora
clave 2500 y adaptador clave
1399 y Holdex clave 1398 para
mangas de Lija.

G

Mangas
Oxido de Aluminio Piramidal TCATJ

» Caracteristicas

« Abrasivo estructurado.
« Tela "J"- flexible.

» Beneficios

« Excelentes acabados.

« Altisimo rendimiento.

ANCHO DESARROLLO GRANO ™ CLAVE

> <. Tip- Técnico
g Para un mejor acabado utilice

400 2
& 4y 600 2784 2 :
100mm  317mm 1200 2798 lijadora- Satinadora clave 2500
2000 28“3 y adaptador clave 1399 y Holdex

suave clave 1367 para mangas
de Lija.

Mangas de Lija =5
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Mangas — @ —O

Pulizit®

Caracteristicas

+ Estructura abierta.

+ Espedial para trabajar con pastas

Tenazit@
Beneficios

+ Garantiza buena absorcidn y retencidn

del compussto de pulido Tenazit@.
+ Sepuede lograr un acabado espejo.

Bandas/
Mangas de Fibra - & - % - @ -

Caracteristicas

+ Flexible.

+ Alta resistencia al desgarre.
Baneaficios

+ Granos:

CAFE- Grano grueso elimina ligeras rebabas.,

MARRON- Grano medio, suaviza las superficies v deja

acabado semipulido,

AZUIL- Grano muy fino, prepara superficies para el

pulide final,

HFedl i

120
180
240

14 13
100 mm 24 mm 5 an
Café Grugso
34" 45%8‘ Marrén Mad mno
e . Azul Muy Fino
Café Grugso
: 15" : ;
100 rm 2l nm Martdn Med B
AzulMuy Fino
Marrén 1918
Azl o 40
Café 4920

ﬂ

5

5

2607
2608
2609
1522
2327
2358

Utilice lijadaora neurmatica
clave: 2516

Bandas de Fibra



DISCOS

LAMINADOS

ATy | c{\'




Informacion Técnica

Construccion de discos laminados

Los discos laminados estan compuestos por:

PRODUCTOS DE LIJA

1. Respaldo: Es el que da el soporte al producto, tenemos disponibles de
plastico ABS, PAG y fibra de vidrio.

2. Adhesivo: Mantiene la unién entre el respaldo vy el producto de lija/fibra.

3. Lamelas: Son las que realizan la accion mecanica de la abrasion sobre la
pieza de trabajo. El material de las mismas depende del acabado o remocion
qgue se desea obtener, Se fabrican de cualquier tipo de combinacion de lija o
fibra dependiendo la necesidad del usuario.

Respaldo

Los respaldos de los discos laminados pueden ser de Plastico Recortable o Fibra de Vidrio

«  Plastico:
e Elrecorte del respaldo de plastico ABS es mucho mas seguro a comparacion del respalde de fibra de
vidrio.
» Al realizar el recorte del respaldo se puede aprovechar mejor la lija.
+ No se generan polvos dafinos al tracto respiratorio y a la piel.
+ Los discos fabricados con este material son “flexibles” por lo cual se aumenta el rendimiento de la lija y se
obtiene un mejor acabado.

e  Fibra de vidrio:
+ Los discos con respaldos de fibra de vidrio no se deben recortar ya que el disco se puede fragmentar al
separar las capas de fibra de vidrio.
« Las particulas de fibra de vidrio que se desprenden pueden tener un tamarno que les permita pasar a través
del tracto respiratorio © incrustarse en la piel o en los ojos como diminutas astillas, causando irritacion o
enfermedades pulmonares.

Tipos / Aplicacion

' Esmeriladora

0°a15° 15°a 25°

102 Informacion Técnica
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RESPALDO DE PLASTICO RECORTABLE

RESPALDO DE FIBRA DE VIDRIO

v
1
0
Q.
=
o
0
"

Diseno exclusiva patentado para trabajos de
calidad en acero inoxidable que absorbe y hace

POWER
‘E ' circular el aire caliente.

Maximo poder y velocidad de remocion en acero
al carbon, inoxidable y aleaciones. Desbaste
_— 'MPER' rapido y sin quemaduras. Se recomienda su uso

.\ en maquinas de alta potencia,

o >f

|

|

f
-

Mm Excelente para aplicaciones severas.
Ideal para soldadura, acero y acero inoxidable.

acero al carbon, inoxidable y soldadura,

s UPEBMM@ Excelente rendimiento y velocidad de remocion en
™

>f

Ideal para acero inoxidable y aleaciones exdticas:
ZIRCONIO inconel o titanio, reduce considerablemente la
+ CEH;\M IcCO generacion de calor en la pieza de trabajo.

i)
b}
o
o
C
0
-]
o
)
)
m
=
[
>

.\

>fs

>E'

Gracias a su arreglo en pares da una remaocion
Zx p rapida y constante en acero al carban, inoxidable

\ y soldadura.

La mejor relacion precio - rendimiento, para
@Y desbaste de acero al carbon, inoxidable y
soldadura.

Desbaste réapido.
No gquema la superficie de trabajo.

f

La mejor opcion precio-rendimiento del mercado.

Por su arreglo en paguete se obtienen tasas
altas de remocion en muy poco tiempo
[comparado  con  otros  discos  laminados)
ademas de tener alta resistencia al desgaste en
filos cortantes,

Gracias a su 30 % mas de lija se recomienda
para procesos donde se  requiera  alta
produccion ademas se adapta muy bien en
superficies irregulares,

- Su diseno es ideal para superficies con radios,
cu”-pj’skangulo y lugares de dificil acceso con acabados
consistentes.

Con su disenio se permite observar la pieza

LAM V|5|DN®’jumnm la aplicacion con un deshaste rapido y
p

reciso.

Su forma le permite ser flexible en las onllas y
adaptarse mejor a las superficies caprichosas
FLEXI LAM para remocion de acero al carbon e inoxidable.

FIBRA Para desbaste ligero y acabado de superficies en
un solo paso en acero al carbon, inoxidable y

CDN L|JA soldadura

Informacion Técnica 103



Disco laminado con ranuras distribuidas en la parte interna del respaldo en
disposicion radial. Estas permiten que durante la operacion, una mayor cantidad
de aire sea empujada y extraida hacia y desde la zona de trabajo
respectivamente. Esta accion disminuye la temperatura en la zona donde el
material abrasivo entra en contacto con la pieza de trabajo, evitando
quemaduras en el metal e incrementando la velocidad de desbaste.

El respaldo del Power Jet incrementa el flujo de aire de los alrededores hacia la zona de trabajo mediante las ranuras exteriores y
un angulo de entrada tipo redondeo. Las ranuras empujan el aire desde la parte posterior del disco hacia donde se encuentra la
seccion abrasiva, dirigiendo ese aire mediante conveccion forzada, disminuyendo la temperatura en la zona de trabajoy
expulsando cualquier tipo de residuo existente en el ambiente, lo que permite una operacion mas rapida y un incremento de la vida

El aire es empujado
hacia la zona de

El chaflan facilita la entrada de aire
y lo impulsa en la direccian de la
zona de esmerilado

trabajo por el giro del
disco hacia la derecha PRNER
®
® el

util del producto.

Los orificios internos expulsan
el aire caliente generado
durante la operacion de

esmerilado junto con parte de

los residuos de la operacion

[grano abrasivo desgastado +

material removido)

115%15,9==-11H
442 x SE"-H




» Caracteristicas @

+ Respaldo de plastico ABS
facilmente recortable.

+ Rosca integrada para un montaje
rapido y seguro, no requieren llave
ni adaptador para montarlos en la
maquina.

« Fabricados con grano ceramico.

» Beneficios
« Desbaste rapido y sin guemaduras.

Vil 3a So10Naodd

TIPO @ BARRENO GRANO MAX.RPM ™) CLAVE
40 1909

4-1/2"  5/8'-11 "
115mm  1588mm-11 60 13300 J 1910

e 80
40

7 5/8"-11
180 mm  1588mm-11 60
80

Zirconio + Ceramico
oS4

» Caracteristicas o e

« Con respaldo de plastico ABS,
facilmente recortable.

« Fabricado con grano ceramico y
zirconio.

» Beneficios
* Alto rendimiento.
« Para desbaste de acero inoxidable.
+ Disminuye la generacion de calor,
» Se requiere menor esfuerzo para la
remocion del material que se trabaja.

TIPO @ BARRENO GRANO MAX.RPM ™) CLAVE

&1/2 78" 40 2251
—_— 115{\1m 22{38% | i S
X 2252
7 718" 40 3500 ; 2253
180mm  2225mm 60 2254
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Aluminio

Caracteristicas
+ Raspaldo de plastico recorabla.
+ Lija conrecubrimignto antitapad o.

Esmadadora
Cechuazie

Beneficios

+ Especiales para desbaste de
aluminio y rmetales no farrosos.

+ Mo sa tapan,

+ phgdirmo rendimignto.

Caracteristicas

+ Respaldo de plastico recortable.

+ Con rosca plastica integrada.

+ Fabricados con lip de zirconio pramium
de altoe rendimiaento.

Beneficios

+ Ahorro de tiempo qracias 3 su rosca
de plastico inteqrada que perrmite un
mortaje mas rapid o

+ Excelerts para aplicacionas sevearas.

+ Alto rendimiento

™

40 2364
T S e gm0 5 16
&0 2366
b
40 2384
i it 00 00 Lo 2388
Gl 2186
ﬁ
T 40 0 : 706
22T i &l ZTU?
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SUPERLAM.

' ° Claves con barreno de
O.é,‘* 7/8" estan avalados por
oSa
TIPO 0 BARRENO GRANO MAX.RPM ’-j CLAVE
36 174
40 2980
4-1/2"  5/8"-11
H5mm 158Emmit 00 S > o
80 2982
120 1752
36 1747
=T A2 w2 0 g s 2
B 60 2985
80 2986 o
. = ) Caracteristicas o
e + Respaldo de plastico ABS facilmente
i 40 ﬂ recortable,
141;1,{,?“ a_ﬁm 60 13300 5 2989 + Rosca metélica integrada para un montaje
80 2990 répido y seguro, no requiere llave ni
120 1751 adaptador para montarlo en la maquina.
36 1767 s i
- ; » Beneficios
40 1768 ; g i ;i o
. . » Super rendimiento y maxima remocion
180}' 5/8°-11 60 8500 5 1769 . ) )
mm  15.88mm-11 de acero al carbdn, acero inoxidable y
80 1770 soldadura.
= 120 im » Disco laminado que no desperdicia lija
A 3 2987
40 2995
7" 78
180mm  2223mm 60 L J 29% -
80 2997
120 1753
Tip- Técnico Rosca integrada
e o,
Deoeslonn En S s>
- - ' '} Patentado '
comparacién del respaldo de fibra & ——
de vidrio. g
Los elementos cortantes que se Respaldo de
utilizan para recortarlo no ‘se plastico recortable
entierran® en el plastico. _
Al realizar el recorte del respaldo \////
se puede aprovechar mejor la lija. e

No se generan polvos dafinos al
tracto respiratorio y a la piel.

Los discos fabricados con este
material son “flexibles” por lo cual
se aumenta el rendimiento de la
lija y se obtiene un mejor acabado.

_éw
Recorte con cuchilla de acero
Clave 1743

http://bit.ly/recortelam

Discos Laminados / Respaldo de Plastico
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POWER
h Jet 4

) Caracteristicas o

« El disefio Unico del disco
disminuye la temperatura en la
zona de esmerilado hasta un
30% dependiendo del tamafio de
grano que se use y de la potencia
de la maquina, comparado con
cualquier disco laminado.

+ Rosca integrada para un montaje
répido y seguro, no requiere llave
ni adaptador para montarlo en la

P TIPO 0 BARRENO GRANO MAX.RPM M CLAVE
maguina.

PRODUCTOS DE LIJA

« Fabricado con grano zirconio. 60 2953
. 80 29'54
A Al S 0 gm0 5 2955

2956
2959

http://bit.ly/power_jet

» Caracteristicas o » Beneficios

« Fabricados con zirconio + Especialmente
sobre respaldo de poli- disefiados para trabajo
algodén, pesado.

+ Acomodo de lamelas en + Maxima velocidad de
pares. remaocion.

+ Con respaldo de plastico + No se desgranan.
recortable. + |deales para acero

inoxidable, aceros
duros y soldadura.

TIPO @  BARRENO GRANO MAX.RPM ™j CLAVE

36 1739
= q79m " 40 1?40
80 1742

;‘[DB_\ Discos Laminados / Respaldo de Plastico
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) Caracteristicas o

+ Discos de zirconio.

+ Respaldo de plastico ABS
facilmente recortable,
+ Bajo precio.

» Beneficios
+ Desbaste rapido.
« Excelente acabado.

0%a159

Esmetiladora
Desbaste

0
e
o
o
=
0O
-
o
)
o
m
=
[
>

TIPO © BARRENO GRANO MAX.RPM M QA

40 216

1151;:5" 222?;7. 60 13300 521

80 218

40 2266

_— i = k .
A stmn 2l 60 w000 5 2
80 2268

40 2230

7 A 718
180mm  2223mm 00 8500 5 il

PULIZIT® —€5 / ( .

» Caracteristicas
+ Respaldo de plastico ABS facilmente
recortable.
+ Rosca integrada para un montaje rapido y
seguro, no requiere llave ni adaptador para
montarlo en la maquina.

» Beneficios

« Para pulido de superficies de acero

inoxidable.
« La estructura abierta del PULIZIT garantiza Esmariiadors
[leshaste
buena absorcién y retencion del compuesto
de pulido. TIPO @  BARRENO MAX.RPM ™) CLAVE
+ Se puede lograr un acabado espejo =T

442" 5/
A 115 mm u_sfsmml-h 13300 5 973

Discos Laminados / Respaldo de Plastico 108



Minidisco Lam
Grano Ceramico - Tipo R

/_\/U_-?\ ."’/’_\-\\
k’r%;] '.\ f__rl
- 4

g

-

s

wl

Q

wn » Caracteristicas @

E + Disco flap miniatura de cambio

(& rapido con grano ceramico color

—y rojo.

8 + Sistema de cambio rapido tipo R TIPO 0 GRANO MAX.RPM 7% CLAVE

E @ ) 40 2580
» Beneficios oo 60 30000 10 2581

« |deal para trabajar areas de dificil B 80 2582
acceso.

+ Vida util excepcional al compararse
con los discos de cambio rapido
tradicionales.

Minidisco Lam
Zirconio - Tipo S

» Caracteristicas o Tipo A “T‘D :

» Fabricados con TIPO ©  BARRENO GRANO MAX.RPM 79 CLAVE
lija de zirconio de

primera calidad. r@;] suzn:m 318 60 30000 10 1755
S
» Beneficios
+ Para desbaste y pulido.
« Excelente sustituto de los discos
de cambio rapido.
I Adaptador
50 x 64 mm
Clave 1758

110 Minidiscos Lam



> Caracteristicas

« Alto rendimiento.

vril3aa SD.LDnGOI:Id

* Serecomienda su usc en
maquinas de alta potencia.

» Beneficios

+ Desbaste rapido y sin quemaduras

TIPO @ BARRENO GRANO MAX.RPM ™) CLAVE
40 1901

11‘-51:13.1 28, 60 13300 5 1902

= 30 1903
’ 40 1904

IBD?mm 22.g£§1m 60 8500 5 1906
80 1908

KREATOR )& v—
» Caracteristicas o _

+ Fabricados con lija de alto

desempefio
+ Respaldo 100% algodon.
» Beneficios

» Desbaste rapido.
« No quema la superficie de trabajo.

. Tipo B
Tipo A P
TIPO @ BARRENO GRANO MAX.RPM ™9 CLAVE TIPO @ BARRENO GRANO MAX.RPM ™ CLAVE
40 2438 40 2445
S : NG il : —_—
Juzr _JE 60 13300 5 439 A 18 6 13300 5 2446
& 80 2440 e 80 2447
A 40 53 2 40 2463
7 7/8" . .
180mm 22tmm _ 00 800 5 244 Bomn saom _ B0 800 5 UM
80 2455 80 2465

Discos Laminados / Respaldo de Fibra de Vidrio 111
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» Caracteristicas

+ Fabricados con lija con
respaldo de algodon de
alta resistencia.

» Beneficios

g + Lamejor opcion cuando
: _el precio es el factor mas
w importante.
Q + Excelente relacién precio -
({)] rendimiento.
O o *
5 oS4
= TipoA Tipo B
E TIPO @  BARRENO GRANO MAX.RPM ™ CLAVE TIPO @  BARRENO GRANO MAX.RPM ™) CLAVE
o 40 2697 40 2116
Ty . 4-1/2" 118
govz M. 60 10 5 2698 MSmm  228mm 00 18005 217
- 80 2699 - 80 2718
A 40 2701 40 2730
" 718 F 5 7/8°
180mm  2225mm __ 50 g0 5 2702 . P 800 5 273
80 2703 80 2732

> Caracteristicas o

« Lamelas mas anchas.

+ Se adapta mejor a cualquier
superficie.

+ Fabricados con lija de
zirconio

+ 30% mas abrasivo que los
discos convencicnales.

) Beneficios

« Extra alto
rendimiento.

« Excelentes
acabados.

« Operacién suave y

silenciosa.
A G TIPO ©  BARRENO GRANO MAX.RPM 7 CLAVE
Tip- Técnico o n
412" 98 40 13300 . 1780
Obtenga mejores  acabados 115mm  2223mm 60 —1731
inclinando hacia la superficie de
| & 40 1783
trabaJO. lsu?ﬂ 748 8500 5
222
mm 3mm 60 1734

112 Discos Laminados / Respaldo de Fibra de Vidrio



respaldo de poli-algodon.

) Caracteristicas

« Fabricado con zirconio sobre

oS4

» Beneficios

+ Alto rendimiento y excelentes

acabados.
+ No se des

grana.

» Beneficios

+ Desbasta mas rapido.

» Caracteristicas
+ Fabricados con zirconio
sobre respaldo de algodén.

+« No guema la pieza de trabajo.

TPO @  BARRENO GRANO MAX.RPM 79 CLAVE
36 75
sy oy M e o 2
115 mm 22,23 mm 60 71?
- 80 73
36 716
T L
—— B0 5 ——
180 mm  2223mm 60 m
80 724

« |deal para acero inoxidable, aceros

duros y soldadura.

TIPO (4] BARRENO GRANO MAX.RPM ™ CLAVE
40 1700
o st 60 gy 5 MO
15.88 mm - ~ -
B 80 1702 Tip- Técnico
120 1703 Los discos con respaldos de fibra de vidrio no
- 40 ﬂ se deben recortar ya que el disco se puede
B 4-1/2" 718" 60 13300 5 7 fragmentar al separar las capas de fibra de vidrio
1Smm 2225 mm 80 1718 « las particulas de fibra de vidrio que se
P desprenden pueden tener un tamanoc gue les
120 1719 : : : :
permita pasar a traves del tracto respiratorio
40 1730 o incrustarse en la piel o en los ojos como
" 718 60 3500 5 1731 diminutas astillas, causando irritacion.
23
180 mm 2225 mm 80 1732
120 1733

Discos Laminados / Respaldo de Fibra de Vidrio
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OS5 A

—
» Caracteristicas
« Fabricacion especial en "paguetes”
de lamelas.
+« Maxima area de contacto abrasivo-

< piezas de trabajo.
ﬂ
= » ZPOWER
i « Alta resistencia en operaciones
o severas sin quemar el material.
(4} ] « Excepcional capacidad de
0 B .
e remeocion gracias a la nueva
Q tecnologia de configuracion de
: lamelas. z Power
o s
+ |deal para operaciones de alta
O R ° P TIPO @ BARRENO GRANO MAX.RPM ™ CLAVE
cc produccion.
a T G IS -
» INOX POWER = 1iSmm  22%mm 2
i 60 39
+ No contamina ni guema el acero 7 718
o i 180mm  2228mm 0 8500 5 240
inoxidable.
s Alta velocidad de remocion. INOX Power
* Degj lent bad
e TIPO @ BARRENO GRANO MAX.RPM ™9 CLAVE
— 4'”2' 7;‘8" 60 13300 5 2235

B 15mm  223mm

Curv-Disk ©

» Caracteristicas
+ Disefic exclusivo de
lamelas en forma curva,
+ Fabricado con lija de grano
cerdmico.
+ Ajuste éptimo del disco a la
geometria de la pieza.

» Beneficios

TIPO BARRENO GRANO MAX.RPM CLAVE
+ Excelentes acabados en metal 0 )
o |deales para superficies curvas == 90 13300 10 2900
T A 115mm  2223mm
o de dificil acceso. 80 2901

+ Garantiza un trabajo rapido y
con menor esfuerzo.

+ No contamina el acero
inoxidable.

+ No mancha la pieza de trabajo.

+ Pulido de alta calidad incluso a
bajas presiones,

+ Mejor efecto de pulido en
areas de dificil acceso.

114 Discos Laminados / Respaldo de Fibra de Vidrio



Flexi Lam

» Caracteristicas o

+ Fabricado con zirconio
sobre respaldo de algodon.

» Beneficios
+ Desbasta mas rapido.
+ No guema la pieza de trabajo.
« |ldeal para esmerilar superficies
irregulares.

TIPO @  BARRENO GRANO MAX.RPM ™) CLAVE

== 4 I
A i5mm 228mm OO 13300 0 2229

Lam Vision®

) Caracteristicas

+ Fabricado con zirconio especial de
alta tenacidad

« Disefio exclusive con ranuras.

+ Fabricado con material antitapado

» Beneficios

+ Su disefio innovador permite al

operador ver el drea de trabajo.

+ No se tapa.

+ Desbasta muy rapido.
+ No quema las piezas.
+ Larga duracion.

TIPO @  BARRENO GRANO MAX.RPM ™} CLAVE

= s =
4-1/2" 718
B HSmm  2223mm 60 13300 10 1762
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PRODUCTOS DE LIJA

116

Fibra con Lija

) Caracteristicas

+ [Discos laminados combinados

con fibra y lija de zirconio.

) Beneficios

+ Para desbhaste y acabado de

superficies delicadas en un

solo paso.

« Disminuye el riesgo de dafio a

la pieza de trabajo

BARRENO GRANO

FIBRA  MAX.RPM ™ CLAVE

TIPO 0
= a4
B 115 mm

La velocidad optima de
operacion es 5800 RPM.

718"
2223 mm

740 Café Grueso 2977
780  Marron Mediano 13300 5 2978
7120 Azul Muy Fino 2979

» Caracteristicas

carburo de silicio.

copas abrasivas.

+ Fabricados con lija de

+ Son mas ligeros que las

) Beneficios

Excelentes para el desbaste y
pulido de piedra y concreto.

No se tapan y dejan buen
acabado.

Ideales para el trabajo de marmol.
Cperacion segura y silenciosa.
Menor desgaste de las maguinas.

TIPO © BARRENO GRANO MAX.RPM ™) CLAVE

56 2710

Aur ue e 1m0 5 2

e 120 i}
B

7" 718" 36 13

180 mm  2225mm 8500 5 W

Discos Laminados / Respaldo de Fibra de Vidrio






CARACTERISTICAS BENEFICIOS

) Fabricado con grano ceramico de tiltima @ Excepcional rendimiento en desbaste y
generacion. pulido de acero inoxidable, al carbén y
)» Estructura cerrada. aleaciones especiales.

» Respaldo de plastico recortable con rosca. No se desperdicia lija.

Montaje rapido en la maquina.

vy

@ BARRENO GRANO MAX.RPM ™) CLAVE

24 1986
4-1/2" 5/8°-11 3 13300 5 1987
15 hi 2s8mm 4Q 1988

50 1989

Tip- Técnico

Usese en maguinas
de 1000 W o mas
potencia.

Esmeriladora
Desbaste

Para Aceroy
Acero Inoxidable



Grano Ceramico » Caracteristicas @ » Beneficios

« Fabricados con granc « Excelente desempefio en acero
cerdmico con respaldo de fibra inoxidable.
vulcanizada. + Rinden mas, dejan mejores

« Tiene un recubrimiento especial acabados y trabajan mas rapido que
que reduce hasta un 20% el los discos de AlO y zirconio.
calor que se genera durante el + Muy buena opcion para desbastar
esmerilado. acercs endurecidos o soldadura

muy dura.

@  BARRENO GRANO MAX.RPM ™ CLAvE

36 1631
4-1/2"  7/8°
Home  2em 0 13300 25 1632
80 1633
Esrrentadors 36 163‘4
Diesbaste 7" 7/8° )
180 mm 22.2}3[»mm 760 8500 25 —1635
80 1636

€

55

L

A

Premiumii»
Zirconio

» Caracteristicas o » Beneficios
» Fabricado con zirconio. + Excepcional rendimiento
« Estructura cerrada. en desbaste y pulido
« Respaldo de fibra vulcanizada de acero inoxidable,
mas grueso. al carbén y aleaciones

especiales.

+ No se hacen "taco”.
@ BARRENO GRANO MAX.RPM "} CLAVE

41/2" 78 4 1670
115 mm .22.2£mm- % 13300 | 5 =
24 1673

'3 ] 36 1674
180 mm 22.§£§nrn T 8500 25 —16}'5
80 1676

Fibrodiscos

Vvril 3d So010naodd
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Oxido de Aluminio

) Caracteristicas » Beneficios
+ Fabricados con oxido de + Alto rendimiento en desbaste
aluminio PREMIUM, de soldadura de acero al
< + Estructura cerrada carbdén,
3 + Respaldo especial de fibra + Buen desempeno en acero
w vulcanizada. inoxidable,
Q + Nose hacen “taco”
wm
=)
-
QO
s
8 /] BARRENO GRANO MAX. RPM "'1‘ CLAVE
E 24 941
o LAY 3 w0 25 o
115mm  2223mm 50 0%
80 933
36 936
5" g
125mm  2223mm S0 11900 %5 97
80 938
24 940
1 718"
180mm  2223mm 36 8500 5 942
50 943

Oxido de Alumlnlo

@  BARRENO GRANO MAX.RPM ™) CLAVE

24 702
26 703
7" 718" 50 704 o N
8omn 2z o 90 B T P Caracteristicas » Beneficios
100 706 « Fabricados con oxido de » Buen desempefio en desbaste y
120 707 aluminio. pulld_o de acero, fibra de vidrio,
A . + Estructura cerrada plastico y metales no ferrosos.
utoservicio « Disponibles en empaque * No se hacen "taco”,
@  BARRENO GRANO MAX.RPM ™) CLAVE blister para autoservicio. + Facilidad de venta en empagues de
36 2834 autoservicio
4-1/2" 718 50 13300 5 2835
23mm -
- — = Paquete 3 granos combinado
2 " (7] BARRENO GRANO MAX.RPM "j CLAVE
36 2830
K 2 = 4-1/2" 18 _50-
7 78 50 800 3 283 Herl G 36-50-80 13300 3 2837
180 mm  2223mm " ;
80 2832 7 /8" 36.50-80 8500 3 2833

180 mm  2223mm

120 Fibrodiscos
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_." Oxido de Aluminio

Caracteristicas Beneficios
+ Con respaldo de fibra ¢ Desbaste rapido vy eficiente
vulcanizada. de metal

¢ Excelente relacién precio-
rendimiento.

oot b
Esmerila(.iora L ﬂ
Deshaste 15 1577
4-1/2* 71g LA 13300 25 71378
115mm 2223 mm 20 1379
100 o5
120 1406
24 1380
35 1381
5 8 12250 25—
125mm  22Emn 50 1382
80 1383
24 1384
6 1385
7 g g 25 o
180mm 2223 mm a0 1402
w0 RUCH
120 1404

T IN —®-F-%

Caracteristicas Beneficios

+ Fabricados con zirconio. + No se desperdicia lija.

+ Disefio exclusivo con lija por + Permite deshastar de forma rapida
ambos lados. y dejar un excelente acabado.

+ Rosca metalica integrada. e Facilidad y precision en canales

interiores y ranuras.
+ Montaje rapido.

=
Esmerilad ora 40 1341
. 412 s
115 mm 15.8mm-11 & 13300 > ﬂ
E_, a0 1343
T_F?f
=Ty L
:hg:'- Adaptador
[=] 3 =

ttp:/fbitlyftwin_power LARXOBGR | (34

381 5x15 88mm-11

Fibrodiscos




SemiFlexibles
Carburo de Silicio

» Caracteristicas ) Beneficios
+ Conrespaldo de fibra técnica « Desbaste répido y eficiente de
color rojo. marmol, cantera, concreto, resina
+ Fabricados con carburo de epoxica, bronce, laton y fundicidn
g silicio. de hierro gris.
] « Excelente acabado.
—d
(1T
D @ BARRENO GRANO MAX.RPM "} CLAVE
8 24 1334
pm 4-1/2" /g 36 13300 95 = !335
g 115mm 2223 mm 60 . 1336
& iy 80 By
=) 24 1344
o 3 —
o 36 1345
By Do — 80 8500 5 1346
80 137

120 1348

DISCOS de
CAMBIO RAPIDO

’ _ Informacién Técnica

Sistema de Cambio Rapido

" Tipo R ' Tipo S

\

122 Discos de Cambio Rapido
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Grano Ceramico

Caracteristicas

+ Fabricados con grano

Beneficios

s Gran capacidad de remocion

30000

25000

20000

CEeramico, con excelente disipacion de
s Respaldo extra- resistente. calor,
s Alto rendimiento en
operacionss severas.
TipoR RS Tipo 5
B
36 4705 35
115 SR T e =il
80 4707 e 80
120 4708 120
36 Bl 35
" e o 25000 100 i 512” A
80 fd6 5 e i)
120 w7 120
36 b5 5
i O gy s o 3 50
a0 b5h Tamm A
120 4T 120
—F-F{P—
Grano Ceramico - Respaldo FY
B
36 4720
Caracteristicas 2 oo 25000 wn 4
+ Fabricados con grano &0l 479
Ceramico, . n . 36 4775
+ Respaldo defibra TE 0 50 20000 0 476
vulzanizada,
o 80 m
Beneficios 26 4710
+ Alto rendimisnto i 50 25000 w4l
+ Gran vg}ocidad de _ 80 2
remocion en operacioneas
i g 36 473
severas. .
e 50 w000 50 M6
B0 4717

100

100

4540
4691
4642
4693
4675
4696
4557
1698
4700
4701
4702
4703

Discos de Cambio Répido
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Preamicen],

Zirconio Verde

» Caracteristicas

= Respaldo rigido.

= Fabricados con recubrimiento
anti-tapado.

+ Grano zirconio, alto
rendimiento.

o » Beneficios

= Alto rendimiento en desbaste de
aceros inoxidables y aleados.

= No queman la pieza de trabajo.

+ Rinden entre 5y 10 veces mas
que los discos con respaldo de
tela de algodon.

TipoR Tipo S

TIPO 7] GRANO MAX.RPM ™) CLAVE TIPO (7] GRANO MAX.RPM ™) CLAVE
36 4675 TR 36 4660
%ém' S 30000 100 676 TR %51:‘2' 3l 30000 100 4661 TR
L 80 4677 Ik L 80 4662 R
120 4678 7% 120 4663 4%
@ 36 1199 36 4665 R
2L 0 g oo JHSLEDR @) A L — 4666 1k
R 80 4682 Tk S 80 4667 TR
120 4683 R 120 4668 LR

36 4685 1k 36 2070
. 50 4686 MR . 50 4071 TR

3 20000 50 —— 5 20000 e

B g 1188 DI an 207

120 4638 1R 120 4073 1B

Zirconio Azul —M

» Caracteristicas

« Fabricados con
zirconio azul

» Beneficios

¢ |deales para lijado
de acero inoxidable,

Lijadora Angutar de

Lijadora Angular de
Dable Artidn

Doble Accitn
acero de baja Tipo R Tipo S
alta aleacion, acero -
. 6 4645
de alta resistencia 50 W 3 :f:;
a la temperatura y }sﬂi = 0000 100 16 %slrﬁ: = 30000 100 ————
fundicion. 80 4632
120 4648 120 4633
36 4650 36 4635
® .50 4651 5 pren
2 25000 50 —— @ ¥ 25000 9 —
R Simm o g 4652 (5) e T 4637
120 4653 120 4638
36 4655 76 4640
4656 . 50 4641
20000 25 20000 25 —
75 mm 4657 75 mm 80 4642
120 4658 120 4643

Discos de Cambio Rapido
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Oxido de Aluminio - Respaldo algodc‘:-n

Caracteristicas

+ Fabricados con dxido de aluminio
prermium.

Beneficios

+ My wersatiles para deshastar metal,
incxidable y plastico.

+ Excelente rendimisnto.

Tipo R Tipo 5
b | by |

24 ' 4550 24 4510

Efi] 4551 EAi] 4511

Al 4552 i 4512

" an 4553 m an 4513
25 pg 4554 s 120 e 4514
180 4555 180 4515

240 4556 240 4516

3 4557 320 4517

24 4560 24 4520

E1i 4561 26 4521

fill 4562 i 4522

1) 132'?] 000 10 :::: e i”n Wo 100 j:;:
180 4565 180 4525

240 4566 240 4526

M| 4567 320 457

] 24 4570 5 24 4530
£ 605 26 4531

Al 507 I 4532
L T S RE
180 4575 180 4575

240 4576 240 4576

120 4577 120 4557

24 4580 2 4540

Efi] L EAi] 4511

Al 520 60 4542

?Ssmm ISEDD G 0 :;; ?53mm fznl] AL 2 j::_:
180 4585 130 4545

240 4586 240 4546

] 4587 20 4517

Discos de Cambio Répido 125



Oxido de Aluminio - Respaldo FV
» Caracteristicas o » Beneficios

« Fabricados con respaldo de fibra *+ Mejor rendimiento en

vulcanizada Operaciones severas.

« Oxido:de Aluminic: Premiurm: + Gran velocidad de remocion.
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TipoR
TIPO @  GRANO MAX.RPM T CLAVE
24 4610
- % o0 100 o
50 4612
80 4613
24 4615
e % g0 10 6 .
50 %7 TipoS
@ 80 4618  TIPO @  GRANO MAX.RPM W) cae 0 GRANO MAX.RPM ™ CLAVE
o 2 4620 2 4590 2 4600
g 6 0 w0 2R L I R % om0 w0 0
tam g 462 25mm s St 5 4602
80 4623 @} 80 4593 80 4603
2 4625 s 24 4595 24 4605
o . 36 459 ;
4 % e s o8 LU — 30000 100 — - % 0 5o 606
L 50 4627 50 4597 50 4607
80 4628 4598 80 4608
]Premium ] i Zirconio Azul
) Caracteristicas ) Beneficios o
» Fabricados con zirconio, » No se desperdicia lija.

+ El grano abrasivo se encuentra + Rinden hasta 10 veces mas
adherido a un respaldo de que un disco convencional.

plastico recortable.
TIPO /] GRANO MAX. RPM ‘j CLAVE

@ e 25000 10 289

- SwE o 571
?sf;;m 36 20000 0 2573

Premiumix
Carburo de Silicio

» Caracteristicas o » Beneficios

+ Fabricados con carburo de « No se desperdicia lija.
silicio. « Excelentes para lijar marmoly
« Elgrano abrasivo se encuentra aluminio.

adherido a un respaldo de

plastico recortable. '
TIPO 0 GRANO MAX.RPM ™ CLAVE

2
@ S 60 25000 10 2589
5 .
s 120 20000 10 2593

R 75mm

Angular de
e Accion

Discos de Cambio Rapido



-FLEX

Uso General

Lijadora
Rotaorbital

» Caracteristicas

+ Fabricados con oxido de

aluminio y respaldo de tela "X”
de algodon flexible.
Disponibles con 2 sistemas de

fijacion:

+ PSA (pegamento)
« QuULTRAGRIP

+ Clave 1864 con 8 crificios.

) Beneficios

Vvril 3d So010naodd

« Alto rendimiento y excelentes
acabados en madera, metal,
barniz y lacas.

+ Para desbaste y acabado
intermedio, eliminacién de

marcas.

(/] GRANO ™) CLAVE
PSA [pegamento)
40 _ 25 1645
60 1646
80 1647
25mm 100 50 1648
120 1660
150 1661
180 1679
PuiTRaGRIP
36 1847
B —
40 1848
60 1849
80 1853
ponm 100 50 1854
120 1855
150 1856
180 1857
220 1858
36 5 1876
6"
o 80 T
120 1878
OuLTRAGRIP con 8 orificios
Smm 80 50 1864

» Caracteristicas
» Estructura abierta.
« Fabricados con oxido de
aluminio Premium.
+ Tratamiento antiestatico para
evitar el embotamiento.
+ Respaldo de papel “F".

» Beneficios
« Alto rendimiento en el lijado
de superficies de madera,
lacas, pinturas y superficies
metalicas.
+« No se tapan.

[remienl. -@

Antiestatico- Madera

7] GRANO ™ CLAVE
DOuiTRacRIP
60 2086
- 80 " 2087
125 mm .
] 28 Autoservicio
120 2089 8 orificios
60 2091 (paquete 5 piezas)
6" 80 50 2092 o GRANO ™ CLAVE
150 mm =
100 2093 QuLrnaGRIP con § orificios
Grueso 2256
5" Mediano 1 2257
125 mm
Fino 2258

Discos de Lija Autoadheribles
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MAGMA:

Automotriz

®-O€

» Caracteristicas ad Shio 3 ame

QuLTRAGRIP
» Estructura semi-abierta. o 15 5 2028
. Fab’ric?dos con éxido de aluminio 60 2030
ceramico. . 80 209
< + Respaldo de papel film impermeable. 100 2031
) » Beneficios 120 2033
-1 » Altisimo rendimiento en operaciones 150 2034
g . de alta produccion. 180 2035
0 « Excelentes para el lijado de pintura 6" 220 50 2036
(] automotriz, pintura, lacas, fibra de ARt 320 2037
e vidrio, pastas, plastico y recubrimiento 400 2038
g de resinay poliéster. 600 2054
o s Se pueden usar en seco y himedo. 800 2055
(=) wionl» No se rompen ni se desgranan. 1000 20%
E © GRANO ™% CLAVE 1200 2057
PSA [pegamento) 1500 2058
" 20 100 2046 2000 2059

150mm

TSA4 GOLD

Uso General

© GRANO ™ CLAVE @ GRANO T CLAVE
PSA [pegamento) LTRAGRIP
0 % 1658 40 % 1720
60 1659 60 a1
80 50 166 80 RN
100 1862 100 1913
5 120 1663 120 173
125mm ey 1664 150 7
180 1665 . 180 5 - 1725
<t 3 0 =™ 5mm 20 6
Caracteristicas o » Beneficios 220 1666 =
« Fabricados con oxido « Excelentes para el lijado de _ 320 .156? _ = EZE : 1727 =
de aluminic Premium:. madera, pintura, selladores. 400 ﬁ — ”-&
+ Respaldo de papel "C” y plastico. . _1594 1 - ;DU . 1?257 -
de alta resistencia. + No se tapan. 60 s 1695 0 =
« Flexibles, dejan muy 80 1704 350 1738
buenos acabados. 100 1907 4 5 18
6 120 100 1705 60 1749
- /] GIU\NO8 ™ CLAVE 150 mm 150 1706 80 1750
TRAGRIP rificios - - -
= Bﬂmn == 1734 180 707 100 1917
> e — - 220 1708 120 1m
125 _eeR SRR
" 2 i Liladora 240 50 1696 150 1773
Rotoorbital 320 1?09 180 ” Iﬁiu-
Autoservicio (paquete 5 piezas) 0 ¥ oo el )
© GRANO ) CLAVE 0 o
QuLrAaaaRIP con § onificios
@ 0 1% D Euf
.10 1557 400 Am
125 mm 150 5 1558 600 1778
220 1560 800 1779

Discos de Lija Autoadheribles




Supert 3
Lijado en Seco 8
_— =
» Caracteristicas &
+ |nnovador respaldo de latex. -]
« Superflexibles, 8
+ Cada grano tiene un color diferente, o
@  GRANO COLOR ™ =
» Beneficios DuiTmiGRIP "
+ Matizado de piezas nuevas, pintura 240 Café 3230 0 GRANO COlOR ) ClAvE E
n i = Azul ‘PuLTRAGRIP
vigja, preparacion de superficies antes 320 Marino 3231 20 Cae ) I
de pintar. 400 ) AzulCielo. 5?;{ _Oscuro - .
« Apto para cualquier superficie incluso 753'!"“ 600 AzulAgua 50 3260 240 C‘afe ﬂ
concava-convexa gracias a su 800 Ama”l_lo 5233: M RN
excelente flexibilidad. AL £ iég %ﬁ M:m '3;;2!88: :
+ Acabado sinrayas profundas. No se ve — 1500 _R?sa 3235 E ea. 2 g ;
o ) ) GULTRAGRIP o 7 orificios 152 mm 400  Azul Cielo 2% 3287
ningun rayado después del pintado. 240 Café 240 6" W’EIO_ 088
; Suave
Ideal t b ; Hzul
eal para pin u_ras .ase agua _ 20 Mariuno o a0 itk 189
+ Se puede trabajar mientras se revisa el 400 AwulCielo 42 00 Amario 200
acabado gracias al lijado en seco. 125mm 600 AwlAgua 25 3261 1000 lima 391
+ Seelimina el proceso de secado. No 3 800 Amarillo 43 1200 Naranja 9
hay riesgo de generar “ampollas”. 1200 Naranja 3244 1500  Rosa 3203
+ Se puede ahorrar 30% del tiempo. 1500 Rosa 25
« Alto rendimiento. * Incluye un inter-respaldo clave 3238

Tip- Técnico

Utilice lijadora de doble
accion neumatica clave:
2510 para discos de lija de
75 mm claves 3230 a 3237.

Lijadara Angular de Liadom
Doble Action Rotoorbital

Respaldos para Discos de Lija
Superissiless

Lijado en Seco

\ ‘-w'. . .
Suave sin Suave con7 Durocon?7
perforaciones perforaciones perforaciones
()} ™ CLAVE [} ™ CLAVE )} ™ CLAVE
733['.'"" 4 3238 1225pm 2 348 1225!“m 2 349
Medio con 15 Duro con 15
perforaciones perforaciones
0D B o 0 P

Wemm 2 9 o3 Wmm 2 3298 AR

Discos de Lija Autoadheribles 4129 :



) Caracteristicas o ,JQ
-

+ 3tipos de granos, de acuerdo
a la condicion de defectos

Mini-Hiadora
como polvo, exceso de Oibital
pintura, etc. 2 GRANO COLOR
« Con sistema de sujecion PSA PS4 [pegamento]
(pegamento) 1500-2000  Rosa 2525
. 34mm 2000-2500 Verde 600 2526
) Beneficios - - ¥ !

« Remocién de polvos, 3000—4{}00 Negro 2527

rayaduras y exceso de

g
=
o
L
(=
7))
O
-
(&)
=
(m
@)
c
(= B

pintura.
+ Se puede trabajar mientras se ¢ O3 - -
revisa el acabado gracias al G Tip- Técnico
lijado en seco. Utilice mini lijadora orbital
« Con respaldo film, puede clave: 2512 para discos de
quitar defectos facilmente y lija de 34 mm claves 2525
a 2527
obtener un acabado perfecto. 0 GRANO COLOR ) CLAVE
- - PSA [p ) con 15 orificios
Respaldo para Discos de Lua 152mm 1500.2000 Roa 100 3269
Solzzuf Duro 15
Suave = Tole Finger perforaciones
L ™ CLAVE . [0} ™ CLAVE 0 B _Cve
Hmm T o508 Smm g9y Ak e

sRDLIi (EX]
» Caracteristicas o

« Respaldo de latex ultraflexible,

» Estructura Unica de grano.
)\ Beneficios
¢ Control de textura (cascara de naranja) y
acabado final antes del pulido.
+ Se puede controlar la textura facilmente.
+ Es posible dar un acabado como si fuera un

coche nuevo.

+ Tiempo de pulido es 50% o menos, gracias al 0 GRANO COLOR 7 CLAVE

acabado Super Bufflex. s\ ULTRAGRIP
--23; 75 mm 2000 Verde 50 3236*
| : 3000 Negro 3237
- == Lifadora Angular de =
Respa ldo pa ra Dlscos de Llja Doble Accion OULTRAGRIP con 7 orificios
; ¥ 125 mm 2000 Verde 3246
ﬂ]m}ﬂ.;. e i i 25 =
) u Jl .g&(- 7000 Negro 3247
&L - . QuLrRAGRIP con 15 orificios
: W00 Ve SO AR
: Roborbia 12mm 2500 Al 25 3295 AR
J. 3000 Negro L7AR N §

* Incluye un inter-respaldo clave 3239

Suave sin Suave con 7 Suave con 15

perforaciones perforaciones perforaciones
@ M CAv 0 ™ CLAVE ] ™ CLAVE
Bam 4 Y 12mm 5 319 Memm o 5 4900 AR

130 Discos de Lija Autoadheribles



Max Film
Lijado en Seco

) Caracteristicas

« Respaldo de papel fil.

+ Con tratamiento anti-tapado.
» Beneficios

« Un disco equivale a la de tres discos de papel
convencional.

« Acabado muy uniforme gracias al respaldo s
plano y suave, B
« Puede utilizarse durante todo el proceso de 8
lijado hasta la aplicacion del barniz. cC
© GRANO ™ CLAVE (o)
SULTRAGRIF con 15 orificios -
MF 80 206 8
MF 120 3217
ss2mm  MFI50 ) =
& w0 309 -
Rotboibia MF 320 3280 &
MF 400 5281 >

Tri- Pro

) Caracteristicas
+ Respaldo de papel fil
+ Con tratamiento anti-tapado.
» Beneficios
« Undisco equivale a la de tres discos de papel

convencional.
« Acabado muy uniforme gracias al respaldo

plano y suave.
+ Puede utilizarse durante todo el proceso de

lijado hasta la aplicacion del barniz.
@  GRANO ) CLAVE
@ULTRAGRIP con 15 orificios

TP 80 4921
TP 120 492
152 mm TP150 4923
Rolaorba ¢ tpis0 O a9
TP 320 4925
TP 400 4926

Automotriz

Pintura- Laca
) Caracteristicas ) Beneficios
TSA2C -éxido de aluminio « Muy buen desempefic en acero
+ Respaldo de papel "C" de alta inoxidable,
resistencia. « Excelentes para los talleres de
« Estructura semi-abierta, pintura y restauracion automotriz,
« Fabricados con dxido de aluminio para lijar laca, pintura y barniz.

Prermicmr TSA2C

+ Con capa de estearato anti-tapado.

e ©  GRANO ™ CLAVE
. . PSA [pegamento)

T1ZF-Z

irconio o 0 N0

+ Respaldo de papel "F" de alta 1505;1,,1 %0

120 2013
TIZF

resistencia.
» Estructura semi-abierta.

+ Fabricados con zirconio, 9 . ﬂ .
Qu.m
40 2001
S ® o :
150 mm 60 Ré't’ggﬁ:[ﬁa
80 50 2002

Discos de Lija Autoadheribles




Automotriz @-§ 1 |

Ligadora

» Caracteristicas o

« Estructura perforada.
+ Fabricados con oxido de aluminio.

» Beneficios

« Disefio exclusivo que permite
desalojar el material evitando
embotamiento.

« Se puede doblar para alcanzar
zonas de dificil acceso y usar
manualmente,

Lijadora
Reroarbital

q Fotoortial
=
—d
1T @  GRANO ™} CLAVE
o DurracrIP
@ "
100
2 1957
E 120 1938
= 5 150 g 1939
racteristicas mm 180
o Ca isti 125 1940
E « Respaldo de papel "C". 220 1941
(a8 « Tiene recubrimiento especial 320 1944
de estearato que retarda el 400 1946
embotamiento. 80 1947
w
» Beneficios 5 123 ; 3“;
8
. 150 mm = L — L
:—ilxceletntes acabados. 2% 1952
o se tapan. 0 _ﬁ_
400 1957

Abraturbo

Discos

@ GRANO ™ CLAVE

OULTRAGRIP
5 180 100 1924
125 mm 240 1925
6.
. 60 1961

Discos de Lija Autoadheribles
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) Caracteristicas 0 GRANO ™ CLAVE

« Estructura semi-abierta. “PULTRAGRIP
» Fabricados con carburo de silicio 360 1869
Premium. 500 1870
« Sistema de absorcion de impactos . 600 181
integrado. 125 mm 1000 10 1872
2000 1873
o 3000 18?4_
» Beneficios 4000 1875
« Impermeable. 360 1879
« Gran flexibilidad, se adapta 500 1880
perfectamente a cualquier 600 1881

. 6"

supetficie. 150 mm 1000 10 1882
» Se logra acabado con alto brillo casi 2000 1883
espejo 3000 1884
No se tapa 4000 1885

NE12IT

» Caracteristicas

Discos
« Estructura perforada.

» Fabricados con oxido de 0 GRANO ™) CLAVE

aluminio ceramico DuLTRAGRIP
» Beneficios - 5 el
o ; 128 120 50 2064
« Para el lijado libre de polvo i 180 2065
+ No se tapa gracias a su disefio. 80 2066
+ |deal para usarse con sistemas 6" 120 50 2067
de extraccion de polvo. Do 180 2068

Tiras ' Rollos

u
b
=
o
c
0
-
o
m
o
m
-
o
b

polvo y contaminazion.
0 GRANO ™) CLAVE

AuLTnaarIP
80 1993
125 mm 120 50 1994
180 1995
80 1996
15§mm 120 50 1997
180 1998

DIMENSIONES GRANO ™ CLAVE y DIMENSIONES GRANO ™) CLAVE
BuLTRaaRIP QuiLrRaaRriP
. 704" 80 1982
2-3/47x16-1/2° 80 1980 . 2-3/4"x394 o
70x419 mm 120 & 1981 70x10000 mm 120 1983
» Caracteristicas » Beneficios
« Estructura perforada « Recubrimiento anti-tapado que
+ Fabricados con oxido de mejora su vida util,
aluminio premium « Sudisefic permite la extraccion de

residuos de lijado de la superficie,
permitiendo un ambiente libre de

Discos de Lija Autoadheribles
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Automotriz Ceramico- Film

» Caracteristicas o » Beneficios

+ Fabricadas con oxido de + Extra alte rendimiento.
aluminio ceramico. + No se tapan.
< « Estructura semi-abierta, + No se rompen ni
] + Respaldo de papel film. desgranan.
- impermeable « Gran capacidad de
g remocién.
0 + Excelente opcidn para el
o DIMENSIONES GRANO M)  CLAVE PER R B
E QuLrnaaRIP
- 36 1887
o 60 1886
8 80 1888
o 23geyy 00 1890
70x419 mm _ 1_29_ _ 1339
180 1892
— Liso Manual
£l 1896

320 1900

Zirconio
Automotriz/ Papel F TIZF

» Caracteristicas o » Beneficios

« Respaldo de papel "F" de « Muy buen desempefo en acero inoxidable,

alta resistencia, « Excelentes para los talleres de pintura y ﬁb" .
» Estructura semi-abierta. restauracién automotriz, para lijar laca, ]
« Fabricadas con zirconio. pintura y barniz.

DIMENSIONES GRANO ™) CLAVE

o .40 2051
-3/4"x16-
: ?ﬂxd’l‘g m%wm 60 & 2050

80 2052

Lsa Manual

Garlopa

) Caracteristicas

» Para montar Tiras de

Lija Tenazit® y lijar
manualmente.

DIMENSIONES ™ CLAVE

2-3/4"16°
10x405xmm 1 1992

Lso Manual

134 Tiras Bondo



Premium
) Caracteristicas » Beneficios S
- ey :
+ Fabricadas con &xido + Alto rendimiento en lijado
de aluminio Premium. de grandes superficies de
+ Respaldo flexible de metal. E
algodadn. = Excelentes acabados en
i e acero inoxidable. el de
Tip- Técnico gy .
Los diametros grandes incrementan el contacto
en la superficie al mismeo tiempo que realizan un
mejor acabado en comparacion de herramientas
similares pero de menor tamafio. @  GROSOR BARRENO GRANO MAX.RPM ™) CLAVE
60 728
6 1. e — =
RUEDA  EsmeniL 50mm  nm  24mm 00 5800 v
RECTO
120 748
40 15
— - =B
9 50 726
Para mEﬁur‘E“s ruedas de 1506;"“ 502r;|m # }‘mm EE}E = : ;i;
ek 1625 6" x 27 Maguinas 5/8"-11H
120 9
220 1697
» . . 80 788
@ GROSOR BARRENO GRANO MAX. RPM ‘ﬁ CLAVE 6 3 - 1 5800 1
150 mm Smm 254 mm 120 mg
7 7 5/8" c1on
180 mm S0mm 15.9 mm 50 125 1 785

Con Rosca Integrada

P Caracteristicas o ) Beneficios

¢ Facil montaje en + Rosca integrada.
esmeriladora angular. « Fabricadas con oxido de

¢ Fabricadas con lija de aluminio Premium.
oxido de aluminio, « Respaldoy construccion
estructura cerrada. resistentes a altas presiones.

* Alto rendimiente en
operaciones de limpieza y
acabado de metal y acero

inoxidable.
i @  GROSOR BARRENO GRANO MAX.RPM 9 CLAVE
40 1387
442" 34 58 2
115 mm ZD!mfn lt.fﬁ&mm-il i 13200 1 ﬂ
80 1389

Ruedas Flap

Vi1 3a S019Naodd
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Zirconio

» Caracteristicas o

« Fabricadas con

zirconio.

» Beneficios
» Excelente velocidad de remocion y
acabado.
= Especialmente disefiadas para trabajo en

acero inoxidable.

«» Tienen un rendimiento mayor del 40%
qgue las ruedas convencionales de la
competencia.

PRODUCTOS DE LIJA

GROSOR BARRENO GRANO MAX.RPM ™3 CLAVE

- : g
so st minm % 5800 1 72

Tip- Técnico

Cuando se utilice la Rueda Flap
siempre respete la direccion de
rotacion dada en la etiqueta. De
lo contrario puede reducir el
rendimiento o danar la rueda.

easycut
PLUS

L] GROSOR BARRENO GRANO MAX.RPM ™) CLAVE

36 2931

153:11rn 251r:"-m 25 }'mrr- 60 5800 1 2934

i il ) - 80 2935

o 40 2902

| Somm  Heh  simn 80 W01 2905

120 2907

g 36 2911

» Caracteristicas o » Beneficios _ . - - .

« Fabricadas con oxido » Excelente opcion 15§mm SUme 25_}% % 5800 1 2015
de aluminio. cuando el precio es el

* Respaldo de tela "X". factor mas importante. 120 a1

+ Buen desempefio en 5 7 i 36 2921

operaciones severas. 180mm  S0mm 15.9mm 30 5125 1 2923

80 2925

136 Ruedas Flap
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Caracteristicas Beneficios

« Fabricadas con lija de dxido
de aluminio Premium sobre
un respaldo muy flexible
aspecialmente desarrollado
para ruadas flap

« Centro de baguelita.

flexibilidad v acabados
+ MNoravan la pieza de trabajo.

¢ Para limpieza v acabado de metales
ferrosos v no ferrosos, acero inoxidable,
plastico, pintura v madera.

+ Alto rendimiento en rebabeo, excelante

B

1" 12" 14"
25 mm 13 mm 64 mm 80 30000 10 502
60 905

rr I iEs
25 mm 25mm 6.4 mm o0 30000 10 906

Mototool

LijadotratRecta i ) 120 905
Zmm  Summ 614'{:}nm 120 30000 10 138
1-1/2° a4 174 60 30000 10 8
38 mm 20 mrm 64 mm a0 87
z A V7 A A AT
50 mm 13 mm 64 mm a0 "
2 7S V7 R P .
50 mm 20 mm G4 mm a0 644
40 914
2 i 174" 60 915
50 mm 25 mm 64 mm g0 2E000 10 919
120 908
60 928

e 1-1/2° 114"
50mm 58me i 5{ e 80 25000 w934
120 913
€0 953

2-112° 1 14"
65 mm 25 mm &4 mm &0 23000 10 954
120 955

7] Lz = e 0000 10
Clave 1628 Especial para 2l ljado delinterior de los 75mm__ 13mm 8.4 mrm &0 923
rines de aluminio © acero, tubos, tarjas v lugares 40 926
de dificil acceso. 3 L 60 87
75 mm 25 mm 64 mm 20 20000 10 i
120 907
Grano Ceramico
Caracteristicas Beneficios

especial.

Mototool
Lijdora Recta

Para aumentar la wvelocidad
de remocion se debe aplicar
presion moderada.

« Fabricadas con grano

1-172°
40 mm

ceramico con recubrimiento

S
=

25mm

+ Alto rendimiento.
+ Reducen el calor cuando se trabaja

especialmentes al acero inoxidable, el

titanio v las aleaciones con niguel

4

6.4 mm

40
60
80

20000

10

920
921
922

Ruedas Flap
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Mini Ruedas Flap

Caracteristicas

+ Fabricadas con lija de
oxido de aluminio.

3/8” 378" 18"
10 mm 10 mm 3.2mm
1-3/16” g 1/4"
30 mm Imm 6.4mm
13116”3167 14"
30 mm Smm 6.4mm
1-3/16” 38 14"
0 mm 10 mm b.4mm

2 3116 1/4"
50 mm Smm 6.4 mm
2" 318 14"
S0 mm 10 mm 6.4 mm

Con Vastago

Caracteristicas
» Fabricadas con lija de oxido de

aluminio flexible y resistente.

» Yastago de 1/4”

Beneficios

80
120
180
320
60

120
240
60
80
120
240
60
80
120
60
80
120
240
60
80
240

40000

30000

30000

30000

50000

50000

« Excelente opcidn de precio con

buen rendimiento.
+ Buen desempefio en lijado. rebabeo

y acabado de metales.

Beneficios

* Buendesempefic en lijado,

rebaheo y acabado de metales.

n

10

Mototool
Lijadora Recta

1608
1609
1610
1611
1470
147
1472
1473
1474
1475
1476
1477
1478
1479
1480
1482
1483
1484
1485
1486
1487
1489

P PR D P

1"

25 mm

50 mm

3

75 mm

75mm

Mototool
Lijadora Recta

1

25mm

25mm

25mm

1172

38mm

40
60
80
120
40
&0
80
120
40
60
80
120
40
60
80
120

50000

25000

20000

20000

10

10

10

2610
2611
2612
2613
2614
2615
2616
2617
2618
2619
261
2622
2623
2624
2625
2626

138
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Esféricas — . P -

Caracteristicas

+ Fabricadas con oxido de aluminio.
« Forma esférica de gran pracision
« Vastago de 1/4°

Beneficios

+ Excelentes para el trabajo de piezas v superficies

curvas, radondas o cornvexas.

34"
20'mm 80 28000
1'3!16"
T 80 18000
1-9!16"
ol 80 18000

Estrellas de Lija con =
vastago integrado —EHE)

| | P

Mototool Taladro

Caracteristicas

+ 32 capas de lija de dxido !
de alurminio
+ Vastago de 1/47

Beneficios

+ |deales para el ljado de
superficies curvas.

+« Acabado fino v uniforme

ﬂ
60 2645
pent 80 40001 2646
120 2648

)j

10 946
1 947
10 943

Li ngt%%%gda

Ruedas Flap
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Rollo de Lija Antiderrapante—@-@

» Caracteristicas
« Pegamento de gran duracién.
» Fabricados con grano
abrasivo muy resistente.

Liso Manial

» Beneficios

« Larga vida y maxima seguridad
para prevenir caidas, resbalones
y deslizamientos.

DIMENSIONES ™  CLAVE

'x97 12759

25x5000mm

Plomeria

» Caracteristicas

« Fabricados con oxido de
aluminio y tela muy flexible.

« Especial para lijado de tubos y
superficies curvas.

) Beneficios

« Para lijado de tuberias de cobre,
soldadura de estafo, pintura,
metal y madera.

» La mejor relacion precio
rendimiento del mercado.

Largo = 45720 mm
ANCHO LARGO GRANO ™) CLAVE

‘zsf;m 50yardas 120 1 1263
1-1/2" 100 1251
3gmm 0 yardas & 1 —l 2%5
Autoservicio

DIMENSIONES GRANO ) CIAVE

1-1/2"x197°
38x5000mm 120 1 1004

Rollos de Lija



Rollos de Lij

Uso General

0

o

@)

o

=3

0

-

O

w

=)

m

» Caracteristicas ) Beneficios —
« Fabricades con éxido de « Para lijade de metal y [
aluminio. madera. >

+ Respaldo de tela "X"
Largo = 45720 mm
ANCHO LARGO GRANO ’-I CLAVE

Zssnnmu 50 yardas 80 1 ‘2425.
36 2406

60 2408

{00 mm SOvadas 80 1 2409
Liso Manual 100 2410
120 41

36 2436

i 2430

6o SOvardas 60 1 2460
80 2480

100 2400

Rollos de Lija 141



Productos de Oxido
de Aluminio Piramidal

» Caracteristicas o ) Beneficios

« Fabricados con éxido de » Para lijado de acero al carbén,
aluminio estructurado en forma acero inoxidable, aluminio y
% piramidal. laton.
= + Respaldo de lija muy flexible.  + Muy alto rendimiento.
w « Combinacién con fibras + Producen excelentes
(] abrasivas de gran calidad. acabados en menos pasos.
W + |deales para fabricacion .
o de equipos en la industria ROdl“.O de
H - Lijadora
E farmacéutica y alimenticia. Fibra con Llja Satinadors
s | DIMENSIONES GRANO MAX. RPM "’i CLAVE
Q 4-1/4734" X 3/4°
o 110510009 mm 600 4200 128
& Disco de Fibra con Lija

DIMENSIONES GRANO MAX.RPM ™% ‘CLAVE
4-1/2°x3/4" x 718" 4000 i 2785

115x20 % 2223 mm
g 6"'"'

u}‘l: £
Ratoorbital tinadora

Disco de Lija COI‘I@ULTnAnmP
2 GRANO MAX.RPM ™) CLAVE

400 2789
% 600 10000 10 2790
2Swm: 1900 2791
2000 2192
Rueda Flap
con vastago

DIMENSIONES ~ GRANO MAX.RPM ™ CLAVE

1316 ey 00 B0 10 27
0% 30x64mm 1200 15000 10 2795

Cartuchos
Rectos :
DIMENSIONES GRANO MAX. RPM ‘, CLAVE
5/16"x1" x 1/8°
8125):: S.J;(mm 600 2.6000 10 HA

121" x 1/8"
1$3x25x32 mm 600 26000 10 2787

ﬁq._z Productos de Oxido de Aluminio Piramidal



ABRASIVOS
NO TEJIDOS




ABRASIVOS NO TEJIDOS
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Informacion Técnica

Caracteristicas

Tenazit® cuenta con la linea mas completa de productos para
acabado, suavizado, rebabeo, limpieza y pulide de superficies de
madera, aluminio, bronce, cobre, niquel, cromo, acero inoxidable,
zine, titanio, ceramica, cristal, plastico, fibra de vidrio y otros
materiales, Se pueden usar en seco o en humedo.

Velocidades Recomendadas

o Velocidad
Aplicacién (m/s)
Acabado decorativo 3-15
Limpieza y mejoramiento de condiciones 11-30
superficiales
Remocidn de éxido 18-33
Rebabeo 28-40
Eliminacién de marcas de maquinado 33-40

Fibras Técnicas

TENAZIT

Tabla de Conversiones

1/8”
1/4”
/2"
7/8"
1-1/2"
2"
2-3/4"
3"
3-1/8"

Diametro

32 4" 100
64 4-1/4" 110
13 4-1/2" 115

22.23 57 125
38 6" 150
50 7" 180
70 8" 200
75 19” 483
80

Contamos con material para fabricar: discos, ruedas, bandas y discos laminados para acondicionar superficies en diferentes

configuraciones y medidas especiales.

CONSULTE A SU DISTRIBUIDOR AUTORIZADO

Grano / Usos
Especificacion Color Respaldo Densidad

v v v v ;
TBANW 80 Verde Verde Fino et Bgas s o
TBANW 81 Café Beige Grueso ]
TBANW 82 Marrén Rosa Mediano o
TBANW 83 Azul Azul Muy fino o3
TBANW 85 Café Beige Grueso & [
TBANW 86 Marrén Rosa Mediano s [
TBANW 87 Azul Azul Muy fino b )
TBANW 88 Café Verde Grueso i
TBANW 89 Marrén Verde Mediano o
TBANW 90 Azul Verde Muy fino &
TBANW 91 Café Azul Grueso o &
TBANW 92 Marrén Azul Mediano & ()

Informacion Técnica



ACONDICIONAMIENTO
de SUPERFICIES

Caracteristicas

Consisten en fibra, granos y resinas, pero
son mas agresivos, La caracteristica Unica

' Tipo R f’“‘“\

7

1

= . { Ir' J:'7.7'—\

es el sustrato tejido integrado, o refuerze 0 ni[’;t{ l;l
A\ 7

de malla, que crea fuerza y uso de un W o
solo lado. ==

Discos Laminados —M

)» Caracteristicas

« Fabricados con fibras abrasivas de alta
resistencia
+ Disponibles en 3 tamafos de grano:
grueso, mediano y muy fino
) Beneficios

« |deales para acondicionar superficies.
* S0n sequros y resistentes
« El acabado obtenido en comparacion con

" Tipo S 7
In"
1| ( )

Sistema de Cambio Rapido

s

M

!

MAX.RPM ™%

CLAVE

un disco de lja es: TIPO © BARRENO  GRANO

Café - grueso : 60 Brown Coarse
i . ! _— o -

Marrén - mediano: 80 -120 B églrﬁ zzgiim Marron Medium

Azul - muy fino : 180 -240 Blue Very Fine

2967
5 2968
2969

[
aﬂ] \
v/

Discos de Cambio Rapidc

)» Caracteristicas
» Especificacion TBANW92 (marrén). Altoe rendimiento
» Especificacion TBANW91 (café). Alto rendimiento
« Grano grueso, mediano y muy fino
« Con fibras de nylon, resina, grano
cerdmico y oxido de aluminio.

» Beneficios
» Para trabajar superficies planas
o irregulares de acero al carbon,

acero inoxidable y aluminio. TIPO o GRANO COLOR MAX.RPM ™) CLAVE
« Extra alto rendimiento — Café 623
« Acabad istentes. "
Cabados consistentes ) shor  Medano Mawon 23000 50 624
Tip- Técnico 'z__'fﬁ Muy Fine  Azul 648
El grano grueso hace peguefios R Grueso  Café 625
desbastes y elimina ligeras rebabas 3 Mediano  Marrén 18000 25 626
dejando un excelente acabado. o 3
Muy Fine  Azul 649

Acondicionamiento de Superficies

S0dair3il ON SONISYdavY
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Discos de Fibra

) Caracteristicas
* Especificacion TBANW91 Café
TBANWS2 Marrén
TBANWS7 Azul
» Discos de 7" con sistema de
sujecion (QULTRAGRIP

« Grano grueso, mediano y muy
fino.

= Granos grueso y medianc
fabricados con grano ceramico.

) Beneficios

= |deales para trabajar superficies
planas o irregulares de metal,

aluminio y acerc inoxidable.
gizen » Esmeriladora  Liadera
+ Facil montaje. Sabradora

7))
=)
=
ﬁ
L
v
=)
2
%)
(=)
=
0
g
(a8
o
<

» Extra alto rendimiento.

» Acabados consistentes.
@  GRANO COLOR MAX.RPM ™) CLAVE

Grueso  Café 2323

13? mm  Mediano  Marrén 6000 10 2328

MuyFino  Azul 2359

Grueso  Café 632

ge. Mediano Mamon 6000 10 633
mm

Muy Fino  Azul 643

TENAZIT
Rollos de Fibra

) Caracteristicas ) Beneficios

« Fabricados con fibras + No se tapan.
de nylon, resinas y » No se rompen.
grano abrasivo de alta + Se pueden usar en
calidad. humedo. Para dar acabado
« Estructura a superficies planas o
tridimensional. irregulares.

+ Alta flexibilidad.

Largo=10m

DIMENSIONES  GRANO COLOR -f CLAVE

a2sos 360-Fno  Manén 4t

115 mm x 10 1500- :
Lisor Marual medimn 1500 H%rg Gris 2420

146 Acondicionamiento de Superficies



ACABADO
SATINADO

S0airil ON SONISvdav

Caracteristicas

Fabricados sin un refuerzo de malla, o material de vellén, los materiales son mas ligeros, flexibles y adaptables que otros
materiales no tejidos. Los productos para satinado contienen fibras de nylon mas fuertes y contenido de resina adicional en
lugar de un tejido reforzado, Los materiales de fibra se pueden utilizar planos o en el borde.

Discos de Cambio Rapido

» Caracteristicas

+ Fabricados con fibra no tejida.
+ Endiferentes colores para facil
identificacion.

) Beneficios
+ ldeales para limpieza vy pulido de acero
inoxidable, acero de baja aleacidn,

acero de alta aleacidn, acero de alta

; resistencia a la temperatura y fundicién.
TIPO 7] GRANO COLOR MAX.RPM ™) CLAVE

Grueso  Verde 4736

502. Mediano  Azul .00 & 4734

MM MuyFino  Marron 4732

( ) Stper fino  Gris 4730
T Grueso  Verde 4737
3 Mediano  Azul e - 4735

MM Muy Fino  Marrén 4733

Stper Fino  Gris 4731

Acabado Satinado 147
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Discos

)» Caracteristicas

* Fabricados con fibra impregnada de resina y oxido de
aluminio.
» 3 diferentes tamafios de grano.

) Beneficios
» |deales para dar acabado uniforme a piezas de aluminio, latéon
y de acero inoxidable como herrajes y utensilios de cocina.
* Excelente opcion para limpiar interiores de tubos, asientos de
valvulas automotrices, moldes, cilindros de frenos y vidrio.

¢ Para dar acabado satinado a ldminas y equipos de acero D 2,
inoxidable y metales no ferrosos. ( @
« Para uniformizar acabados en piezas maquinadas. é
(1] BARRENO GRANO COLOR MAX.RPM ™) CLAVE
Grueso  Verde 681
6 U2 vegio Al 3600 10 682
150 mm Bmm T _
Muy Fino  Marrén 683
Ruedas

e

Esmeril de
Banco

Esmeril
Recto

Tip- Técnico

MARRON *

Para dar acabado final a herrajes, piezas ¥, : 4
de joyeria, herramientas, acero inoxidable, o
bronce, cobre y laton. ” o

AZUL

Para dar acabado y satinar herrajes y
herramientas; limpiar acero inoxidable,
bronce, cobre y laton.

VERDE

Para satinado y limpieza profunda de piezas
de acero al carbon, inoxidable, aluminio,
cobre, bronce y laton.

)» Caracteristicas

¢ Sin costuras, para no dejar lineas o marcas en el
traslape de las superficies pulidas.
« 3 diferentes tamafios de grano.

) Beneficios
» |deales para pulido y acabado de esquinas y
orillas externas.
¢ Deja un acabado mate.
* Para todo tipo de metales

« RPM optimas 4,000 @  GROSOR VASTAGO GRANO MAX.RPM = CLAVE
/ Medio A/O 675

3" 2" 14" . e
76 mm 50 mm 6.4mm Fino A/O 8600 10 676
Esmeril MUy Fino S|C 677

Recto

Acabado Satinado



Ruedas con vastago

) Caracteristicas » Beneficios
« Fabricadas con oxido de + |deales para trabajar superficies planas p
aluminio. o irregulares de metal, aluminio y acero us )
« Ruedas combinadas, inoxidable. g
tienen lija flexible. + Facil montaje. n
= Las ruedas de fibra con lija eliminan E
pequenas rebabas y dejan un buen (=]
acabado. 1)
+ Clave 1640 - extra alto rendimiento 2
Mototool o
. el e q
Fibra A
@  GROSOR VASTAGO GRANO MAX.RPM ™) CLAVE E
" ¥ % MEdtO
Snzmm 2.‘;1rnrn b.llill‘?:r.‘ = 15700 10 1604 8
Fino 1605
2R1|*-'1m |'.1:|1Ir:i‘.|.n Medm 8600 10 1606
3" i : Fino 1607
75 " e D
"oz MR vedo @00 10 1640
Combinadas
@ GROSOR VASTAGO GRANO MAX.RPM ™ CLAVE
X v 5 Medio-80
502mm I"\l:-rirr: h]f:}ru = 13700 10 1501
' Firo-180 1600
3 iy 14" Medio -80 1603
75 mm 25mm B T o aans 8600 10 TR
Fino -180 1602
Esferas
) Caracteristicas )» Beneficios
« Fabricadas con éxido de + Limpieza mas rapida y profunda
aluminio. de tubos, cilindros, valvulas y

« Resistente a altas superficies irregulares.
velocidades. + Buen acabado.

+ Para trabajar en lugares de dificil
acceso.

« |deales para eliminar
pegamentos, residuos y oxido.

DIMENSIONES ~ GRANO MAX.RPM ™)  CLAVE

= *x1* o Medi
— Lsexys  Medo oo o 62
3Bx25x32 mm .
Fino 673

Tip- Téchico

GRANO MEDIO
Limpieza profunda, rapida y acabado medio.
GRANO FINO

Limpieza ligera y excelente acabado.

Acabado Satinado 149



Rodillos

)» Caracteristicas )» Beneficios
« Con rosca plastica de « Facil montaje en herramientas
0 5/8" - 11 integrada. neumaticas y eléctricas. !
(@) « Fabricados con fibras de ¢ Para operaciones de acabado ——
g ny[on de pnmera calidad. de acero inoxidable, aluminio,
- bronce y otras aleaciones,
E + Alto rendimiento.
=)
2
n
O
> = 2 L] GROSOR BARRENO LINEA TIPO  GRANO MAX.RPM ™) CLAVE
— -F
(dp] @ TENAZIT  Fibra Grueso 139_5
< 4 4 34" T Emamw  fibra  Medio 5000 1 1397
% 100mm  100mm _19'1 " yemazmw  Fibra Fino 1400
S Yt PTG w0 oo
[ENAZIT  fibra Grueso 1392
Adaptador 4-1/4" ¢ 5/8"-11 ]!“'!‘-'I _ ol Medio 5000 1 1393
1399 110mm  00mm  159mm-11 JEMAZT Fibra Fino 1394

. |

gm in
~ e bGROSngBgRsENO LINEA  TIPO  GRANO MAX.RPM ™) CLAVE
IUI;‘rnm 502“"“ 1?’;%”;”1%1 JERAZIT Fibra con Lija Grueso 80 5000 1 1390

4-1/4" 4 5/8°-11 . _
Homm  00mm  159mm-1i [T Fbraconlija Medio80 5000 113091

Clave Nivel de Rugosidad Acabado
v v v

1394 0,1 decorativo
1393 0,3 4+
1392 0.5 4
1391 08 4-
1390 1.0 3

Tip- Técnico

FIBRA GRUESA
Clave 1392, para un acabado mate no. 4 muy uniforme durante la vida util del rodillo. Se puede usar para remover
pequenas rebabas.

FIBRA CON LIJA

Clave 1390 y 1391, combinan los dos pasos de acabado en uno, la lija efectua un desbaste suave mientras la fibra
produce un acabado mate entre el no. 3y el no. 4.

150 Acabado Satinado



Cepillo Flap de Fibra
200
) Caracteristicas /

+ Suave,

« Se adapta a cualguier superficie Rect

Isoxsoﬁﬂ.imm (6x2x2)
oo, HUERT
it R
At . v PO

)» Beneficios

« Para dar acabado uniforme a piezas de

aluminio, latén y acero inoxidable.

« Suaviza superficies de madera.

+ Remocion de oxido de metales preciosos.
©  GROSOR BARRENO GRANO COLOR MAX.RPM ™ CLAVE

6" iy 2" : :
o S I MuyFino Marrén 3400 1 695

D
53]
o)
S
0
<
(=)
wn
=
@
-
m
=
-
@)
0

Almohadillas de Fibra

» Caracteristicas

+ Fibras flexibles y resistentes

para el trabajo pesado.

« |Lavables

+ En especificacion verde,
marrén, canela, blanca, gris y
negra

)» Beneficios

+ Excelentes para limpiezay
acabado manual de metales
ferrosos y no ferrosos.

+ Alta resistencia y comodo
trabajo manual para la limpieza
de metal, acero inoxidable y
lijado de madera.

+ Para uso industrial o domeéstico,

Clave 668 y 605 opciones de
menor precio.

LARGO ANCHO APLICACION COLOR ™  CcLAve

. Madera
. Metal / Inox

[y ey | 6" 4 Limpieza Negra 10 609
{50mm _ 100mm _ Profunda

Verde ‘ . ’ - Corte Medio Negra 665

Marron ¢ & ¢ & ¢ Grano Grueso  Canela 602

e . ’ - ’ e = : o , (:.rano Medio Ma_rrén 601

T L = s ~—. P Uso General Marron 10 668
: 1 =R F S Uso General Verde 600
Gris ® & o 2 605

Negra ’ ‘ . ‘ No Abrasivo Blanca 603

Ultrafina Gris 604

Acabado Satinado 151



RUEDAS
CONVO

»

Las fibras de nylon, los granos abrasivos y las resinas se unen en capas delgadas y luego se envuelven alrededor de un
nucleo central. La tensién de la envoltura controla la densidad de la rueda. Debido a su disefo envolvente, las ruedas de
desbroce son unidireccionales y se utilizan con maquinas estacionarias.

ABRASIVOS NO TEJIDOS

» Caracteristicas

+ Con fibras de nylon impregnadas
de carburo de silicio.

)» Beneficios g
+ Para aplicaciones de
E de

limpieza, rebabeo y pulido
de acero, aluminio, bronce,
cobre, laton y acero

inoxidable /

Esmerll
Recto

@  GROSOR BARRENO LINEA GRANO DENSIDAD MAX.RPM ™ CLAVE

Y& sl Clsca Fino At 4500 1 652

Clasica  Fino Alta 653

X . . (Clsica Ffino Media 678

sor ahm simm Clsca Medio  Meda 4500 1 659

T o Media 635

[EMET (g Alta 636

o ahm e Cadca o At M0 1 63
Linea Industrial

©  GROSOR BARRENO APLICACION ESPECIFICACION MAX.RPM ™ CLAVE

6" 1 1 Pulido 25M i , 685

150mm  2mm - 254mM - popaben  GSF 687

Deja un acabado final y consistente en cordones de soldadura
pequehos, crillas sin filo y piezas con perforaciones.

9SF

Ofrece excelente rendimiento en operaciones de rebabeo y
deja un buen acabado al trabajar aristas vy filos.

152 Ruedas Convo



La construccion en capas, no direccional
garantiza la exposicion continua de los ' '
granos abrasivos durante las operaciones de
preparacion de la superficie, limpieza, mezcla
y pulido. Se encuentra disponible una variedad
de tamanos y calidades para usar en piezas de
trabajo mas grandes.

Densidad Usos

Muy flexible, suave, excelente acabado. Grano muy fino.

Flexible, buen acabado. Grano fino.

S0airil ON SOAISvdavy

Semi-rigido. Larga duracion, acabado medio. Grano mediano.

N oW e

Rigido, rapida remocién. Larga duracion. Grano grueso.

Plus

» Caracteristicas

« Construidos con fibras resistentes y
gruesas, asi Como con granos gruesos.
» Estructura abierta.

)» Beneficios
+ Rapida limpieza y acondicionamiento
de superficies, excelentes para remover
oxido, pintura, corrosion, barniz y
cualquier tipo de contaminante.

« Tienen una tasa de remocién Ruedas TipO 1

consistente durante la vida del

Pres ©  GROSOR BARRENO DENSIDAD MAX.RPM ™3  CLAVE
N S/ SR R S
50 mm Imm 6.4 mm 7 1063
-y g 5 s

3 1/8 1/4
75 mm 5{11rn 54 mm 7 18000 10 1053
o 3 1054

i : = 3" 14 14
Disco de Cambio Rapido R 5 18000 10 1055

75 mm 64 mm 64 mm

7 1056
TIPO @  GROSOR DENSIDAD MAX.RPM ™)  CLAVE 3 1057
1 117 3 Y 1 5 18000 10 1058

75 mm 13 mm 6.4 mm

118 7 1059
1119
1120
121

18100 25 L @  GROSOR BARRENO DENSIDAD MAX.RPM ™} CLAVE

1123 - R
1124 150mm  64mm  25mm 3 6000 1 1067

14 22000 25
50 mm 64 mm

3" 1/4
75 mm 6.4 mm

et B T O O R R RS I
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)» Caracteristicas
+ Construidos con fibras resistentes y
gruesas, asi como con granos gruesos
« Estructura abierta.

)» Beneficios

+ Rapida limpieza y acondicionamiento
de superficies, excelentes para remover
oxido, pintura, corrosion, barniz y
cualquier tipo de contaminante.

+ Tienen una tasa de remocion
consistente durante la vida del
producto.

« Alto rendimiento

Disco Respaldo de
plastico ABS

ABRASIVOS NO TEJIDOS

TIPO @  GROSOR DENSIDAD MAX.RPM ™)  CLAVE Ruedas con Véstago

==Y = " r & 108?
A fimm e o BR0S -y
@  GROSOR VASTAGO DENSIDAD MAX.RPM ™3 CLAVE

: ‘ ] > 1025
2 1/2 1/4 i
50 mm 1Zmm 64mm T 12000 5 W

Discos Tipo A

b ¢
)» Caracteristicas

+ Clave 651: Fabricado con dxido de

* TENAZIT. - .
f ST aluminio grano medio

« Clave 593: Fabricado con carburo

H‘E’ de silicio grano fino
- ) Beneficios
+ Ty + La mejor opcién para

el trabajo de rebabeo,
limpieza, pulido y acabado
de todo tipo de metales con
herramientas portatiles.

« Clave 651: Dura mas.

« Clave 593: Deja mejor
acabado.

TIPO @  BARRENO DENSIDAD MAX.RPM ™)  CLAVE

== g 778" Alta - i 651
A 115 mm  2223mm i 593
Densidad
Alta Mas agresivo.

S S . ; Media Mejor acabado.

s «.  Tip-Técnico A
- a ( Clave 651: Pueden reemplazar los fibrodiscos grano 100 y 120. Pueden trabajar piezas de aluminio y
é acero inoxidable.

Clave 593: Producen un acabado brillante en piezas de acero inoxidable. Remocion de oxido, pintura,
barniz y pegamento, quitan decoloracion de soldadura.
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Ruedas Tipo 1

) Caracteristicas

» Entres colores para facil seleccion.

» Granos del 60 al 1200.

» Diferentes densidades para trabajos de
rebabeo o pulido.

» Beneficios

+ |deales para pulido, rebabeo
y acabado satinado de
metales ferrosos y acero
inoxidable.

+ Excelente opcién de bajo
precio

+ Alto rendimiento.

Roja « Satinado uniforme, pueden
remover pequefias rebabas, rayas e
imperfecciones superficiales.
+ Acabado excelente en los metales
Densidad suaves no ferrosos.
SiEiaE 0 GROSOR BARRENO GRANO DENSIDAD MAX.RPM ‘,5 CLAVE
AGRESIVO i i s —— 33
150 mm 25mm 254mm 18-0 — P7 6000 2 Z‘T@?
P7 1000 p7 2340
&= = = =
150 mm S0mm 254 mm 8 ) P L 1 B 2333
8" i i
R P7 4500 2 34
P9 ! Verde « Acabado semifinal de piezas de acero
inoxidable, antes de pulido con ruedas
de tela y pasta.
@  GROSOR BARRENO GRANO DENSIDAD MAX.RPM ™) CLAVE
i 0 P i)
MAS 6" r 320 P eong 2 2344
BUme: oM ooy ooy . P 2345
N ) 1200 P9 2347
6" 2 r
Acabado Sonw  Som  Edwm 180 p7 6000 1 34
GRANO
60 Gileso Marron - Rebabeoy acabado satinado en
. piezas de acero inoxidable, titanio y
80 Mediano aleaciones exdticas.
180 Fino » Larga duracion. Remueve rebabas del

320 Muy Fino

maquinado, estampado, troguelado y
otras operaciones que generan rebabas

1000 Pulido o imperfecciones.
1200 Super Pulido @  GROSOR BARRENO GRANO DENSIDAD MAX.RPM ™ CLAVE
6" 1 1" 60 P 2348
150 mm 25mm 254 mm 390 pg 6000 3 2349
¥ r 60 2351
200 mm 25 mm 25.4mm 720 Py 4500 ¢ 23 52
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Rodillos de poliuretano - - & - &

Caracteristicas

+ Rodillo de poliuretano con abrasivo para el
pulido y acabado de piezas acero inoxidable y
no ferrosas.

Beneficios

« Para el acabado de piezas
metalicas, acero inoxidable y

no ferrosos. 2
Lijadora
Satinadora
4 4" 5/g 11 40 Grueso Azul i i 1366
100mm  D0mm .3 m 220 Muy Fino Gris 1368

( Ruedas ¥ &

Caracteristicas

+ Fabricadas con dxido de

aluminio o carburo de silicio.

Beneficios

+ Para rebabeo ligero, acabado
y impieza de acero al
carbén, acero inoxidable v

Oxido de Aluminio

titanio.
» No rayan la pieza de trabajo. 3 e L
o Excelentes acabados. 75 mm 2 mm 6.4 mm 1E000
Mototool —g= =
e Carburo de Silicio con
vastago

2" 1/2° 14
50 mm 13 mm 6.4 mm
3 1/2" v

75 mm 13 mm .4 mm

Media 8000
Media 6000

430

1641
1642

R iflexible — -
o shigean cxible —-

Caracteristicas

+ Fabricada con fibra de algodon.

Beneficios

+ Excelente para rebabeocy
acabado en un sélo paso.

« Especialmente util en la
limpieza y mantenimiento de
roscas y cuerdas de tubos en
la iIndustria petrolera.

n

3" 18 14 Mototaol
75 mm Imm &.4mm 18080 10 451
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LIMPIEZA
RENOVACION

Caracteristicas

Estan hechos con fibras de nylon mas grandes y un mayor contenido de resina para producir una estructura firme. La resina
permanece flexible, pero las fibras de nylon estan rodeadas para mantener su estructura en su lugar. Los granos extra
gruesos de carburo de silicio brindan una accion de corte agresiva, pero la friabilidad de los grancs evita el uso innecesario
¥ la remocion de metales. El equilibrio de rigidez y flexibilidad permite que los granos afilados penetren y eliminen las capas

mas externas sin cortar profundamente la superficie solida.
H®@®O=

Super Limpieza

S0airil ON SONISvdav

)» Caracteristicas )» Beneficios
+ Construidos con fibras + Réapida limpiezay
resistentes y gruesas, asi acondicionamiento de superficies,
COmMo Con granos gruesos de excelentes para remover oxido,
carburo de silicio. pintura, corrosion, barniz y
+ Estructura abierta, cualquier tipo de contaminante.

/ Ruedas Tipo 1

©  BARRENO MAX.RPM ™ CLAVE
g 1/2° 6000 10
100 mm 13 mm 659

6" 1/2° 4000 10 694
150 mm 15 mm

Disco de Cambio Rapido
. TipoR

\ TIPO (1] GROSOR MAX.RPM ™) CLAVE
(® 2" vy 2000 25 1114

./ S0 mm 13mm
R

LLEYE-F L]
Ehi il

1 BN SO0 M T (MRS
LNeaTa bR OF 3

Discos Tipo A

TIPO @  GROSOR MAX.RPM ™ CLAVE

=== 2 N8 10000 5 598
599

7" 718"

| Ruedas con Vastago

@  GROSOR VASTAGO MAX.RPM ™ CLAVE

2" T T

S50mm_ _ Bmm__ 64mm 12900 10 637
3 i 14

75 mm 2 5_4{ mm 8600 10 638
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Super Limpieza Plus
» Caracteristicas

« Estructura abierta.

+ Clave 1085 con rosca integrada para montaje
rapido.

(7] )» Beneficios

8 + Mayor vida que los discos de fibra del mercado.’

=.| » No se deshace ni se atora al trabajar.

L « Para limpiar hierros, acero, fibra de vidrio,

- compuestos, piedra y granito.

0 ¢ Clave 693 especial para limpieza de superficies

= grandes oxidadas o sucias, deja un acabado

8 satinado.

% Disco Respaldo de plastico Discos de Cambio Rapido

I ABS TIPO R -

g TIPO  DIMENSIONES MAX.RPM ™  CLAVE e D'”EE‘S'OT'ES MAX.RPM ™  CLAVE

< e om0 5 1085 ® sg‘xll,;s’m. A
4-1/2%7/8 13300 5 1086 ¥ zﬁgﬁsxl},ﬁ 22000 % 1116

115 %2223 mm =
Rueda con vastago

DIMENSIONES MAX. RPM ™) CLAVE

21 x4 12900 10 1027
50x25x6.4 mm

Mototaal

3178714 12500 10 1028
. 80x25x64mm
Rodillo
Salinatora @  GROSOR BARRENO LINEA  TIPO  GRANO MAX.RPM ™ CLAVE
4" 4" 3/4" o ez Fibra  ExtraGrueso 5000 | 693

100 mm 100 m 15.1 mm

LIMPIEZA
de PISOS

N z P i /_ s __\.
Discosde 19" — {4 /)

Para mantenimiento de pisos

) Caracteristicas

+ Fabricados con fibras de nylon de
alta resistencia y resinas especiales.

@ MPUCACION COLOR MAXRPM = cuve D> Beneficios

Pulide Beige 2427 + Son ligeros y faciles de trabajar.
SiyerPuide  Bianco 2428 . ;l;) ha;:en vibrar las maqum:s.
19" Brillo Rojo 1500 5 —2429 . sorben poca agua evitando
483 mm s escurrimientos excesivos
Limpieza
para Pulido VEik & + Excelente relacién precio-
Siper Limpieza  Negro 2431

rendimiento.
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Ruedas Tipo 1

Caracteristicas

+ Especialmente flexiblkes.
+ Parapuldo, acabsdofino, mctificado,
1= baben, matizado y as=ntado de filos.

Beneficics
+ iDfecen un pedilado sencillo.
+ Permitenseguira la perfeccion os

contornos de la pieza de trabajpo y no
akemn lageomet ria de la suparficie
gQracias a su bajo poderde rerocicon.

+ Mejomn lacapacidad de cone de sus
hemramientas.

=

20 Med x40 J202

" g g
150 mim 2 e 2o 140 M 240 1 42
40 Mk ETin ] 4203

Blocks Flexibles — g : 1

Caracteristicas

+ Con liga elastica color verde.
+ Pararebabear, satinar y pulir.
+ Eliminan Suido, suciedad v pintura.

Beneficics
+ Recomendados para limpiar aparatos

domesticos, sartenes y cazuelas o
utensilios.
+ Pueden emplearse para limpiar b unicdn

de los azulejos.
ey 60 1 428
S0 200 S0 240 423]

it kb ok #Tyradi £

Abrasivos Flexbles

129



Blocks Abrasivos

» Caracteristicas

« Con liga de hule especial.
+« Tamario ergonomico.

) Beneficios
+ Para limpieza y remocion de rayones ligeros,
manchas de soldadura y oxidacion
« Ofrece un acabado consistente durante toda su
vida.

Tip- Técnico

Liso Manual

« En acero inoxidable deja un acabado sanitario. Excelentes para limpieza y

0
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=
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» No se tapa. remocion de rayones ligeros,
oxidacion, manchas de
soldadura de superficies como

LARGO ANCHO GRANO COLOR ™ CLAVE rines, lavabos, herrajes de bafio,
¥ »  Grueos) Azl 1 o artesanias, tanques.
om0 o2 Café am

Pulido

Liga de hule )» Caracteristicas

« Fabricadas con liga de hule.

» Beneficios
+ Para rebabeo y acabado de metal.

+ Se adapta a la superficie de trabajo.
» En algunas operaciones sustituyen a las ruedas flap.
Son elasticas.

« Utiles para dar un excelente acabado final de

uniones de soldadura, moldes, roscas, etc.

FORMA TIPO DIMENSIONES MAX.RPM ™9 CLAVE
= My 38AWAT ogpp0 200 2309
s El

Metotool

e MY . {%ﬁgéxg,l:{;mh _— 19000 _2510 :
= MY ‘_125"%%13{%;‘““\ 19000 U
= FE.1) AN 5000 10 2R

— 8 - lbpdmpe - _iSRr . T Bee ;
e T e
wps LTS g 2314
Mrz  ASXMAT 0000 20 2315

= B
=B
> Mz LA g0 10 2316
= |
= |

0 25uskedmm .
My  UEWZXUST go0p 100 2317

o edsgonm (100 2317
My 1@%%%% s000 50 2318

“lBE[ Abrasivos Flexibles



H=rramizntas abrasivas fabrizadas Se utilizan para el rebabes,
rmediarte un procesae que acabadz, limpiezay pulide de
"encapsul” granes abrasivos metales, plasticos, acrilicos,
dentre de una matriz de plastice ceramica ¥ madera.
termoestable.

En generalde 3000 a 18000 RP M (SO00 RPM para madera).

-Bajas welocidades permiten una accidn de corte suawe, gran
flzxibilidad v resultades mas sutiles.

-4 ltas velecidades los hacen mas agresives ¥ FRIMUEYER Mas.

Industrial- Rermusven al instante dxide, corresién, pinturay masds
cualquist supeticie metalica. Especialments efectives en aluminis v
acers inexidable para operaciernes de mantenimients v reparacion de
fabricacionss metalicas en b industria asreespacial, automathiz v enla
industria en general.

Madera- En algunas cpercicnss de tallkde, limpieza v afinads
superan a b lija v lafibra. Trabajan excekents en melduras v lugares de
dificil accesa.

.'.loyeria- Id=ales para acabar, suavizar y abrillantar metakes precicsos,
SEMi- PRk so sy N prEckses, Mo s2 requisken pastas para pulir. Mo
ravan las piedras.

Abraswvos Termoplasticos 161
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Cédigo de Colores

A/O 36

Grueso
A/O 80

Tipos de Filamentos

p—~

7
Wl

Tip- Técnico

Modulares, Se pueden
usar 1 o mas
ruedas juntas.

)» Caracteristicas
+ Grano abrasivo de ultima
tecnologia
+ Conformabilidad. Sus filamentos

flexibles se adaptan a contornos,

ranuras, esquinas y trabajan
igualmente bien en superficies
planas.

Ultra - Grueso N\
SN A0 120 AIO 600

Extra - Grueso Estandar Extra - Fino
A/O 50 A/O 220 A/O 6 micras

Medio Muy Fino

Fino Ultra - Fino
A/OC 400 A/O 1 micra

Z/)

TC- Curvo

Filamentos mas delgados. Mas conformable que el TAy TS
Unidireccional.

TA- Angulado

Filamentos mas gruesos. Mas agresivo, pero menos
conformable que el TC. Bidireccional.

TS- Recto

Filamentos mas gruesos. Mas agresivo, pero menos
conformable que el TA. Bidireccional.

Tip- Técnico

Para prolongar la vida
util asegurese de trabajar
Unicamente con las puntas
de las cerdas plasticas.

) Beneficios

+ |deales para dar acabado y pulir areas de dificil
acceso

+ No eliminan los detalles de la pieza de trabajo, ni
dejan areas planas

+ Casi no generan polvo y calor y no requieren del
uso de compuestos para pulido. Se genera minima
temperatura reduciendo el potencial de dano a la
pieza y deformaciones en la superficie trabajada

+ |deales para procesos automatizados con
resultados con muy pecos cambios.

Abrasivos Termoplasticos
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Disco Radial Termoplastico

Maomotool

80 frarillo 24 4803
120 Blanco 4 4504
TBXLILE"  1poon 220 Rop 4 4805

223x1.6mm
40 Anl 24 4806 / @
600 Fosa M 4807
BMicras  Durzro 24 4808 Exmerl Emert e
5 Café Mo 481
50 Verde 24 4812
36
1"/8" 20 Arerills 24 4313
25132 LY 50
RIS 120 Blamco 24 4814
20 Rojp M 4815 50
Fo5 B0
400 Al M 4816 6"x2 6000
150 % 50 mm 170
80 frarillo 12 4823
220
e 120 Blanco 12 4824
2'%%i8 30000 400
ARIS i 220 Rep 12 485 :
G micras
400 Azul 12 43% 50
80 frarille 12 4833 8734/ e 5
3738 120 Banco 12 4834 2005 38mm
25000 120
F5x95mm

220 Rop 12 4835
400 Azul 12 4836

50 Verde A w4348
34 25000 B0 Amarilo  TA 5 4849
5% 6.4 mm

120 Blanco Th 5 4850

Kit de discos radiales

4819

Dimensiones: 1" x 1/3"
Contiene:

+ S piezas de: clave 4811, 4512, 4813,
4814, 4315 v 4816

+ 2 vastagos dela clave 4310,

+  Contenido Total 50 piezas.

Café
Verde
Amarillo
Amarille
Blanco
Fajo
Azul
Durazno
Werde
Ararillo
Blanco

TA
TA
TA
TC
e
TC
TC
TC
175

10
10
n
1
n
10
10
10

4362

4364
4865

4867

4573
4574
4575

Abrasivos Termoplasticos
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= Cepillo Radial Termoplastico

L

Esmeril Esmerl de
Reets Banco

ABRASIVOS TERMOPLASTICOS

DIMENSIONES MAX.RPM GRANO COLOR FILAMENTO ™) CLAVE

36 Café TA 1 4851

50 Verde TA 1 4852 *

®  Amailb TR 1 4g8%

6"/ _ 80 Amarillo T 1 4354 *
150x 15x 25 mm 120 Blanco TC 1 4855+
220 Rojo TC L 4gs6*

400 fzul TC 1 4857

6 micras  Durazno TC 1 4858 *

* Con adaptador y reductores: 1°, 7/8", 3/4", 5/8", 1/2"

TENAZIT.

- E Cepillo Radial
SUNBURST.

Termoplastico

] GRANO COLOR MAX.RPM ™ CLAVE

5 oes 4839
1 :
— 5 80  Amarillo 30000 10 4840
Doble Accien 120 Blanco 4841
50 gode 484
2 ilo 30000 5
Tip- Técnico %0t 80 Amarillo 4843
120 Blanco 4344
Montar con Verde
adaptadores 50 Oscuro 4845
Tenazit® claves 753 80 Amarillo 25000 5 4846
2577, 628 y 629 :
i Y 120 Blanco 4847

Vastagos para montaje
DIMENSIONES MAX.RPM ™)  CLAVE
}_:‘28;{16?%165; 18000 1 4800
S e 1 4810

1/47x3/8"
GdyoEr 30000 1 4820
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Informacion Técnica

Y Productos para pulido

Velocidad Periférica

PULIDO Y LIMPIEZA

Sisal Felpa Algodén Franela
= > =
MAS MENOS
AGRESIVO  NEESSS———— ) CREIVO
Agresividad ® ® ® ® eeoe ee @
Acabado ® o0 e0e eeeoe
GRUESO s MUY FINO

Velocidad de trabajo recomendad para pulido

Material (m/s)
v v
Acero Inoxidable 30 -45
Aluminio y metales no ferrosos 45 - 60
Cromo 20 -35
Preparacion de la superficie a pulir Tabla de Conversiones
Diametro
* La preparacion cuidadosa de la superficie a pulir es muy
g e | T e | s
« Limite al maximo la presion, ya que si ésta es excesiva puede 3/16" 5 2" 50
provocar demasiada generacion de calor y dafar la superficie = .
o la rueda de pulido. 1/4 64 2-5/8 66
5 3 ; 5/16" 8 3" 75
« Elimine al méximo las marcas de esmerilado antes del proceso - -
de pulido. 1/2 13 3-1/2 30
5/8" 1588 4" 100
3/4" 20 4-1/2" 145
7/8" 2223 5" 125
1" 25 6" 150
1-1/4" 38 7" 180
1-3/4" 45

Resultado deseado Pastas de Pulido

Resultado Deseado

Abrilaniado
Mai:rial Ruedas Sisal sisal /Algodén  Pulizit®/ Algodén Felpa
Inoxidable/ Cromo / Titanio 2403 Gris 2404 Verde 2405 Blanca 2405 Blanca
Aluminio 2403 Gris 2402 Cafe 2405 Blanca 2405 Blanca
Cobre/ Latéon / Bronce 2402 Café 2405 Blanca 2405 Blanca
Acero / Fundicién / Hierro 2403 Gris 2405 Blanca 2405 Blanca

Plastico / Piedra

2405 Blanca

2405 Blanca

166
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TENAZIT

Pastas para Pulido

) Caracteristicas
« CAFE: Para pulido de metales no
ferrosos comeo latdn, bronce, cobre,
aluminio, pewter.
« GRIS: Para pulido de acero al carbén

Verde 12 2404
acabado, pulir o abrillantar una superficie. Blanca 12 2405

= Excelentes para eliminar rayas, mejorar el

e inoxidable, elimina rayas del lijado. E

« VERDE: Para abrillantar acero al -
carbon e inoxidable. =

« BLANCA: Super brillo para metales, LARGO GROSOR ALTURA COLOR ™ CLAVE (@)
marmol, granito, acrilico. Café 2 0 ~<
) Beneficios 7" 25080 1314 Giis 12 2403 -
180 mm 6i mm 45 mm g

L

m

N

p~

Tip- Técnico

Pueden usarse en seco ©
hiumedo

Discos Tipo A

i
ARGIENOS SSTEOILES S Se g
o

F L
ol

. =

DISCO TIPO 27 FLAP DE FELPA DE LANA
( D5H25)
PARA PULIDOD CON PASTA DE ACERD INOXIDABLE,

1L Ll
» Caracteristicas » Beneficios
« Cada lamela de lana ayuda a « Para pulido con pasta de acero
reducir el calor y a controlar inoxidable, acero al carbén,
mucho mejor el acabado. aluminio, plastico, vidrio, marmol
y piedra,
» |deales para lograr el acabado
espejo.
TIPO /] GROSOR BARRENO RPMOPTIMAS MAX.RPM ™  CLAVE
4-1/2" 3 718
e 36T B 169 moo 2305
8 130}' mm e ?'Z":’fgnm 1100 6000 2307

Tip- Técnico

Para mejores resultados use pastas para pulido Tenazit®

Pastas Pulido / Discos de Felpa 167



Ruedas — <@ B B - @
» Caracteristicas
+ Fabricadas conlana de primera calidad.

) Beneficios

+ Parapulido con pasta de acero
incxidable, acero al carbdn, aluminio,
plastico, vidrio, marmal y piedra.

ﬁ + Reduce el calor
LU + Controla mucho mejor el acabado.
E + ldeales para lograr el acabado espejo.
=
>- la clave 2306
8 Eearilde es para utilizar |
— fere con el accesoric .
| 7] GROSOR BARRENO MAX RPM ‘-l CLAVE clave 2507 -
; 3 (
2 l%l{n%m 25.&l mm 2331
. T
e i 25.41an 25.4191m 1000 1 332
m %alrﬁ% 25.41 m 2333
St Zdmn 1334
zm“ 25.4;!:““1 25.4:-[mm }rs[] 1 2535
LI St Bémm 2360 ] i GROS."0R BARR"ENO MAX. RPM ’1 CLAVE
i 25-'11mm ZSEmm 2361 166;3”4 6];1_!#1“1 2541I'ﬂl'ﬂ 2500 1 2506
250 mm b P 600 1 362 mm ) )
51 mm 254 mm
Rodillo —3- 9 - ()
) Caracteristicas ) Beneficios
+ Cadalamela delana ayuda a « Para pulide con pasta de
reducir el calory a controlar aceroinoxidable, acero al
mucho mejor el acabado. carbon, aluminic, plastico,
+ Conrosca integrada 5/8"-11. vidrio, marmaol y piedra.

+ |deales para lograr el
acabado espejo.

o GROSOR BARRENO MAX.RPM T  CLAVE

"

e 100 mm onm 196 000 1 2308
Stinadots

Pulido de Tanque de Gasolina —
Aluminio

Eliminar marcas de aluminio

1. Secuencia de lijado con discos
autoadheribles MAGMA granos 320, 400,
600, 800 v 1000

Eliminar marcas delija

1. Rueda de Tela Verde Clave 1619 con pasta
verde Clave 2404,

Abrillantado

1. Rodillo de felpa Clave 2308 con pasta verde
Clave 2405.

168 Ruedas / Rodillo de Felpa



AL //~». RuedasFlap
D

-~

Maximice la vida util de las ruedas
al utilizarlas a la velocidad ¢ptima
de operacion.

N
. 7 o o
) Caracteristicas » Beneficios
. - ':::‘_ « Cada lamela de lana ayuda a « Para pulido con pasta de
- T reducir el calor y a controlar acero inoxidable, acero al
— ke mucho mejor el acabado. carbon, aluminio, plastico,
= ] vidrio, marmol y piedra.
::‘. + |deales para lograr el O
== i\ acabado espejo. Ig
- e
= R =
- N
" - s \ \\ o
“ s BN Esrmi enl oe
) J / | \ \ \ '.l}l:r_'inl Bra];‘:llr.ll:lj :
74 -
) l o L) GROSOR BARRENO RPM OPTIMAS MAX. RPM ﬂ CLAVE g
2 = - ir i
Tip- Técnico 120 ‘ Eme _ _25_41Enm 55 i ; g,;[;i . %
50mm 254 mm
N
2

Con Rosca Integrada
» Caracteristicas
« Conrosca integrada 5/8"-11.
@  GROSOR BARRENO RPM OPTIMAS MAX.RPM ™  CLAVE

ﬁs‘lﬁn T i 8500 LBy

Con Vastago
L__J
Taladi Matotoo!
@  GROSOR VASTAGO RPMOPTIMAS MAX.RPM T  CLAVE
_@ 251rr.m 6_14!#111 7600 26000 2300

g 3800 wooo 10 2301

" . . 2302
?Sf_ﬂm she  odAn 2400 9000
Mini Disco Flap

‘ » Caracteristicas :
Lijadera Anguiar de + Sistema de sujecion tipo R

Doble Acciin

@ RPMOPTIMAS MAX.RPM 9  cCLAVE

@ soham 3800 19100 " 2%
R 3 2500 12700 2299

Tip- Técnico

Para montaje en mototool o Taladro
usar adaptadores 628 (2") 6 629 (3%)

Ruedas Flap de Felpa 169



Puntas Montadas

Caracteristicas » Beneficios
« Fabricadas con felpa de lana + Para pulido con pasta de acero inoxidable,
de primera calidad.. acero al carbon, aluminio, plastico, vidrio,
« En 2 diferentes durezas. marmol y piedra.
Cilindrica « |deales para lograr el acabado espejo.
FORMA  DIMENSIONES DUREZA RPM OPTIMAS MAX, RPM ’.‘ CLAVE
Tipo PFZY
g FYERILRSIER
N o B 11 71 71 o 0 )
- S - 1/87x3/8'x1/8°
g Tip- Técnico = §}4x10x5.2mm i 16000 32000 i 292
: 8"x9/16"x1/4"
E Incrementar la presion sobre la ﬂ ~10x1dx6hmm Hesh 208 2%
= pieza nunca podra eliminar lineas de =L zgi@;}gi’n‘!m . S0 o000 2204
esmerilade demasiado profundas. = ] 2%°xU/4 suave Suave 700 8000 10 2295
> La mejor forma de eliminar rayas = zéffﬁff?n'gd“m W om . %
(@) profundas es utilizar las puntas 50x25x6.4 mm
9 montadas de fibra de algodén. ‘—|’:| 25_}x"5;21)’(‘%‘_rfmm Media 10000 2000 10 229
= Conica
= FORMA DIMENSIONES DUREZA MAX. RPM ’1 CLAVE
(=5 .
Tipo PFKE
KIT = s 30000 2289
13x25x 32 mm Media 10
FORMA DUREZA ) CLAVE _i:f _25_};‘521 . 20000 290
0050 Meda 56T Esférica
FORMA DIMENSIONES DUREZA MAX. RPM ﬂ CLAVE
Tipo PFKU
122 AT
_O 13x13x32 mm Media il 10 2262
170 x1/4° 20000 2269
2542254 x 6.4 mm
Cartuchos
Felpa g P
» Caracteristicas » Beneficios 5 . i
s La construccion del cartucho ¢ Para pulido con pasta de acero inoxidable, t =i |
le permite al usuario tener acero al carbén, aluminio, inconel, titanio. } ',Ii !
felpa limpia con solo « Excelentes para trabajar orificios pequefiosy | \ 'J
desgastar la capa superficial uniones de piezas. ——a "
de felpa. + |deales para lograr el acabado espejo. T

« Lana de primera calidad.

FORMA  DIMENSIONES ~ RPMOPTIMAS MAX.RPM ™  CLAVE

S {:c_)}a: Tip- Técnico = g{gs.:%xlrﬁ o .
=7 = - eyl 1250 go0 20 2N

Use adaptadores Tenazit® 13%25x32 mm ) ) ——
clave 1623 (1/8%) y 1624 (1/4) e [ 131!2;;1‘3:%!8' 8000 2n
i x25% 3.2 mm :

Disco Pulizit®

» Caracteristicas

« Estructura abierta.

V=

» Beneficios

« Para pulido de superficies de acero ; T:
§ 2 Lijacons Lijaciia \
inoxidable, Satiradora Rotoorbita!
« La estructura abierta de PULIZIT garantiza
" b ol " lg ] M cave
uena.a sorcién y retencion del compuesto o = | _
de pulido. 5 0 2778 : o
125 mm e — ————

17[3 Puntas Montadas/ Cartuchos de Felpa



» Caracteristicas
« Fabricadas con tela de
algodon.

» Beneficios

« Pulido y abrillantado de
metales ferrosos y no
ferrosos.

+ Se puede montar varias
ruedas juntas para
aumentar el area de
contacto.

Esmenl L1

Recto

DIMENSIONES COLOR APLICACION RPM OPTIMAS MAX.RPM ™)  CLAVE

6%/ Verde  Pulido Final 4400 - 4 1619
150x13mm  Bianca  Abrillantado 2500 1620

Rueda de Sisal

» Caracteristicas
« Fabricada con sisal.

» Beneficios E
« Pulido de metales ferrosos.

+ Se puede montar varias ruedas
juntas para aumentar el drea de
contacto.

Esmenl de

Banco

DIMENSIONES RPM OPTIMAS MAX.RPM ™  CLAVE
o K2 600 1 1618

Rueda de Sisal —Q—Q

con vastago

» Caracteristicas
« Fabricadas con sisal.

» Beneficios

« Pulido de metales ferrosos.

l T DIMENSIONES MAX.RPM T3  CLAVE
- 3347 x1/4° 4500 10 1622

Motolool 75120 x 6.4 mm

Ruedas de Tela/ Ruedas Sisal

o
=
=
=)
o
<
C
<
o
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N
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Metal

Pulido y Limpieza APROBADG
Pastas y Liquidos
) Pasta / Pulido P Liquido / Limpieza
o Excelente acabado con alto » Limpieza y proteccion de

brillo. superficies metalicas.
» Remueve manchas y oxidacién + ldeal para superficies grandes
ligera de la superficie dejandola  a las que se desea restaurar

< limpia y reacondicionada. el brillo.

m » Deja una capa protectora que  » Ingredientes de alta calidad.

E evita la formacion de nuevas » De sencilla aplicacion.

= o aas mpwerne | MESETCON N0 ) cuv

> Pasta /Lata 473 ml 12 2443

O Pasta / Tubo 75 ml 12 2444

) » Liquido eliminador Liqudolimpiador 250 ml 2 45

= de éxido

2 *+ No o_::ntie_ne _el.ementos toxicos. E[imi nador de 6Xid°
+ (Contiene inhibidores de

corrosion. PRESENTACION CONTENIDO 3 ¢iave

+ |deal para el tratamiento de Liquido 250 ml 12 2462

grandes superficies de acero
inoxidable, cromo, bronce,
laton.

» Con pequefias cantidades se
logran grandes resultados.

http:/ibit ly/pastasTenazit

Inoxidable
Pulidoy Limpieza

| APROBADO
Pastas y Liquidos
» Pasta/ Pulido » Liquido / Limpieza
» Disefiada para dar brillo = Remueve aceite y restos de
incomparable a superficies grasa.
pulidas de acero inoxidable « |deal para superficies de
sin rayar. acero inoxidable con acabado
satinado, superficies metalicas
PRESENTACION CO%EETEDO L T esmaltadas y metales no
Pasta /Lata 473 ml 2 244 ferrosos en vehiculos.
© Pasta/Tubo 75 ml 12 442  » Indicado para areas de
Liquido limpiador 500 ml 12 245% procesamiento en la industria
. = y para limpieza de cocinasy
Ellmlnador electrodomesticos.
de marcas de } Agente eliminador de marcas
soldadura de soldadura

+ Remueve incluso las marcas
PRESENTACION CO“‘E%%IDO -Jd CLAVE mas persistentes de quemado

Liquido 500 ml 6 2492 y decoloraciones en cordon de
soldadura en acero inoxidable.
= No contiene acido
hidroflucrhidrico.

MNational Sanitation Foundation, producto seguro para utilizarse en
el hogar, hoteles, restaurantes y procesadoras de alimentos,

172 Pastas / Liquidos Limpiadores



Aluminio - - q
Pulido y Limpieza F
Pastas y Liquidos

' » Pasta/Pulido » Liquido / Limpieza

« Libre de amoniaco. + Remueve efectivamente

+ Formula especialmente polvo, aceite y residuocs de
disefiada para dar un alto grasa.
brillo al aluminio sin rayar ni + |deal para superficies de
empafiar la superficie. aluminio, metales anodizados

y superficies con acabados
satinados.

+ Se puede usar en la industria,
el taller o el hogar.

PRESENTACION CONTENIDO 3§ ¢ ave
Pasta flLata 473 ml 12 2448
Pasta / Tubo 75ml 12 2449
Liquide limpiader 500 ml 12 2457

p"
c
C
=
=
<
=
=
L
m
N
)=

Marmoly Granito  —
Pulido y Limpieza

Pastas y Liquidos

» Pasta/Pulido » Liquido / Limpieza

» Prolonga lavida y apariencia + Limpia e higieniza
de las superficies de marmol profundarmente superficies de
y granito o cualquier piedra marmaol, granito o cualquier
hatural. pledra natural.

+ Reduce la penetracién de agua ¢ Se puede utilizar
y polvo. en instalaciones de

+ Contiene abrasivos y cera procesamiento de alimentos.
carnauba. « Libre de acidos.

¢ Restaura el tono natural. + Se puede usar en la limpieza

« Facil limpieza posterior. diaria.

' CONTENIDO
PRESENTACION NETO n CLAVE

Liquide abrillantador 500 ml 12 2458
Liguido limpiador 500 ml 12 2459

Pastas / Liquidos Limpiadores 173



Plastico —%—
Pulido y Limpieza

Pastas y Liquidos

» Pasta/ Pulido » Liquido / Limpieza
* Limpia cualguier = Fabricadas con polimeros y
- superficie plastica silicones de alta calidad.
; /;-/‘If ! *  previniendo la pérdidade  + Protege y conserva el
/' brillos y opacamiento. brillo, dando una apariencia
$ + Refresca las superficies renovada.
vigjas con un nuevo brillo. USOS
» Plastico
* Hule
« Vinil

« Pieles sintéticas
Maderas selladas

PULIDO Y LIMPIEZA

CONTENIDO
PRESENTACION “UNEERPO B cuave
Pasta / Tubo 75ml 2 UR
Liquido protector 250 ml 12 2467

Limpieza moldes
Liquidos

» Limpieza / Mould Cleaner ) Proteccién / Mould Protector

+ Solvente para » Protege moldes y metales de
impi la oxidacion en general 0 para limpiez
desengrasado y limpieza g MOLDES
de moldes y otras piezas » |deal para proteger durante el .
de metal. transporte o almacenamiento.

+ Tambiéen se puede
utilizar en superficies no
absorbentes como el
vidrio o plastico.

* No deja residuos y se

evapora rapidamente. ) CONTENIDO

« La superficie queda lista PRESENTACION NETO M cav
para la aplicacion del Liquido limpiador 500 ml 2 2466
protector de moldes u Liquido protector 500 ml 12 2468

otro recubrimiento.

174 Pastas / Liquidos Limpiadores
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Rectificado de Platos de Clucth y Discos de Frenos

Copas
Caracteristicas Beneficios
+ Fabricadas con carburo de silicio. + Para ractificade de platos de clutch vy discos
de frenos.
Medidas Adicionales
Clave: 287 13 b 15 80

264 25 20 15 76

-

Corte Rapido 1C20L5B162]
6 2 Lux 1f2°
150 mew Bmm  37mm  127mm 6350 %7
Acabado Finp 10241 5B162]
& 2 1ux il 6350 264
150 mm £5 mm Wimm  BAmm

o+

»
".\\
| g DI

Pulido de Cigluenales
Bandas

Caracteristicas Beneficios
+ Espeacificacion TSA2J.

B I — + Excelentes para 2l lijade de ciguefialas.

.. Respalds da tela *J-Flax'. + Acabado pulido de alta calidad.

+ Alto rendimiznto.

+ Colorazul.
+ 25 x 1626 mm.

THAZ)-220
251|'|'|r|| 152554"1"1 10 1267
TsA2J-320

1" 64"
25mm 1626 mm 10 126

178 Rectificado / Pulido



Rectificado de Asientos de Valvulas
Ruedas Kwik Way, Sioux y B&D

SIOUX
B diem Heodb uzs 18
L L WIS zom e
g zz’ﬂ'm_ WIS a0 15703
e et aws g
P zz?ism'm' WIE16 19005 13704
e W wss i
Lo/lET  LUME" WIG6  ppge5  13ge
LS8 LIS WIG6 g7y g3
s S WEL a2
L4 LIS WIE6 j5p00 g7
L7g LU UAEE  yepp g
oy I MBS uen um
O L L
LS en DAEIS moss 268
o n’iﬂ.:m WIE16 1306 22680
LS e IS ugw 269
R A, WSt ums ne
NS tew IS ue 26
27 g, M um 48

Kwik Way

Bm S stgamss 24365 208
M S, 200 2
L g 240 27
LI O reen 215 00
A Al 19035 zm
L e 1855 279
IS e s 7665 270
L e mew U3 oA
1146 114 1316 16433 22

43 mm

Tiyr LUE B o0 umm

_45mm

HIimm  206mm-13

imm  20.6mm-13

LTS S aems W70 274
HEneT L BIE L wan  ons
U RS e am
L m mn 15085 2m
s E S0 o m
LIS i dems 196 279
a3 LUF - BIE ums um
LG S aees 136 27
i L B, ns om
BSD

Lig gy 66 e M
de N, WSS nm a4
iﬂf zgiq:m m _A410 6%
Lyg e I6E i 26
Le  JF. W66 o 26
T zm{m 65 mses 26
e AT Sk e am
i e v2s AW
ST T
(Lye TR OME6 w0 208
M8, EHE umo a4
UsE TR VB ws0  ums
P e JIEAS g3e55 206
G 9w am
G Y e am
2 s f{}ﬁ;ﬁ n6 22709
2 U SHE6 ums umo
2T dim iy U6 2T
G2 i s W25 20
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Rectificado de Cigiiefiales y Arboles de Levas

Ruedas Tipo 1

78

R A I R R S S S I N S T
D A S NS A Y S . S I S S M
e I o aa mm my L w95 198
45%8;" ZJA ?&g:m 1546 2917 ﬁl%l4rl:m l?ir:m zzsgm us8 22958 ﬂ 13'21:11 zn.?m R ﬂ
A AR A AT m 55 18340
i B i D0 W fh it o 2 2R N Sm ne 95 288
R A I I U S I N N A SR
e IS ade B0 2 e mm w02 DB T, Jn e 85 29
5n%0r;m zsin-m ?&;:nm 1390 291 sﬁsn:m 15-21:11 12?5;1m 12 E 332 ..;m 25 mm gngsm 865 24995
Mmoo o B S S w0 ma TR, s 2%
G S8R gm0 M6 o a s M0 BB FL 0, s 2%
T P e o B L S w0 % F, N W o
T, P o0 2 e S s 90 BB S a w65 T
b B o o B 3 F ww oaw FOUE 0, sz
L s gy g G5 E o wm F WD ks am
S o o 0 o B, B o we F N S, e
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ZOW S vm am) g A g W0 B gl s w05 B
B B DM D e san w00 B

o A S M D om G o 00 B

N O 1264 8% YL ﬁffm o 291

D o gom 2 D) i w00 ZOM

2 MBS U6 W o g w00 2B

Bon A gm BT Town s mm 00 2

B w26 W TT G o, U 250
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Rectificado de Cigiiefiales y Arboles de levas

Ruedas Tipo 7 y 38
) epw Y
S
[
i
Tipo 7
Ruedas Tipo 7

20° 38 16" 4

508 mm 10 mm 406 mm

0 I8 1 4p

508 mm 22 mm 406 mm
20° g 16"
508 mm 23 mm 406 mm 432

200 1-1/4° 16" 432

508 mm 32 mm

22 1-17/8°
558 mm 483mm 95 mm

406 mm

2 R 5

558 mm 38 mm 127 mm

23 38 16 45

584 mm 19 mm 406 mm

25" 718 16" 450

584 mm 22 mm 406 mm

23" 1 16° 450

584 mm 25 mm 406 mm

23" 1-1/4 16" 45

548 mm 2 mm 406 mm

rr 1-58° 5 280

3314 5p

4
"
6
6
8
6 % 1264 2939
4
5
6
6
9

11 1390 22940
e
134 1300 2942
197 1300 223
3175 1264

122 1350

22934

1 R0 25
22 1209 A6
54 209 2362
197 1209 22946

234 1200 22050

60mm  4lmm 7mm R R
B Ly e W 2 7w W
e ponn 30 6 261 101 22981
PEa oo 30 6 28 95 2058
A S, W s we w wm
Tﬁszc:r:m 51,{13.: g 330 6 261 95 233
A i o 30 6 228 925 2988
i R, W s W wa
ﬁ o G235 7 19 865 WK
ﬁ ﬁ G2 335 9 328 865 25004
a0 LU 12 gg ¢ 197 865 23335

1016 mm 32 mm 305 mm

ﬂ-i’_ ? — |

piin i AN I e o B

! - H ] Ry

Tipo 38

Ruedas Tipo 38
L S s 16 3z 22960
doon B s 1L 16 1000 2358
ﬁﬁ%é;m 13’3;1 20.? r.nm 13 16 1070 20349
G B zen D 16 1000 20
e fmn mann 57 16 1m 2388
on  bm  uen U8 16 055 251
mom  am  xgen D7 0 %5 290
?ssza:m 13’3; 1525:,““ 1 16 95 A
onn  Bam b B 16 o5 W
Elgzrr:m 1g’rﬁr'n zo? r.nm 13 16 865 23
om ban _maew D5 16 865 2997
Qlaﬁrr:m 251r:1m 30152rr.|m B 16 T2 U
913?n'm 251r|-1m 50152,,.“ 18 19 772 356
gafir:m zslr;m Sﬂlslzn;m B 22 m UW
10?50 r;m 251r:1m 30152"..m 1B 16 695 2342
10?50;1m 251n-1m 30152n'.|m 18 19 695 25343
wham  2em  uean B 22 65 LM
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Rectificado de Valvulas

Ruedas Offset

Sx7{Bx7IE"
OFFSET yrizavzoosmm KickWay 23442

7x11f16x1-3/4" .
I psyaxssamm S 275

4x1x5/8
OFFSET oo p5yisgmm  oux/BED 22738

5x1x5/8"
OFFSET  127x 25159 mm BaD ars

Tx1x7i8
OFFSET y77,065,205mm  KickWay 20742

Rectificado de Volantes

Copas

BLANCA
6" 2 1-1/4-
W g Lo AT 6  Mh
VERDE {Carhuro de Sllido}
& 112"
10mm  40mm T 10051 60 1303
b 2
125 mm 50 mm s 7620 2 “ﬁ
NARAMJA
46 L3t
L v 144 ——
100mm 49 511;}! .:,, 7065 60 33
BG 359
55 & 1-1/4
125 mm 50 rim Himm 6150 60 340
6° 2 1-114
BS0mm S0mm 3T mm 470 60 L
CERAMICO (Azul)
4" 1-142° 1-1/4 7065 60 57 |

00mm 40mm 317 mm

180 Rectificado



Rectificado de Vastago de Valvulas y Botadores.

Ruedas con Cara Especial

g |

Rectificado de Bielasy
Pistones
Tazas

Maquinas SIOUX

4x1x5/8
5CE ygpxz5x159mm 22734

Maquinas Kwik Way

3x1-1/2x5/8°
RT-6 73y 35y 159 mm 22130

Maquinas B&D

4x1x1/2"
SCE 102x25%12.7 mm

CERAMICO {Azul}
100 nm 14.,1,,% ;1}”":'; 573% & W
NARANJA
Womm  MZ O LUE g g g
:lstf m 502mm ;.r} :..4". amo 60 M8
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Careado de Tapas de Bielas

Tazas Montadas en Plato Metalico

& 2 1-14

6 150 mm 50 317 mm 1 15 Sunnen
r e 5
35 M 37mm 128 mm 5 6 Schow MI*
* Tipo 35 montadas en plato metalico.
Para Maquina LEMPCO (Kwik Way)
AUS-545 2 3 95 oA 20139
_j;-_.lﬁl-._i J\ e AUS-5458 ‘|3 M 20140
S e AUS-545BL 35 16 3 13 @ 136 A0
P w3 AUSSMX M 2 6 100 2044
e e AUS-DSM " 2 & 100 045
"‘ --n.,‘ti' — - -
¢ ”;.;ﬁﬁw.,‘?_ ’._1':‘ Para Maquina PETERSON
_\‘J__Y_l-'rtvi_?!‘.'.{!"‘."__‘u!
RLETTTEL S
- "'\\ AUS-48 M 15 6 4 104 DWW
p AS4E P W 15 6 4 1c0 B0
4 AUS-43 L W2 10 2 1o B050
- AUS-50 2 » 2 14 308
*Tipo 36 sonruedas contuercasinsertadas.
Cepillado de Cabezas y Monoblocks
Ruedas Montadas en Plato Metalico
4 2 un 15 AUS-560-1 23040
4 2 w2 _AUS562 23041
35 1§ 2 2 2 3% AUS-565 23136
18 2 15 15 AUS-566 23042
u 15 5 3 AUS-562 23043
Cepillado de Cabezas y Monoblocks
Segmentados W 125 q
T g0
RZW-JX VELLUMOD DE 1x 20 x 60
1C46 FIND Y
35-5/2 65x25x100 — o HED 18000
5 305 56x165x102 ¢ MEDIO 10138
g 85 00x30x125 146 FIND 15264
b-a‘*"@’#i‘ 78S BAn20xB0 g3 MEDIO 2447
140-5 49x16x90  1C30 MEDIO 15357
157§ Bix22x72 1046 FINO 10157
183-S ehxZ20x:100 1c4s FINO 10058
825 T7x20x1 1C46 FINQ 2241

Careado / Cepillado



ESTETICA
AUTOMOTRIZ



Informacion Técnica

Caracteristicas Sistema Next Step®

+ Tiene una apariencia liquida espesa

+ Como agente de relleno tiene éxido de aluminio,

+ Proporciona un excelente y genuine brillo fisico.

« Con poco producto se obtienen excelentes resultados,

« La distribucion de grano es uniforme.

« Es facil de limpiar

+ Ofrece un desbaste uniforme durante el pulido y no genera micro-rayaduras.
« UUna mayor efectividad por el elevado valor de dureza de sus granos abrasivos.
+ El poder de remocion se clasifica en: grueso, medio y fino / microfino.

+ Pulimento base agua.

Soluciones técnicas

Si el pulimento genera polvo:

ESTETICA AUTOMOTRIZ

+ Limpie los pads regularmente con un cepillo.
+ Utilice menos pulimento,
+ Humedezca ligeramente el bonete de lana antes de usarlo

Si el pulimento salpica cuando pule con maquina:

+ Use agua y la toalla de microfibra para quitar el exceso de pulimento.
+ No aplique pulimento en exceso.
+ No trabaje con la maquina a mas de 1500 rpm.

Si el pulimeno se adhiere a la

superficie pulida:

« No encienda la maquina antes de colocar el pad sobre la superficie a pulir
+» No apligue pulimentc en exceso.

« Verifigue que el pad esté bien centrado.




Eﬁ Pulimento Extra Corte

» Caracteristicas
+ Pulimento base agua

« Libre de ceras, silicones y solventes toxicos.

« Tiene una apariencia liguida espesa color
blanco.

+ Contiene éxido de aluminic en polvo como
agente de relleno

« Remueve rayas profundas y marcas de lijado
granc 1500

» Beneficios

+« Remueve la suciedad de la pintura y pule
mini-imperfeccicnes sin causar nuevas. Esto
se traduce en una superficie libre de micro-
rayas.

+ Minima generacién de polvo,

A Poder de corte

CONTENIDO
PRESENTACION “ORNIEY

1}

m
o0
-
m
=
0
=
>
C
|
o
S
=
-
e
N

CLAVE

A Nivel de hrillo
Botella

1kg

1200

";%"gte;o) Pulimento de Corte
'%ﬁ'ngj; Alto Brillo _

PRESENTACION CONTENIDO 39 ciave
Botella 1kg 1 2471
Garrafa 5kg 1 2479

Dosificador 2509 8 2494

)» Caracteristicas

Pulimento base agua

Libre de ceras, silicones y
solventes toxicos.

Tiene una apariencia liquida
espesa color azul.

Contiene dxido de aluminio en
polvo como agente de relleno.
Remueve rayas medias y marcas
de lijado grano 2000

Beneficios

|deal para nancpinturas
resistentes a los rayones.

Uso universal en pinturas nuevas
y usadas.

Excelente capacidad de corte
con un acabado de alto brillo.
Optimas cualidades anti-
hologramas

Minima generacion de polvo,

Poder de corte

Nivel de brillo

Y 3
Y -3

Pulimentos
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Pulimento para partes

plasticas -

Caracteristicas
+ Brinda suficiente lubricacion

para trabajar piezas a altas
temperaturas.

) Beneficios

+ Es un nano compuesto con
propiedades unicas para dar
acabado de alta calidad.

+ |deal para el pulido de pinturas
nuevas o desgastadas.

« |deal para producciones en linea.

« Elimina rayas de lija grano 3000
en adelante.
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Tip- Técnico PRESENTACION CONTENIDO 75 ciave
Garrafa 5kg 1 2469

Para pulido de piezas
emplear Blue Pad Tenazit®

clave 2498 (3") o Blue
Spider clave 2499 (3") 5. Poder de corte

&, Nivel de brillo

Pulimento
Anti-hologramas
) Caracteristicas
« Pulimento base agua.

« Libre de ceras. silicones y solventes toxicos.

» Tiene una apariencia liquida espesa COLOR
AMARILLO.

« Contiene oxido de aluminio en polvo como
agente de relleno.

+ Remueve micro-rayas y marcas de lijado grano
3000.

) Beneficios
+ Elimina por completo los hologramas (marcas
de borleado).
+ Nanocompuesto para dar acabado de alta
calidad.

» Propiedades unicas de lustrado para el pulido
2 Poder de corte

de pinturas nuevas y desgastadas.
Minima generacion de polvo.

‘ Nivel de brillo
2 PRESENTACION CU?I'{[TEF%IDO -

Botella 1kg 1
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Dosificador

) Caracteristicas
+ Seacoplaala garrafa clave 2469

y 2470,
+ Incluye accasorio para figdo 3 13
pared.
) Beneficios
+ Evita escurrimiertos,
+ Parmite despachar rapido
facilmenta el pulimento Terazit

Mext StepE. -3 CLAVE

1 143

Envase Dosificador de
pulimento

Caracteristicas

+ Tapa de uso rudo.

+ Fabticado de polietilenc
transpararte.

+ Ldde litro,

B ool
U1V ¥l

Comparativa Pulimentos

Micre-Fino Fine | Medio Alte | Extremo

HIVEL DE BRILLO

Muy bajc Bajo Medio Allo | Extrerne

Pulimentos
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Cera Spray Wax @

Caracteristicas ) Beneficios
+ Innovador y Unico sellador « Rapidisima aplicacion. jSélo rocie,
liquido en Spray para superficies aplique y habra terminado!
pintadas, nuevas c pulidas. « En segundos, su pintura estara protegida
+ Libre de silicones y solventes del polvo y otros contaminantes.
toxicos, por lo que puede + Se puede aplicar en plasticos y cristales,
ser usada practicamente en ya que no los blanquea,
cualquier superficie suave. + No es necesario retirar la capa de cera

anterior para aplicarla nuevamente

CONTENIDO ™
PRESENTACION ““REse | CLAVE
Liquido Spray 500 ml 1 un

‘_ Grado de proteccign

% Nivel de brillo

-

ESTETICA AUTOMOTRIZ

Polimero de Proteccion &

Caracteristicas
« Polimero disefiado para proteger y
embellecer pintura, cristales y partes
cromadas o de plastico.

) Beneficios

« Proporciona una superficie siper brillante

Grado de proteccion

con una apariencia lustre.

Nivel de brillo
+ Protege contra el polvo y agua.

Tip- Técnico

Se aplica manualmente
usando la Esponja Tenazit
Honey Puck clave 2491
sobre la superficie limpia
y seca. Después de su
aplicacién se deja secar
unos segundos y se limpia
con la toalla de microfibra
clave 2755

CONTENIDO ™
PRESENTACION NETO ! CLAVE
Liguido Spray 500 ml 1 2490

GRADO DE PROTECCION

Extremo Muy bajo j i Extremo
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Toalla de Microfibra =

Caracteristicas
+ Diserfio sin costuras, previens micro-rayas

en pinturas oscuras.

+ Extrernadamente suave v receptiva.

Beneficios

+ Parala aplicacion de capas de protecaon
en el acabado final

+ ldeal para limpiar residucs de pulimentos
v particulas de polvo.

+ Cumple con los mas altos estandares de
laindustria automotriz.

DIMENSIONES ™0  CLAVE
Para el lavado no utilizar
400400 mm 1 7755

suavizants de telas, 16" 116"

Lo Marual

Toalla de Microfibra

Caracteristicas
+ Estructura suave, no suelta

pelusas,

) Beneficios
+ Paralalimpieza de pulimento
AUTOMOtHZ v Cara
+ Precio muy accesible.

Para el lavado no utlizar DIMENSIONES | CLAVE

suavizante de telas. 40%-401%\"“"" o 17% Lo Maral
1

Toalla / Esponjas
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Esponja Waffle

Caracteristicas ) Beneficios

+ Esponja color negro. + Para pulido y abrillantado

* La forma de la superficie de pintura automaotriz.
permite un enfriamiento + Disefiada para una larga
para un pulido suave y duracién y disminucién
fric. de calor.

« Sistena de sujecion « Para eliminar hologramas

al usarse con el
Pulimento clave 2472.

DIMENSIONES CLAVE
8"
20025 mm 2 2478
- U -
)
Caracteristicas
+ Esponja ergondmica para pulido manual.
o 110 mm.
) Beneficios
+ Para pulir zonas de dificll acceso para las
maquinas pulidoras.
+ Para el acabado final de superficies.
Usa Manual
DIMENSIONES ™)  CLAVE
Para mantener la esponja en optimas 138
condiciones lavela al terminar de usarse. 110 mm ! 2477
- .
Esponja Blanca —¢=]
Caracteristicas
* Esponja blanca.
¢ 150 x 50 mm.
+ Sisterma de sujecion -
> Beneficios
« Para pulido de pintura automotrz.
« Excelente acabado.
DIMENSIONES ™) CLAVE
612"
50x50mm L 9k
Esponjas
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1. Para mantener los pads en &ptimas condiciones haga lo siguiente:
- Cepillelos con la clave 2482 cuando se sature de material.

- Lavelos con agua tibia al terminar de usarlos.

2. No mezcle compuestos diferentes en una misma esponja.
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Esponja
Caracteristicas ) Beneficios
+ Gracias a su estructura cuadriculada » Remueve rayas medias de
absorbe mas compuesto y el corte superficies pintadas.
se lleva a cabo de forma constante  Genera menos temparatura
SObEliSURRtice. en la superficie durante el pIMENSIONES MAX.RPM T  CLAVE
+ Su estructura tridimensional permite pulido. T
mayor circulacion de calor. « Alto rendimiento. 8525 mm 3000 0 2488
« Poder de corte GRUESO. S g 1 UM
» Sistema de sujecion I%hlx"%S)%m 2000 1 2484
AR
-
Esponja

» Caracteristicas
+ Esponjas de pulido para trabajo pesado.

e 85x25mm.
+ Clave 2498 - Excelente flexibilidad v
acabados consistentes, trabajando a
menos de 5,000 rpm.
¢ Clave 2499 - Su estructura cuadriculada
DIMENSIONES MAX.RPM 0  CLAVE garantiza un continuo enfriamiento
ss.::"zxslr‘]'ﬂm T000 o 2498 del area pulida y reduce el riesgo de

quemaduras, trabajando a mas de 10,000
rpm.

« Poder de corte GRUESC / MEDIO.

+ Sistema de sujecion i

Spider Azul Y Beneficios

DIMENSIONES MAX.RPM T  CLAVE * Alto rendimiento.

TN
rdomm 10000 10 2499

+ Reduce los tiempos de trahajo.
+ Excelente para pulido de partes plasticas.

Esponjas 191



Pad

» Caracteristicas )» Beneficios
+ Esponja naranja para el pulido y « Remueve rayas ligeras
brille final. o micro-rayas (como
» Usada frecuentemente para el hologramas)
tratamiento de imperfecciones « Excelente adaptacidn a
en superficies pintadas superficies curvas,
» Poder de corte MEDIO / FINO » Alto rendimiento.

» Sistema de sujecion

OuULTRAGRIP
DIMENSIONES MAX.RPM 7  CLAVE
31"
= = 8525 mm 3000 10 2486
ip- Técnico 5-3/4"x1-3/16"
P R 1475
1 Para mantener los pads en optimas condiciones haga lo siguiente: ;gigﬁm 2000 | 2485 -

- Cepillelos con la clave 2482 cuando se sature de material
- Lavelos con agua tibia al terminar de usarlos.
2. No mezcle compuestos diferentes en una misma esponja.

-

ESTETICA AUTOMOTRIZ

Soft Touch
Bonete de Lana

» Caracteristicas
+ Pad hibrido, combina un bonete de lana

natural sobre una base de esponja.

+ A través de sus largas fibras absorbe mas
pasta que cualquier otro pad y provee gran
refrigeracién gracias a la lana natural

+ Tiene la tasa de remocion mas alta de DIMENSIONES MAX.RPM )  CLAVE
todos los pads de pulido EXTRA CORTE 3"

3000 10 2487
+ Sistema de sujecion (QULTRAGRIP :;;;3;;:
135x20mm 2000 1 2476

)» Beneficios

+ Proporciona la mayor disipacién de calor y

Tip- Técnico

1. Para mantener el bonete en optimas
condiciones haga lo siguiente:
- Cepillelo con la clave 2482 cuando se sature

maximo poder de corte,
+ Remueve rayas profundas de superficies

pintadas sin lustre y mates. de material.
+« Recomendado para pulir partes sintéticas - Lavelo con agua tibia al terminar de usarlo
pintadas (800 a 1000 RPM) o un extra 2. No mezcle compuestos diferentes en una

corte. mismo bonete.

+ Alto rendimiento,
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) Caracteristicas
+ Fabricados con materiales de

primera calidad.

) Beneficios

+ Clave 2971- Con sistema de m
fijacion (QULTRAGRIP y |
aditamento para centrado ﬂ\
rapido en el respaldo. 6

« Clave 2970- Bonete doble p -
cara extra alto rendimiento y b~
calidad inigualable de pulido. El

=]
Doble Cara S
DIMENSIONES ™) CLAVE DIMENSIONES ™) CLAVE 3
7-1/2" -4 8"x1-1/4"
190« 32(2 mm 1 2971 200 %32 mm 1 2970 E
N
Bonete de Lana
100% natural
) Caracteristicas ) Beneficios
« Fabricados con lana pura de « Comunmente utilizados para
primera calidad. el pulido de pintura, no rayan
» Con sistema de fijacion de ni guernan la superficie.
amarre.

y ol

Taladro Lijadara
Sabinadors

DIMENSIONES F; CLAVE DIMENSIONES ﬁ CLAVE
87 i
125mm 1 697 185 mm ! 698

2om 1 699
A 1 2N

Cepillo

Para limpieza de bonetes y esponjas

)» Caracteristicas
+ Con mango de madera y cerdas

suaves de nylon.
+ 9 x 4 hileras,
) Beneficios

« Para remover restos de

DIMENSIONES ™ CLAVE

9"x3/4"
22530 mim 6 2482

pulimento y cera de los
bonetes y esponjas después o

de ser usados. <. Tip- Técnico

* No dafa las esponjas Presione el cepillo contra el pad mientras

este gira a velocidad baja, con lo que se
elimina facilmente la suciedad.

Bonetes / Cepillo 193



Plastilina Azul Premium

) Caracteristicas ) Beneficios

= Plastilina limpiadora. « Elimina suciedad vy

* Facily segura de usar. brisas de pintura,

« Disefiada para el profesional con chapopote, resina,
altos estandares de calidad. etc.

« Efectiva en pinturas,
cristales v piezas
cromadas.

-

ESTETICA AUTOMOTRIZ

CONTENIDO ™
PRESENTACION NETO | CLAVE
Barra 200 gr 1 2461

Uso Marual

Block Ceramico -, NUEVA
=
: ) Caracteristicas ) Beneficios
+ Disefio ergonomico, practicoy « |deal para eliminar
seguro. imperfecciones

COMOo grumaos y
escurrimientos de

barniz.
DIMENSIONES ™)  CLAVE « El material garantiza un
xl'x 1/3" 1 34487 perfil duradero.

25x25%Bmm

Cinta Automotriz para Enmascarar

TENAZIT

)» Caracteristicas
« Grosor de 145 micras.

+ 55 m de largo.

* |Impermeable, resistente al agua.

+ No deja residuos, ni mancha la
pintura.

+ Excelente poder adhesivo y gran
flexibilidad.

) Beneficios

+ Para enmascarar antes del proceso

de pintado o pulido en el repintado =
GROSOR ~ ] CLAVE

automotriz.
* Se puede aplicar en superficies frias 1%;515" 48 2583
o calientes, 482rpm 0 258
+ Resiste temperaturas de hasta 120° ;
centigrados en cabina de pintura. tse Manuat

+ Resiste a solventes.
+ Excelente adhesion sobre si mismo.

194 Plastilina / Cinta para Enmascarar



TENAZIT. | : - - &
Clean Limpia parabrisas —+>

} Caracteristicas
+ Agente limpiador altamente

concentrado.
+ Practico sistema de dosificacion.
+« Con aroma a durazno.

l » Beneficios Tip- Técnico

+ Limpiay da brillo al parabrisas.

Una botella rinde para 3.2
Its. del depésito de agua
para los limpiadores del
auto.

CONTENIDO ™
PRESENTACION ““{i~5 ] CLAVE
Botella 32ml 25 2483

|TEMZ"% Liquido para
Limpieza de Rines

) Caracteristicas
+ Libre de acido.

) Beneficios

+ Alto desempefio.

+ Elimina mugre y polvo pegado en
rines de acero y metales

+« Remueve particulas que sélo serian
posible con limpiadores a base de
acido.

+ No marca las ruedas, los frenos y
los rines,

CONTENIDO ™
PRESENTACION ~“'{rTo) ' CLAVE
Liquido limpiador 500 ml 12 2437

I'IENAzm Abrillantador @
C de llantas e

» Caracteristicas ) Beneficios
» Para proteger todo tipo de llantas, + Daun brillo duradero y las llantas

ganan un lock de nuevo y fresco.
+ Protege del congelamiento.

CONTENIDO ™
PRESENTACION NETO | CLAVE
Liquido abrillantador 500 mt 12 2435

Varios
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DISCOS AUTOADHERIBLES

SOLUCION AUTOMOTRIZ

Grano B 3 40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000 2500 3000 4000
11/4°-PSA 2b2h| 2526 2527
J-UGA 3230 3231 3232 3260|3233 3234\3235] 3236 3237
5"-UGA 3240 3241 3242 3261|3243 3244|3245| 3246 3247
B"- UGA J282|3283|3284 |3285 | 3286|3287 (3288|3269 |3290 3291 |3292 (3293132943295 3296
B"-PSA 2046
6"- UGA |2028 20302032 (2031 (2033 | 2034 | 2035|2036 2037 2038 2054|2055|2056 2057 20582059
5" - PSA 1658|1659 1662 1862 1663 1664 16651666 1667 1668
B"-PSA 1694 1695 1704|1907 |1705 1706 11707 (1708|1696 1709 1710
5- UGA 17201721 1722|1913 |1723 1724 117251726 1736 1727 1728 1737|1738
6- UGA 1748|1748 17501917 1772 1773 177417751777 1776 1791 17781778

ALO B"-PSA 2012 2013

Hespaldo

sgo (6" UGA P001/2000| 2002
Regégdo - UGA 1936|1937 1938|1933 1940 1841 1944 1946
“c* |6-UGA 1947 1948 1949 1950 1951 1952 1955 1957

5- UGA 1924 1925
6- UGA 1961
5- UGA 2063 2064 2065
6- UGA 2066 2067 2068
9. UGA 1993 1994 1995
6"- UGA 1996 1997 1998

ZId10WOolNY YOILL31S3

Tabla Automotriz/ Discos Autoadheribles
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Encerado Rapido

Clave 2497

CONTENIDO:
« 1 Cera Spray Wax
« 1 Plastilina Azul PREMIUM

{1/3)
+ 1 Toalla de microfibra

iSolo rocie, aplique
y habra terminado!

Recomendable despugés
de cada lavada.

“Estos procesos se
recomiendan para
vehiculos gue no tienen
dafios visibles en la
superficie’

RECOMENDACION

Para mantener la
apariencia de recién
pulido por mucho tiempo,
apligue primero el
polimero de proteccion
Next Step ® NUBO clave
2490.

Kit para
encerado
rapido
Cont. 3 piezas 2&19?} .-{
m
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PASOS
1 Lave

Lave perfectamente su auto con agua y shampoo
automotriz {procure dejarlo libre de polvo)

2 Descontamine

Con la plastilina azul clave 2461 y un poco de agua o
shampoo automotriz frote toda la superficie del auto
(incluyendo cristales, partes crcmadas o de plastico)
esto le ayudara a eliminar contaminantes como son:
suciedad, pintura briseada, chapopote, resina, etc.

Tenga cuidado de no dejar caer al suelo la plastilina ya
que se le pegara polvo y la arruinara.

3 Apligue la cera

a) Sobre la superficie descontaminada y seca rocie la
cera Spray Wax clave 2473.

k] Con la toalla de microfibra clave 2755 y con
movimientos circulares frote la superficie y retire
el excedente de cera. La toalla de microfibra no
deja residuos ni pelusas y no raya la superficie.

Kit Encerado Rapido 197



Pulido de Faros

Clave 2489

CONTENIDO:

le

E -

E Kit para pulido ; _'

(@) de faros ua densided
5 QuLrRaGRIP
5 ’ ador para taladro con vastago de
h |

= | |

< | .

g

o

=

‘Wl

G PASOS

L 1 Antes de iniciar el proceso de restauracion proteja

la pintura alrededor del faro usando la cinta para
enmascarar automotriz.

2 Es necesario retirar la parte dafiada del faro,
para eso lije perfectamente toda la superficie
procurando eliminar hasta la raya mas profunda.
{Use el respaldo manual, un poco de aguay lije en
un solo sentido).
Dependiendo del dafio de la superficie de su faro
use el tamano de lija adecuado

3 a] Pula con el bonete de lana y una pequefia
cantidad de compuesto para pulido (inspeccione
visualmente que haya eliminado las rayas de lija).

iSolo prnteja, |IjB V') k) Para obtener el brillo final pula con la esponja
pula! naranja y una peguena cantidad de compuesto
para pulido.

Su faro guedara listo con un
brillo natural como el original.

E:] Retire los residuos con la toalla de microfibra,

Antes Después

198 Kit Pulido de Faros






Informacioén Técnica

Diametro Barreno
Segmentado
316" 5 5/8” 15.88
1/4” 6 7/8”" 22,2
9/32" 75 17 254
3/8" 10 27 50
Para usos generales, es el indicado 1/2" 12 2-3/8" 50
cuando se requiere mayor duracion sin =
Impaortar el acabado 9/16 = o
3/4" 50 Vastago
1-1/4" g
1-3/8" B85
Turbo 1/8~ 3.2
1-1/2" i8
1/4" 64
2" 50
2-3/4" ) Grosor =T en mm
0.012" = 0.3 mm
3-1/2" 38 0.025" = 0.6 mm
0.040" =10 mm
4" 100 0.045" =1.2 mm
Cortes rapidos y buen acabado, as el 4-1/2" 145 g'gzg" : ig ::m
indicado cuando la rapidez del corte a3 0.067" = 16 mm
el factor mas importante 7 180 0.070"=1.8 mm
” 0.075" =19 mm
o 22U 0.080" = 2.0 mm
12~ 200 0.085" =2.2 mm
0.090" =23 mm
14~ 50 0.095" =24 mm
Rin 0.100" = 2.5 mm
f 16" 1010] 0.105" = 2.6 mm
Continuo 0.100" = 2.8 mm
18~ 450 0.118" = 3.0 mm
7 0.125" =32 mm
20 500 0.140" = 3.6 mm

0.173" = 44 mm

24" il 0.250" = 6.4 mm

Mo despostilla, es el indicado cuando se
requiere de excelentes acabados.

==

Para discos de i Para discos de

didgmetro § i§ didgmetro:
12" & mas 47 4-1/27, 77y 9"

Soany,

200 Informacion Técnica



1. Elija el tamafio de disco adecuado a la maquina.

2. Elija el disco especifico para el material que va a cortar. De una buena eleccion
dependeran los grandes resultados y un EXCELENTE DESEMPENQ DEL DISCO.

3. Utilice adaptadores adecuados para:

- Esmeriladora angular con rosca (1588 mm-11H) clave 547 (iig 1) o clave 961 (g 2)
- Esmeriladora angular con rosca (M14-2) Clave 538 (fig 1) o clave 958 (fig 2}

4. Antes de montar o desmontar un disco, asegurese que la maquina esté
desconectada.

5. Asegurese que la maguina no excede las maximas revolucicnes por minuto (rpm)
marcadas en el disco.

6. Use el equipo de proteccion adecuado.

7. Slempre monte el disco respetando el sentido de gire marcado con una flecha.
Los diamantes estan orientados en una misma direccién, por lo que el sentido de
corte se indicara con una flecha.

8. Apriete el adaptador, no lo haga excesivamente.

9. Asegurese de que la pieza a trabajar esté firmemente sujeta.

10. Cheque su maquina: baleros, bandas, flechas y poleas. Un buen mantenimiento

en su maguina le dard una larga vida al disco de diamante.

11. Después de montar un disco v antes de usartlo, encienda la maquina y déjela
trabajar en vacic durante un minuto para asegurarse de que el disco no esta
dafiado

12. Si en el disco se especifica su USO EN SECO, funcionan usando el aire como
enfriador y es necesario remover el disco del area de corte cada 15 6 20
segundos El uso de agua con una herramienta eléctrica puede causar dafio al
operador.

Sisu maquina esta equipada con sisterna de inyeccién de agua le
recomendamaos usar discos que especifiquen su USQ EN HOMEDO.

13. Los discos para corte en seco soh disefados para cortar no mas de 17 (254 mmj)
de espesor en una pasada. Para cortes mas profundos realice varias pasadas.

El exceso de presion en el disco dafia los diamantes.
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Soluciones Técnicas
Problema

Causa

a) Caberzal de la maguina desalineado.

b) El disco es muy durc para el material
que se estd cortando

c) El material a cortar no esta sujeto

d) Bridas muy pequefias o desiguales

&) Excesivas rpm

El material gue estd cortando es muy abrasivo

a) Los segmentos se desgastan de un
solo lado, reduciendo su espasor

b) Desgaste irregular de la periferia del
disco

a) Utilizar el disco equivocado an materiales
altamente abrasivos.

b} Falta de agua

c) Balercs o gje de la magquina 2n mal estado

d} Potencia insuficiente porque las bandas
estan flojas, el voltaje es iInadecuado
O FpIm en excesc

e] Disco demasiado duro para el material que
se estd cortando

a) Disco demasiado duro para los materiales que

se estdn cortando
b} El disco se tuerce o se atora durante el corte.
c) Scbrecalentamiento

a) El material se mueve durante el corte lo cual
ocasiona gque los segmentos se tuerzan ¢
atasquean.

b Disco demasiado duro para los
materiales que se estan cortando.

c) Bridas en mal estado

d) Eje o baleros de la maguina desgastados.

e] Scbrecalentamiento

Disco demasiado duro para los materiales que se

estan cortando

a) Disco muy duro para el material que se estd

cortando, en lugar de cortar el disco comienza

a "golpetear” ocasionando un desgaste
irregular.
b) El gje del disco esta ranurado o desgastado
c) Baleros de la maquina gastados o
deteriorados

a) No se suministré suficiente agua al disco
b} Cortes demasiado profundos o muy larges.

a) El disco esta colocado de manera incorrecta.
b) Bridas o eje en mal estado

a) El disco es muy duro para el material que se
estd cortando

bl Potencia insuficiente de la maguina.

c) El disco trabaja con mas lentitud por su
continuo uso en materiales de dureza media
o vitrificados

d) El segmento parece tener todavia vida, pero el

disco no corta

Solucién

a) Revise el alineamiento del cabezal de la maguina.

b) Use un disco més suave

<) Mantenga el material totalmente fijo mientras estd cortando

d) Use bridas del tamafio correcto y de didmetro idéntico

e) Use el disco a las rpm maximas sefialadas en la etiqueta de
apriste

Utilice discos con segmentos "antidesgaste”.

a) Revise la alineacion de la cortadora
Limpie el sistema de agua y asegUrese
de gue ésta se aplica correctamente
en ambos lados del disco, en cantidad
suficiente y constante.
b) Reemplace los baleros o el gje desgastados

a) Use un disco especial para corte de materiales abrasivos

b) Limpie el sistema de agua, aseglrese da que la bomba de
agua estd funcionando correctamente

c) Cambie baleros y/o eje.

d) Apriete bandas, reemplacelas, mida el voltaje, utilice el
calibre adecuado en la extensién de cable

e) Utilice un disco mas suave.

a) Utilice un disco mas suave

bl Mo tuerza o atasgue el disco durante el corte

c) Use agua suficiente {8 a 20 lts. de agua por
minuto para cortadoras de concrato) En discos para corte
en seco, deje girar el disco libremente durante 30 seq.
después da cada metro linsal cortado

a) Fije el material mientras se estd cortando.

b} Utilice un disco con una liga més suave

c) Reemplace las bridas

d) Reemplace &l g2 yv/o los baleros deterioradoes

o) Revise el sistema de enfriamiento; bomba,
ductos y boquilla. Para discos gue cortan en
seco, haga cortes mas superficiales v deje gue el
disco gire libremente cada determinado tiempo

Utilice un disco con una liga méas suave

a) Use un disco con liga mas suave
b) Reemplace el gje deteriorado
<) Instale nuevos baleros

a) Revise el sistema de abastecimiento de agua (bomba,
ductos, mangueras, boguillas, etc). Aumente el volumen
de agua que suministra

b) En discos para corte en seco, haga cortes superficiales
maéaximo de 2 a 5 cm de profundidad. Corte en etapas, deje
que el disco gire libremente cada 10 & 15 seg. para
incramantar la corrienta de aire que enfria 2l disco

a) Asegurese de que el disco esta colocado correctamente
en el eje de la maguina

b) Revise el estado de las bridas v del eje. Reemplacelos en
Cas0 necesario.

a) Use el disco con una liga méas suave

b) Revise la potencia del motor, las bandas y el voltaje

<) Aderece el segmento con algin materal abrasivo hasta
gue el diamante sea expuasto nuavamanta

d) Los discos diseflados para cortar materiales abrasivos
recuieren de una seccién del segmento donde no haya
diamantes (en la base) para obtener una maycr adherencia
al cuerpo de acero. Un disco que se usd hasta llegar a esta
parta del segmento, se ha desgastado normalmeants
Reemplacelo.

Informacién Téchica



Clasificacion de los Principales Materiales a Cortar

» En el sector de la construccion y de la piedra se clasifican los
materiales en cuatro familias segun su comportamiento al ser

trabajados: duros, abrasivos, calcareos y ceramicos. .
Granito

+ Los materiales duros oponen la maxima resistencia al corte,
tienen la caracteristica de ejercer un fuerte impacto, pero un
escaso desgaste de la herramienta que los trabaja.

+ Los materiales calcareos oponen una baja resistencia al corte,
tienen la caracteristica de ejercer un bajo impacto y rozamiento,
¥ por consiguiente un escaso desgaste hacia la herramienta que
los trabaja.

» Los materiales ceramicos pueden ser a su vez duros, abrasivos Asfalto
o incluso blandos, dependiendo de los componentes y el grado
de coccion.

« La linea de discos de USO GENERAL abarca cualquiera de los
tipos de materiales anteriores. Por eso es importante para un
buen rendimiento y mantenimiento de la capacidad de corte
del disco de USO GENERAL, se alterne el trabajo de materiales
duros y abrasivos
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Bloque de

« Granito Concreto
« Gres

Materiales . Refrac_tario de Alumina )
+ Cuarcita /

Duros « Pérfido Traesu—-. J
« Ladrillo Duro
Refractario Porceldnico

» Bloque de Concreto
« Concreto Armado
« Concreto Fresco

\ « Concreto Curado
= + Arenisca
Materl.ales & Yorass
Abrasivos » Refractario bajo en Alumina
« Ladrillo Abrasivo

Marmol

» Vigas de Concreto
« Cantera
+ Recinto Volcanico

« Marmol
| « Piedras Calizas
Materiales

Policarbonato

Cantera Calizos y + Poliéster
Plasticos + Fibra de Vidrio
« PVC

* Policarbonato

Recinto Volcdnico ) « Gres Porceldnico PVC
Materiales » Ceramica Monococcion
Ceramicos « Ceramica Bicoccién
— = :;EJ
Cerdmica Klinker
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Tablas de Aplicacién

ship—cwl®
Amarillos
ahip-cule
[ E ]
5 345 853
2891
840
834 U7 AT Logotipo
Seen m L i
154 °g°t!p°
Logotipo
chlp-cwt? | Logotipo
E _801 805 Bronce
2160 2161 2162
85 84 a09 MO Plata
M5 HA
Qro
Platino
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Tipos de Segmentos

Tipo “M”"
Para el trabajo de corte
en la construccion de carreteras.

Rin Continuo
- Corte limpio
- No despostilla

TIPOSde W
SEGMENTOS |

4

Segmentado
- Corte rapido
-Alto rendimiento

Turbo _
+ Corte répido y sin despostillar
+ Trabajo mas confortable

Calidad Discos de Diamante

e e R
S \ /Calldad Indicador
chip-cut® JT .
\_9_.... Logotipo
7 CHUMS | Logotipo
400 400 1400 EASYCUT. | |ogotipo
chip-cut® | Logotipo
Bronce \ig
Plata \ A4
Oro @YY
Platino
En la parte superior derecha de cada disco R @®®@/
viene indicada la calidad del mismo, mediante

los logotipos de la linea a la gue pertenecen o
bien con diamantes como indica la tabla.

Clasificacion de los Principales Materiales a Cortar

| CONCRETO | GRANITO \ MARMOL | CERAMICA
- - Velocidad Velocidad
ouRezn | Tipo VEIOSHAd | wcuaro Clse Velodded | o VeR Vel
Blando | Fresco 40-50 | 0-15 1-2 40-50 |Travertino  50-60 |Bicoccién 55 - 80

Medio Curado 30-40 15-24 2-3 30-40 |BlancoEspafia 40-50 [Monococcion 45-55
Duro Armado 25-35 25-34 4-5 25-35 | Verde Tikal 30-40 |Gres Porceldnico 40 -50

Informacion Técnica
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CONSTRUCCION

“

Corte de Piso —(a)
Concreto Curado N/
olg‘ A ) Caracteristicas )» Beneficios
- « Con barreno para perno de arrastre (PIN HOLE). « Especiales para el corte de concreto curado
» Alta concentracion de diamante industrial. simple y reforzado.
» Soldados con laser. + Alto rendimiento aun en cortes profundos.

PRODUCTOS DE DIAMANTE

Cortadora de
Piso

)

TIPO @  GROSOR BARRENO ALT.SEG. No.SEG CLAVE § e
O PP u mn
0.125°
32mm 5 822 —lg:— —s'wo
015 o 167 3800
om0 oyg 820 w440
0140 Z4mm  10mm 12" 5000
e L7 ) | |
0173
44mm 2 213

Tip- Técnico

0.125° & 38" 5 : 825 ) Claves 822, 2210, 2211

32mm  254mm  10mm % 830 y 2213 para maquinas
de alta potencia 25HP
o mas. Clave 830 corta

0.110° 1 028" 2 _ 1526 concreto curado y

30mm  254mm o asfalto sobre concreto

5 154 (no mas de 20% de

asfalto). Use agua
suficiente (8 a 20 litros

0.110" 1 0.28" z L2 por minuto).

30mm 254 mm 7mm 24 1514

v 22 1508 « Claves 822, 825, 830, 1511,
0.110° 1 0.28°
ST meew G 1512, 1514, 1518, 1524, 1526,
2210, 2211 y 2213 estan
avaladas por la O.S."

R T

3mm 254 mm 10mm
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Corte de Piso _@_O
Asfalto

Caracteristicas

+ Con segmento antidesgaste y barreno para perno
de arrastre (PIN HOLE).

« Alta concentracion de diamante industrial.

« Soldados con laser.

Cortadora de
Fiso

Beneficios

+ Especiales para el corte de asfalto y concreto
verde.

+« Con formulacién especial para soportar la
abrasividad del asfalto

« Segmentos Antidesgaste: Previene el desgaste del

alma de acero, evitando asi que los segmentos se

desprendan.

Use agua suficiente (8 a 20 litros de agua

por minuto).

Construccién / Corte de Piso
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Cortadora de Piso de Concreto — y

)» Caracteristicas

+ Cortadora de piso de concreto ligera, se
puede cargar entre dos personas. (Peso 116
kgl

+« Con guarda de proteccidn deslizable.

+ Manubrios disefiados para el trabajo pesado,
no vibran.

+« Corte manual derecho o izquierdo

+ Con motor de gasclina Honda GX270 de 8.5
HPy 141 de torque (lb*ft),

+ Para montar discos de diamante de 14, 16 y 18
in de diametro.

+ Incluye tanque de agua,

+ Maxima profundidad de corte:

-Disco de 14in se puede 4-5/2in (117 mm)

-Disco de 16in se puede 5-1/2in (139 mm)

-Disco de 1Bin se puede 6-5/8in (168 mm)
« Hecho en EEUU
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) Caracteristicas
» Para el trabajo de corte en la
« Disco de diamante dentado con barreno
para el perno de arrastre (PIN HOLE). s poranci
acero especial que evitan el deterioro del
disco o la pérdida de segmentos.

Corte de Carreteras de Concreto
construccion de carreteras de concreto.
« Clave 2224. 20 segmentos tipo M. Cuenta
« Clave 2226. 28 segmentos tipo M. Cuenta

oS4

» Beneficios .
con 4 segmentos antidesgaste y alma de
con 7 segmentos antidesgaste y alma de

acero especial que evitan el deterioro del Tipo "M”
disco o la pérdida de segmentos.
+ Para usarse en maquinas de alta potencia ﬁ
(63 HP 0 mas). -
TiPO 7] GROSOR BARRENO CLAVE TIPO o GROSOR BARRENO CLAVE
Zona de agregado DURO Zona de agregado SUAVE
147 14"
350mm  yg 1 % somm  yg 1 24
16" 32mm  254mm 16" 32mm  254mm
400 mm an 400 mm 2226
Zona de agregado MEDIO Zona de agregado MUY SUAVE
14" 14"
_350mm g1 ﬁ 350mm 18" 1 152
16" 32mm  254mm 16" 32mm 254 mm
400 mm 243 400 mm 210

Disco para Ensanche
TPO @  GROSOR BARRENO ALT.SEG. CLAVE

O PPP
147 s 1 9/32°
Womm  oAmn BAem  7sam Y

@  MAX.RPM
W 4400
16" 3800

» Claves 1527 y 2210 estan avaladas
por la OS;

Mapa de Dureza en los Agregados de la Republica Mexicana

Baja
California
Sur

|.Aguascalientes
2. Querétaro

3. Hidalgo

4. Estado de México
5. Ciudad de México
6.Tlaxcala
7.Morelos

. Zona de agregados duros
. Zona de agregados medios
¢ Zona de agregados suaves

S

Zona de agregados muy suaves

Yucatan

Quintana

Campeche Roo

Construccion / Corte de Piso
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t ¢ traccion gy
Corte de Juntas de Contraccién _(5

Concreto Verde

) Caracteristicas
« Segmentos con diamantes alineados.
» Para usarse en cortadora especial super-ligera.

)» Beneficios
« Controlan las grietas en el concreto al utilizarse
dentro de las 2 primeras horas de colado.

TIPO @  GROSOR BARRENO MAX.RPM ALT.SEG. CLAVE

Platino (5000)

3132 3/8
24 mm SC 3600 g, 2126

Ug ¢ 3500 Y2 uxm

32mm 12 mm

Corte de Juntas de Contraccion — =
Concreto Verde \5 “

e

» Caracteristicas
« Para corte de concreto con agregados medios.
« Incluye platina guia de aluminio.

)» Beneficios
+ Especiales para el corte de juntas de contraccion
de concreto verde.
« Para usarse con cortadora de juntas de
contraccion clave 2537.

\
@  MAX.RPM TIPO @ GROSOR BARRENO MAX.RPM ALT.SEG. CLAVE
6" 3.800 Plata

10" 3600 0 ¢ o 932
1w 4400 BOmm 2smn  SC 3800 oo U

Construccién / Corte de Piso



Corte de Juntas de Contraccion _@
de Concreto Verde

) Caracteristicas

+ Con motor de gaselina Honda GX160 de 4.8 HP
y 7.6 de torgue (Ib*ft).

» Para colocar juntas de control durante las
primeras 3 horas después de colar (concreto
verde).

+ Ligera, se puede cargar entre 2 personas (46 kg ).

+ El disefio de este equipo permite mantener fuera
de la zona de corte los residuos de corte.

« Paradiscos de diamante de 6 in (Clave 2128).

« Maxima profundidad de corte con discos de 6 in
(152 mm) de 1-3/16 in (30 mm),

« Utiliza platina de aluminic.

+ Hechoen EEUU
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Cortadoras de Mesa —
Uso General y Refractario N

/ ',-"—‘ “'\\- “V\

[ )

I \

i y
\\“-a._____./\\.__?_/)

Uso General / Azul
Segmentado

Caracteristicas

avanzada tecnologia de sinterizacion.

Uso General / Azul
Turbo

Caracteristicas
» Elrin esta fabricado para dejar un
excelente acabado

Refractario

Caracteristicas
» Segmentos soldados con laser.
+ Liga especial para refractario.

+ Los segmentos estan perfectamente soldados,
fabricados con diamantes seleccionados y

+ Versiones para corte en seco y en humedo.

GROSOR
USO GENERAL

Beneficios

+ Excelentes para el corte rapido de materiales
de construccion, marmol, ladrillo, concretoy
blogue no abrasivo.

Beneficios

+ Para corte sin despostillar materiales de
construccion, marmol, ladrille, concreto,
bloque no abrasivo y piedra natural

Beneficios

» Especiales para el corte de ladrillo refractario
y otros materiales muy duros,

» Excelentes en el corte de ladrillos refractarios
con alto contenido de alimina.

ALTURA DEL
SEGMENTO

BARRENO

SEGMENTADOS -

2" 14 i 0.28°
300 mm BRONCE @ u!.l.’lng: 3mm 7mm 5100 e 1532

4 ¥ v
350mm BRONCE @ gnL}g Elm 2321 4400 ® 155

P ST, — 14" OR0 999 o r 028" 4400 ® sa/su
(\. \ rﬂ 350 mm PLATA @@ 32mm 25mm 7mm 4400 @ 1544
=3 = 1 p [ 9
W) | L dweee B L E e eom
— i Sllznomm OR0 P9V Egdngn 351:;n 1?:{:; 5000 ® urn

* Clave B42 se puede utilizar en seco.

(6 )

ALTURA DEL
MAQUINA GROSOR  BARRENO SEGMENTO
TU RBO USO GENERAL
= 12° 0.410° r 031
= F) _woem MO GF L s 380 @ 8
{ e 1w
. “He®  smomm PUTA 99 gﬁ zslmm g.ﬁ 500 @ bt
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Cortadoras de Mesa

Loseta Ceramica / Porcelanato

Caracteristicas
« Fabricados con diamante en grano fino.

Cortadora de
Mesa

Beneficios
« Para cortes finos sin despostillar matenales

duros y fragiles, loseta ceramica, porcelanato,

azulejo y maosaico.

Rin Continuo

O
O

* Uso en sece y himedao

Maquinas Portatiles

Loseta Ceramica / Porcelanato

Rin Continuo

Esmeriladora
Portatil
Sierra Circular
& ‘,,_ﬁ“:-:“:h"ﬁ% L

(Y

Caracteristicas
+ Fabricados con diamante en grano fino.

¢ Linea plata con desahogos tipo flecha
especiales para evitar el despostillamiento en
materiales muy duros.

Beneficios
+ Para cortes finos sin despostillar materiales
duros y fragiles, loseta ceramica, porcelanato, Desahogos
tipo flecha

azulegjo y mosaico.

Claves 815 y 816 excelentes para cottar
granito sin despostillar.

Construccién / Cortadoras de Mesa
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Maquinas Portatiles
Uso General

Uso General / Azul

Segmentado

Caracteristicas

+ Los segmentos estan perfectamente soldados,
fabricados con diamantes seleccionados y

avanzada tecnologia de sinterizacion.

Uso General / Azul

Turbo - Rin Continuo

Caracteristicas
« Elrin esta fabricado para dejar un
excelente acabado.

L ]
chip-cut®
Caracteristicas

+ Fabricados con diamante industrial,
perfectamente soldados.

Uso General
e
Caracteristicas
+ Bajo precio.
+ Fabricados con avanzada tecnologia de
sinterizacion.

Turbo - Rin Continuo

Caracteristicas

+ Bajo precio.

+ Fabricados con avanzada tecnologia de
sinterizacién.

CHUMS

Caracteristicas
+ Precio accesible.

“\9....,...

Caracteristicas
+ SUper economicos,

Krj VE

Beneficios

» Excelentes para el corte rapido de materiales
de construccion, marmol, ladrillo, concreto y
bloque no abrasivo

Beneficios

+ Para corte sin despostillar materiales de
construccion, marmol, ladrillo, concreto,
bloque no abrasivo y piedra natural.

Beneficios

« Para trabajo ligero en materiales de
construccion, marmol, concreto, ladrilloy
blogue no abrasivo.

Beneficios

* Para uso no intensivo en materiales de
construccion, bloque no abrasivo, marmol,
concreto y ladrillo.

+ |Los segmentos son muy seguros y no se
desprenden.

Beneficios

+ Para corte sin despostillar,

¢ Uso no intensivo en materiales de
construccion, loseta ceramica, azulejo,
mosaico y marmol.

Beneficios

« Uso general en materiales de construccion.

+ La mejor relacion precio-rendimiento en
discos de su tipo.

Beneficios

+ Para uso general en materiales de
construccion.

+ Cuando el precio es el factor mas
importante.

Construccion /Maquinas Portatiles



Esmeriladora
Corte

LY

Esmeriladora
Corte

©

Esmeriladera
rte chip-cute

@9

Sierra Circular

LY

Esmeriladora
Corte
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Esmeriladora
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Sierra Circular

Cortadora de
Loseta

LY

Esmeriladora
Corte

Esmeriladora Corte

Sierra Circular

Esmeriladora
Corte
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AUS 1AM
®

PERFORADORA®
PECONCRETO

Caracteristicas

netro.
a deslizable que
a perforacion en areas

» VIDEO

zplazamiento
cuenta
- Para mc

desde 2" hasta 10" de @.

BROCASPEDIAMANTE  ENTREGA

INMEDIATA

Para perforar :

- Concreto curado simple
+ Concreto curado reforzado

- Ladrillo Perforan
- Bloque rapido y

estable

: 1820 3 1826
58°-1H m i i Velocidad Periférica Aconsejada

1588 mm-11H
s -7 1827 e CONCRETO

S B - , ‘
1823 27mm  ®omm  S77mm 3828 Tipp  Velocidad m/s

1-1/47-7 : Blando  Fresco 2,5-4
s 1024 BB Medio  Vigo | 12-25

1830 Duro  Armado 24-34

Si compré una broca con NOSOTROS, disfrute de nuestro servicio de:

I  RESEGMENTADO DE BROCAS I

Resoldamos segmentos nuevos a los tubos de acero AUSTRODIAM®
contacte a nuestro Centro de Atencion a Clientes
servicioaclientes@austromex.com.mx

Construccién / Perforacion



EASY-CUT.
Segmentadas g’

Esmeriladors

» Caracteristicas Port
+ Disponibles con unay dos hileras de segmentos.
« Con rosca integrada M14-2 6 5/8-11 H.
» Bajo precio.

)» Beneficios

TIPO @  BARRENO MAX.RPM CLAVE

5/8™-11H
+ Para desbaste de concreto, marmol y otros SHilera 59mm AN
materiales de construccion. ® Mi4-2 AUn
o _ _ womm e 14500 S
« Montaje rapido, no requiere herramientas _ 5;"58;]1}1 AR
especiales para montar y desmontar, 2 Hileras m'iﬁlz""'— W
ASTCU
Segmento tipo flecha
) Caracteristicas ) Beneficios
« Con segmentos tipo flecha. + Desbaste rapido de concreto y

recubrimientos muy duros.
+ Larga duracidn,
» No se tapan.

Esmeriladora
Peartatit

@  BARRENO MAX.RPM CLAVE

Plata

‘.
ﬁﬂ g 450 A7
¥ 7 zm

180 mnn 8500 2180

Construccion /Desbaste
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Desbastadora / Pulidora de Pisos

1 Cabezal

Caracteristicas

+ Remueve pintura, recubrimientos epoxicos v
manchas profundas.

+ Conmotor eléctrico Baldor de 2 HP, 1158 v 16 A

+ Disefio ergonomico v peso ligero (55 kgl

+ Facil manejc.

+ Con banda anti-lodo gue mantiene el equipo sobre
la superficie sin levantarse.

+ Cabezal que gira a 2,800 RPM.

+ Incluye:
1 extensién de 12 mm de didmetre v 15 m de large.
1 plato de diamante de alto rendirmiento de 3 in de
didmetro.

o £

Construccion /Desbaste




Segmentos de Diamante para _~
Desbaste de Pisos de Concreto

) Caracteristicas
» Cada pieza cuenta con dos segmentos

de diamante de liga metalica.
« Se utilizan en seco con sistema de
aspiracion de polvos.

) Beneficios
+ Rendimiento extraordinario con gran
precision,
« Sustituyen a los tradicionales ladrillos de
carburo de silicio.
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) Caracteristicas
« Su disefio permite garantizar un
trabajo constante y parejo.
« Sisterna de sujecién (FULTRAGRIP
e B0 x 10 mm.

) Beneficios
« Para pulido de pisos de concreto
en seco.
+ Alto rendimiento.

@ ESPESOR GRANO ) CLAVE
50 2120
100 2
200 m
- w3 ms
800 un
1500 s
3000 ms

Construcciéon /Desbaste - Pulido 219



Pulido de Concreto

Desbaste
INICIAL

Transicion

Pulido
INICIAL

Densificado

Pulido
MEDIO

Densificado

Pulido
FINAL

Encerado

e S
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Granito / Verde _
Turbo
Caracteristicas

00

Beneficios

« Fabricados con segmentos tipo turbo. .

« Ligas especiales para cotte rapido.

+ Cuerpos multiperforados.

« 4 tipos diferentes de segmentos. .

+ Con refuerzo central.

Platino

Super Turbo

Turbo

Con segmentos
protectores

Para corte rapido v sin despostillar de granito, piedra de molino,
marmol duro, loseta ceramica muy dura, psrfido y piedras
artificiales.

Hacen menos ruido.

Trabajo mas confortable.

Los discos PLATING pueden hacer cortes horizontales.

Ningun disco del mercado puede igualar su velocidad.

o

Esmariladora

Granito de cotrte.

Portatil Sierra Circular
Para discos de Para discos de
A" ad4.1/2" 729"
&=
—

Claves 1590 y 2165 son de 1 mm
de grosor, excelentes para rayar
piedra de molino de nixtamal.
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Granito / Verde _ ) (
Segmentado & &

—ae
0S4

) Caracteristicas

-~

E « Diamantes de alta calidad.
= » Segmentos resistentes al trabajo pesado
= « Disponibles con cuerpo silencioso,
5 « Cuerpos de acero resistentes al trabajo pesado.
o » Beneficios
L « Alto rendimiento
o « Para cortar granito, marmol durc y piedras
g artificiales
=
(&
-
o
g Alto Rendimiento
o TIPO @  GROSOR BARRENO ALT.SEG. No.SEG CLAVE
Sierra Circular Esmeriladora Cortadora de PLATINO P <0 <0
Para discos de Portati Mamposteria 7 0.09°
4-1/2* 29" Para discosde  para discos de 180 mm : 7/8° 12 13 817
4-1/2"a9 12"a18 9 _zm_ﬂ_ﬂlﬂ' bl sl 0 m .

250mm  25mm

& 852, 854, 855, 15 53 00 PPY
« Cl , g ; i = v .
aves ._g. 1521 y 1538 estan avaladas 412 0.09 0.28 - 51
por la 0§.4 115mm  22mm 7mm
7" 0.09° 718 38" i 853
3 ; 180mm 22mm  222mm 10 mm
* Disco Convexo Clave 848 es un disco convexc D _6'115-_ _EIBT T ?
para hacer cortes curvos, ideal para la fabricacion 250mm  28mm 10mm
de ovalines para cubiertas 16" 0125 3 3 10
' 400mm  32mm 1 10 mm
18" 0125" 254 mm 3/8"
450mm  32mm Omm  ° U9
PLATA P
412" 009 0.28° 850
_US5mm_ 22mm 7mm
¥ o 0.09" 718 3/8"
180mm 22mm = 22mm 10!:11 W 1521
9" 0.102° 0.28"
230mm  25mm 7mm o 854
14" 0125 1= 38"
350mm  omm  Bamm jomm 25 1938

CONVEXO PLATA O @

4-1/2" 0160" 718 0.28"
’ 115 mm 4mm 22.2mm 7mm 9 848

BRONCE €
a1/ 007 03
#15mm  18mm 8mm
77 o009 IE 031"
180mm 22mm  222mm 8mm i ﬂ
9" 0102 0.29°
250mm  26mm 7mm 16 852

14" 0.130" 1 0.28°
350 mm 33mm 25.4mm Tmm 2 1530

ALMA REFORZADA

14 0.130° 2 0.55
350mm  33mm 50 mm 4 mm L 153
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Materiales Fragiles /[

6
~ e ——

Cortadora de Loseta

TIPO @  GROSOR BARRENO ALT. SEG. MAX.RPM CLAVE
i h oy G WD
Cortadora de Banco
TIPO @  GROSOR BARRENO ALT.SEG. MAX.RPM CLAVE
EA AR E

Piedras Semipreciosas_/
Lapidario

Caracteristicas
« Liga especial para cortes sin despostillar.
» Diamantes en grano fino.

)» Beneficios
» Para corte de piedras semipreciosas como
obsidiana, onix, jade y ojo de tigre.
« Para realizar trabajos artisticos.
« No despostillan.
« Cortes super precisos.

Tip- Técnico

Corte fino y sin despostillar de: onix,
obsidiana, jade y ojo de tigre.

—
.\ .'J
e
/
=

/‘__h\?\l I'/‘/-q IK/'_:\j
A R e

DGR (2

Esmeriladora
Portétil

)» Caracteristicas
« Fabricados con liga especial para materiales
fragiles.
« Cuerpo super delgado.

) Beneficios

« Alto rendimiento.

+ Mayor rapidez de corte y rendimiento que
los discos de diamante electrodepositado
convencionales.

+ No se tapan.

« Clave B65, Excelente para trabajar Onix.

31NVIAVIA 3d SO019Nnaodd

Cortadora de
Loseta

Cortadorade
Banco

i
i |

N )

@  GROSOR BARRENO MAX.RPM CLAVE
4'
® womm oo 7/ SN0 L8
/ T 06mm  222mm
- .. gso0 1529
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Cantera__ ~

. ma 77”1/
Rojo
r—1®
ONA
S
)» Caracteristicas » Beneficios
+ Con liga especial para corte de materiales « Para corte de materiales abrasivos y cantera.
abrasivos.

Para discos de 4-1/2"a 9"

Esmeriladora
Portatil

Para discos de 14"

Cortadora de
Mamposteria

L
[
=
g
=
g
(=]
LJ
(=]
)]
(@
=
(&
=2
Q
o
o
(= B

Para discos de 14" (Uso humedo)

Cortadora Estacionaria
de Bloque o Puente

« Clave 1520 esta avalada por la 0 4
Segmentados
TIPO @  GROSOR BARRENO ALT.SEG. No.SEG CLAVE O  MAX RPM
G ATATA w2 5320
7" 0.09" 0.47" 7 8,500
180mm  22mm 12mm 13 843 ¥ €700
7" 0.09" 718" 3/8" —
* 80mm  2mm  22mm domm 4 S8 W 4400
9" 0102 059"
230mm  26mm 15 mm 15 846
Oro <P
4-1/2"  0.085 0.28" 9 1537
* _U5mm_22mm /I8 7 mm
7" 0.09" 22.2mm 3/8"
180mm  25mm 10 mm 14 841
Plata <
412" 009 308"
5mm  22mm omm 9 1534
7" 0.09" 718" 3/8"
180mm  22mm  222mm 10 mm 14 1520
9" 0102 3/8"
230mm  26mm 10 mm 16 1535
14" 00 r 028" .
350 mm 2.8 mm 25.4 mm 7 m 25 1525
Bronce
412" 007" 031"
115 mm 18mm 8mm 9 1522
7" 0.09" 78031
* 180mm  22mm 222mm 8mm 14 1547
9" 0102 0.28"
230mm  26mm 7mm 16 1539

CUT:

EASYA 3
14" 9/64" 2" 3/8"
* 350mm  35mm 50 mm 10 mm 24 1495

ﬁ *Claves 1495y 1525.
~—
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Recinto Volcanico

Multicutter

)» Caracteristicas
« Disefio exclusivo MULTICUTTER.
+ Labanda de diamante es mas ancha en una de
las caras.
+ Con adaptador integrado de 15.88 mm-11 H.

Portati

)» Beneficios

« Se pueden usar para corte y desbaste de recinto
volcanico, otras piedras y materiales abrasivos,

» Facil montaje en esmeriladora con rosca
estandar,

« Rendimiento extracrdinario

@  GROSOR BARRENO MAX.RPM CLAVE

9 1/8° 159 mm
230mm  3mm

4-1/2"  7/64
Esmeriladora ® 15mm  28mm 5/8"-11" 13200 2181

6700 2182

Recinto Volcanico

e ﬂ% Eameriadors
7N

Ll e e+ T e —_— —

TIPO ©  GROSOR BARRENO ALT.SEG. No.SEG CLAVE

» Caracteristicas
+ Bajo precio.
+ Sinterizados
) Beneficios
» Para corte de recinto volcanico, cantera y otros

materiales abrasivos, muy dtiles en el trabajo

artesanal de la piedra

412" 008

T 0097 22mm 7mm

tSmm  2em  7/8° 028"

180mm 22mm 14

@ MAX.RPM
A 15200
£_1 780

517
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Especiales para Marmol
Electrodepositados

» Esmeatiladorm
Paareatil
e i s
4 3 -
5mn: 135 78" 12000 10 Pl ) R
7 116" zZ22mm
Sl 7T
Soldados al Vacio .
Caracteristicas
+ SUOper delgades, para cortas finos
sin daspaostillar an marmal.
+ Fabricades con diamanta soldado R

al vacio de alta calidad.

Beneficios

+ Alto rendimignto.
+ Mo satapan.

Partatil

Clava 1592 incluye reductor da 222 a 20 mm.
Clava 1593 incluye reductor da 2222 2 159 mm.

Esmeriladara
Feartatil
Cortadora de
M posaria
Corte
K ¥ ¢.102" i
 10wm 26 zowm 800 gy M UR
14 012" 1= imm
350mm  3mm 254 mm e = Ay

&

=
o

Caracteristicas
+ Con proteccionas en "L°.
+ Fabricadas con diamante electrodepositade de

alta calidad.

Beneficios

+ Buen rendimisnto.

+ Excelantes acabados.
+ Corte rapide v praciso.

+ MNo despostillan.
Protecciones en

L ¢
4-1/2° 0.08"
USmm 2mm 78 13200 1592
¥ o 0.085" Z2Zmm
180mm 22mm 8500 1383
Caracteristicas

+ Segmentades con diamantas seldados al vacio.

Beneficios

+ Mayor rapidez de corte y rendimiente gue
los discos da diamante elactrodepositado
convencicnalas.

+ Mo despostillan.



Corte de Marmol y Piedra Caliza

Caracteristicas

+ El disefic dal alma tizne entallas angostas para un
corte con buan acabado.

+ Alma silencicsa

Beneficios

+ Profundidad de corta 2 - 10 cm.

+ Velocidad perifarica Sptima: 45 m/s.

+ Menos ruide al trabajar.

+ Granvelecidad de corte, 2-5 m/fmin.

Caortadara Estacionaria
da Bkaque o Puenta

= 14 18
@ 0mm  32mm 2-3/8° 3450 5005
4.‘ 16" 9/64 60 rorn
MOGa, S 3050 5006

Corte de Piedra de Ingenieria

Caracteristicas
+ El dizsefic dal alma tiene entallas angostas para un
corta con buen acabade.

+ Alma silencicsa

Beneficios
+ |deal para corta de piedra con cuarzo,
mezclas con resina y granito (clases 1-5).
+ Velocidadas recomandadas:
2 crm aspasor 2.5 mimin.
Zcrmeaspesor 1.5 mimin
+ “elocidad pariférica dptima: 30 - 35 m/s.
+ Menos ruido al trabajar.

Cortadora Estackanatia
de Bleque o Puarta

() o 2 3w a
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Corte de Granito
Clases 1-3

Py e
Caracteristicas e p
+ Diarmantes de alta calidad. A
+ Sagmentos resistantes al trabajo pasade.
+ Alrna silenciosa.
Beneficios L
+ Alte rendimiento. i
+ Resistantes al trabajo pesade. AT X
+ Para cortar granite, marmaol dure v piedras -
artificialas. :
« Gran velocidad da corta.
+ Manos ruido al trabajar.
Caradara Estaionaria j - l '
de Bleque o Puanta . =
#E 1w o4
g %
?{Q‘% 50mm  28mm  2-3fB" Al 015
S T 1et 8T tem o700 5016
N0mm 3%mm
[ _§ L
Corte de Materiales Sintéticos caracteristicas

de Ingenieria

] g ==

+ El disefic dal alma tiens 2ntallas angostas para un

corte con buen acabado.

+ Alma silenciosa.

Beneficios

+ Para corte da Dekion® Florim®, Magnum® Risi®,
Harlite® Kaminam®, Lapitac®, Baclith® Tha Siz2®,

Tachlarm®, Slimtache, Stoneglass®, Zaro 22y

cualguier pieza o lossta caramica de gran tamafio.

+ Profundidad de corte maxima por pasada: 12 mrm.

+ Menos ruide al trabajar.

Caorackara Estacionaria
da Blegue o Puerte

A7 1w 74
fﬁ?o ‘] I0mm  28mm
kL g =
N T 16 18

400mm 326

2-3/8"

60 mm

3050

2700
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Con Vastago __

Electrodepositado

Caracteristicas
+ Para trabajos a altas velocidades.

+ Fabricados con resistenta vastago de acero.
(e leiievlh

Beneficios

+ Combinan corte rapide v alto rendimiznto.
+ Corta slpar pracise v sin daspostillar.

Taladra

i

40 mm D3 mm 30D mm

Mini Turbo

Diamante

Caracteristicas
+ Tipo turbo para desbaste y corte.
Beneficios

Metotal + Para trabajos artasanales y da pracisian.

Taladra
&
06" 0.08° 114
15mn pgmi 4 mm 00000 1481
Diamante - AV -
Caracteristicas Beneficios

+ Fabricados con liga metalica.
+ Diamanta grano meadic.

Metotcel

Taladra

=

N

+ Para corte, desbaste, ranurade v trabajos artistices
an marmael, granito, obsidiana, onix v otras piadras
naturales.

+ Excalentas para trabajar en lugares de dificil acceso.

12" 008 Ly 5000 1490

40 mm 2 mm 64 mm

Transformacidn de la Piedra / Corte - Desbaste
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Copas de Diamanté

Turbo

Caracteristicas
+ La mas amplia selaccion disponible en el mearcado.

« Fabricadas con diamante de alta calidad.

Beneficios

+ Dura 20 veceas mas qua una copa d= abrasivo

convancional.

+ Excelentavealocidad da remocién.

: = Plata

"‘ Estariladara 4 g 14500 w
g Feartatil !g! il a g wEn
A Bronce
& Iy
100 men 78" 14500 2168
ra 222 mm
180 mm 45600 2185
- Oro
7r 7ig"
M0mm  22mm 8600 83
Clave 869, 867, 884y A & yas0 869

2168 fabricados con 100mm  222mm

cuerpe da aluminic, son Oro

muy ligeras v reducen el > 718"

ruido. womm  27mm 8600 885
Plata

4 7/8
100 mem S 14500 824

Turbo —

Cuerpo de Hule

Caracteristicas Beneficios

+ Cuarpo da hula vy resistante. + [Deshasta rapido v con minimas despostilladuras.
+ Diamanta grano 30/40 + Neo rebota.

+ Con rosca integrada 1588 mm-11 H. + Seraduce la vibraciaon y el ruideo

+ Maontaje rapide, ne raquiere herramientas
espacialas para mantar y desmantar.

Esmariladara
Peartatil

=
LS

4" 5/8-11H"
100mm  159mm-1H 14500 an
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Turbo .

Cuerpo de Hule-Silenciosa

Caracteristicas
« Cuerpo de hule

Beneficios

+ Gracias a su tecnelogia reduce 2l ruide, la

e g vibracian y los saltos.

+ Con rosca integrada 588 mm-11 H.

+ |dezal para el desbaste dz concreto donda sa
requisren oparacionsas rapidasy pracisas.

+ Maontaje rapida, no requisre herramizntas
espeaciales para montar y dasmaontar.

& 5i8-1H" )
i 100mm  fsommay 0000 A% SR

Ultraligera

Caracteristicas
+ Desbaste de granite y piadra de ingenisria.

Beneficios

+ 5U bajo pese la conviarte 2n la opcién ideal
+ Enargy Saver. ; q Y s
para usarse an esmeriladoras inaldmbricas va

» Uso en hlmeadoy seco. guz las pilas duran mas.

[ i ‘
Esmeriladora

e 4 Partdil

4 5/8-11H"

100mm  159mm-1H 12000 1 A6

Caracteristicas
+ Con respalde foamy flexible y resistente.

+ Lavablas.

Beneficios
+ Para desbaste y pulide de suparficies.

+ Altisime rendimignto.

+ Selavay sevuelve a usar.

60 33
£ x2-316° 10 NEGRO 2754
100 x 55 mn 200 ms
400 26

Se puaden usar con agua para
aumantar su rendirmiento.
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Electrodepositado - - -

Caracteristicas
+ Para parforacionas esporadicas en hlmeado.

+ Fabricadas con diamanta en granos finos.

Takdro o Rotomartille

Beneficios

+ Para perfaracionss en placas delgadas de losata
ceramica, plastico, marmel, acrilico v fibra de
vidric.

+ Excelentes acabados.

Con Vastago =
1-1/8° 1* 2 9i32
32 250 5mm 50 mm 7mm 2800 e
112"
28 mm 2800 2951
50 mm 2952
Adaptador para montar [as brocas

00 257

Porcelanato - Azulejo -

— —— P

Talad i o Rotomarilis

w—
174" 2045 s \'\_,
_‘!"“_ = \
5/16"
Smm 247
3/3 2800
B4
10 mm Clave 2958 P
ur 2349 Guia '
2 mm
Broca __
Porcelanato
Caracteristicas Beneficios
+ Liga matélica. + No despostila. ,
+ Yastago integrade. + Corte rdpide.
+ 52 puadan usar an seco vy humeado. + Alto rendimianto. o
Talad k> o Rotomanille
CRO
1xi-3/8u1i4"
Bxxbdmm gy LY
1-4/4x1-3/8x 118"
32x35x6.4 mm 240

T E e S e e e o e s e
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Soldado al Vacio .

Caracteristicas

+ Fabricadas con diamants depositado al vacio.

Beneficios
+ Alto rendimignto.
+ Buzn acabado.

+ Para parforacién de loseta, marmaol v

granita.
Para Taladro
LATA
Para Esmeriladora
e B e
Taladre o Rototrattille S mm ﬂ b Z'lel'-ﬂH m
38" 5o 2961 _ 50115.9 mm-11H
10 mm i s LA SATIH oo aggs
if2- 2062 70 x 158 mm-11H
W o
Bamm OO0 2963 R
Soldados al Vacio- -
Con Parafina
Caracteristicas Beneficios
+ Contiznan parafina 2n su interior para lubricacién. + Alto rendimiznto.
+ Diamante gran 50, + Mo se daspostilan

« Sevuelven allenar de parafina cuando se

acaba.

+ Para perforacion de marmaol y granito.

Estnarilacara
Feartatil

PLATA
1/4" x 5/8°-11H
X159 mmdtH i
172" x 5/8°-11H
12x l.xs.i mm-11H 5900 1452
12" x M14-2
12 mmxM14-2 us
9/16" x 5/8"-11H
155159 mm-11H 1454

Transformacion de la Piedra / Perforacion
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Broca .

Materiales Ceramicos

Caracteristicas
+ Eldisefic parmite minimizar 2l velumean dal polve.
+ Fabricadas con diamantas seleccionados.

Beneficios "

+ Facilita la evacuacién v mejora el enfriamiznte.

Taladra o Rotomarilla

+ Se pueden afilar al hacerlas girar sebre una lima
abrasiva a velocidad lanta para davolvarle su

poder de corte. 14" 1446
- 6.5mm
+ Alto rendimiznto. 516"
dmm 147
Lt
= 0mmm 2800 1448
Y iy
LBom W9
s 1450
Broca
Granito
Caracteristicas Beneficios
+ Liga matalica. + 5Se pusden usar an secc
+ Soldados con laser. + Para parfarar matariales muy duros: granita,
+ Con protaeccionas antidesgaste de marmaly parfido.

diamanta depositado.

Esmarilackara
Parttil

5/8"-11H . =
1'”4. 4114 159 men-11H 0.31 500 m e
32 mm 108 mm M1d-2 B rm 2170
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Pads —

Humedo

Caracteristicas

+ Liga resincsa.

Fulidearade Piedra
ICon sisterra da
P inyeccian de agusg)

+ Zmm. de espasor.
+ Sisterna de sujecién 3

Beneficios
+ Para pulide de cubiertas de marmal v

granito.
+ Acabados muy consistantas,

CALIDAD ORO
' A 50 1576
e 100 1577
"' . b &

e 100 mem 2000 400 i 1585

&00
Clave 2817- 100 mm 159
Set de 8 piezas (Easy Cut) 1500 1597
Contiene una pieza de cada grano: 3000 1598

50, 100, 200, 400, 800, 1500, 3000y BUFE

=S K. 50 2870
100 281
200 2872
10::n|n S 400 . 871
00 287
1500 287
3000 287
BUFF 2877
50 2760
100 2761
200 2762
m::m 2000 e T 2765
800 2764
1500 2765
3000 2766
BUFF 2161

Transformacion de la Piedra / Pulido
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Pads-

Seco

Caracteristicas

+ Liga rasincsa.

+ Sistema de sujecién 3

Puntas Montadas _

Soldadas al Vacio

Caracteristicas

+ Fabricadas con diamante depositade al vacio.

+ Parfectamente balanceadas

Pulidarada

MT-1
= 916"  9/32° 1

15 mm 75 mm B4 mm 60000 1440
MT-3

3/16° of16" 1y
= g o v 75000 144
MT-4
— 12 I 1

12 mm 25 mm 6.4 mm 40000 1442
MT-8
—]) & e I

1% mm 145mm f4mm 40000 1443
MT-15 x 45%

7i8" 12 18
:ﬂ> 22 mim 15 mm 6.4 mm 50000 1444

Beneficios

marrmaol.

50
100

200

&
Wwomm 4000 400
800

1500
3000

52 puada utilizar 2n lugar de la

colocacién, ya gque ne reguisera agua.

Beneficios
+ Alto rendimiznto.
+ Excalentes acabados.

+ Paratrabajos artesanales 2 industriales.

Metotool

+ Para pulide en seco de superficias da granita v

+ |dealas para trabajar n 2l lugar da colocacidn.

2671

%n

2673

s
%75
276




Ruedas Perfiladoras_—
Soldadas al Vacio

Caracteristicas Beneficios
+ Fabricadas con diamantz soldado al vacio dz alta + Alto rendimiznto.
calidad. + Excelantas para el parfilade de marmael y granite.

+ Aherro de tiempe ydinera.
+ Se puaden usar 2n s2co.

Esmarilackara
Peartatil

Formas Disponibles
Sobre Pedido:
Foma B DVB35/40-B20

3 314" 5/8™-1H [ ) | - | \
E 73 mm 20mmn 159 mm-1H #500 2630 A B F
Forma g  DVB35/40-F20

3" 34" SEUH e 2pm H ™ |V ) ]FZ R

Amm 20mm 159 mm-1H
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Soldados al Vacio . . - e, -

Caracteristicas
+ Segmentade con diamantes despositados al vacio.

+ Nueva tecnelogia de seldade.

Esmariladora
Partdtil

Beneficios

+ Para corte de tubos, perfiles y barras.

+ Rinde varias vacas mas gue un disco de abrasivo
convanciconal.

0.05
Zmm 33200 10mm 2683

oup* 7ie
28 mm 222 mm B A 2687

0410
28 mm

0.134" 1
34 mm 254 mm 4300 3 min %31

6700 Imm 2688

Tubos Perfiles Barras

Caracteristicas

+ Rindevarias vacas méas quea un disco d= abrasivo
convancional.

Esmeriladara

B + Mas sequro.

Beneficios
+ Para desbaste da fundicién, hierro doctil, acaro
al carbén, inexidable v seldadura, metales no

farrasos, caramica y polimeras.

DESBASTE

T 7y
180 mm zz;'m g500 2678
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Diametro = Den mm Esp =Tenmm X U w
=75 m 0.040% =1mm 3032° =24mm 0.040" =1 mm 1/16" = 1.6 mm
3-3/4" —95 mim 0.240" =& mm w 18 =32mm 146" =16mm 1/8" =32mm
4" =100 mm 174" =6 mm 2 532" =4 mm 1/8° =32mm 1/4" =64mm
5" =125 mm 0.400" =10 mm @ 0240" =6mm 0.240" = & mm 8" =95 mm
£ =150 mm 38" =10 mm £ 3/8" =%5mm 3/8° =95mm

0.480" =12 mm .2 0.400" = 10 mm 04007 = 10 mm

12" =12 mm 7] 0480" =12 mm
Barreno = Hen mm 0.600" =15 mim '.E % 0.600" =15 mm
1-1/4" = 31.75 mm 364" =20 mm o 4= 8amm

1 — 95 mm 172" =12 7mm

1-1/2" =38 mm

1-3/4" =45 mm

Lineas Disponibles
chip-cute

+ Para usuarios con grandes consumos de ruedas + Buena relacion pracio-rendimiznto.

que buscan la mayor duracion y ahorro,

Especificacion de las Ruedas Superabrasivas AUSTROMEX

+ Bajo precic.

D | DIAMANTE [16-30 Grueso | Diando M3 i | 01Salmén | +Rendimiento
: 36-70  'Mediano | * H 4 20 : 5 '+ 02Verde P Premiun
: 80150 iFino 3 150 i e Designacién | | 03 Blanco
: 280 | N 125 LORINRY = | O4Amarllo | |industrial
| ISE e C Aero | P Bectrodeposiiado | PP50 | p |
| 3201200 Extrafino| | R 100 5 Nl AR i 05 Rojo
[ [ ico : .
B CBN ' § 5 ' — e abrasivos i 06 Turuesa
[ [ T 50 U § Soldadoal Vacio ' 9Lk R Profesional
l ] A R :
! U % . .
i ! vy m S 1 Sin cuerpo ]
I 02 Nara = i
| i Do LAY ==t e
: ] R ! Abrasivo |

[ I -] .
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Diamante

Liga resinosa

Caracteristicas

« Con recubrimiento
metalico de niquel
identificadores:
Diamante: 01, 02, 03, 06,
07,09

e CBN: 02, 06, 08

+« Con recubrnimiento
metalico de cobre
identificadores:
Diamante: 05

Beneficios

 BX8 (Liga de uso general
para operaciones severas).

¢ B51 (Liga de uso general
para operaciones ligeras).

Diametro
Barreno
Grosor

Seccion superabrasiva

M
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T 70“’( ﬁx
vt | | E
-} HJEJ - ‘ i
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Superabrasivos
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~ Smm o LUA - 6mm  Simm_p40p01EK8C06R g
150 man i LIS mm 17 18 i 6366 52
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©rm BL20R7SLBAMIC21 75 255
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Ruedas de Diamante.-

Liga Hibrida

Caracteristicas

+ |deal para fabricar herramizntas da carburo de
tungsteno.

+ Para operacionas de “fluting” - 1AL,

+ Para operacionas de "gashing” - 1v1-452,

+ Minimoe ndmara de ajustas.

Hibrida "

=
2 w _ 4
5 Profesional /
E w )
- f o
=] Vi Estandard
v W v
Cantidad de
Material en
Tiempo [0 ‘w)

B a _1iar »
125 am lefngm S}J%#m 12]_"::E1m

h

Tipe 141 -45°
s W47 N

Lima Aderezadora |
Para Ruedas de Diamante y CBN

Beneficios

+ Mayor rasistencia al desgasta.

+ Excalante capacidad da desbasta

+ Wida Otil maés larga.

+ Raduccién da costos de produccicn da herramiantas
para desbasta.

+ Menor tiampe de fabricacicn da herramigntas de corte.

+ Menos carga de la maguina.

+ Para maguinade en equipos CNC vy fabricacion da brocas.

Maguina CHC
- 288
38 peacroncHssip 100 -

)
‘.

\

Tipo 141
P R

Clave 482
8" x1"x1"
200x 25 x 25 mm
-89A220-




Ruedas de Diamante

Mg uing CHC

Caracteristicas
+ Especificacion: D54-3MXPP.
+ Ligas de alta calidad.

+ Fabricadas con tecnologia Startec XP-P
Beneficios
+ Mantiene el perfil por mas tiempo y una
veloddad de rernocién alta.
+ Alta velocidad de avance.
+ Disminuye la fuerza necesaria para el corte
deseado hasta por un 30%.
+ Reducen tiermpo al disminuir los ciclos de
rectificade hasta un 207%.
+ Para la fabricacion de herramientas de corte
de alta dernanda.
A P
B T g B Usos
e '\\ ,’I + Maguinade an equipos CNC v fabricacién
%»L_u-"’ de brocas.
66 ! findl et el gt e et
I e UE R,
= n
% & E STARTEC XP-P
U
& E E
E 5 E ? 75mm 1%:\4111 10 6 040
R ——a ¥ £ v ‘ -
" B l‘ Womn 1/ 2 6 5042
- 024 '
1 e 8 S gy, W
Ruting 5 10 mm mmeo10 6 5044
0.48°
_ q 125mm 12mm 12 G 5“-5
g g 048 2 10 5046
3 & & 5 6 5047
; 3" A
!‘ i mm 19:1'21 6 & 5050
ol | j Pyl 1gn4'm 10 pli} 5051
Recrion g % o0 o ompa derctfide Y womm 120 2 W0 5052
Ao . 024 Af4
. Gashing :} e slul.rfﬁm g e DS4-3M0P 5053
4
E R 5 nes 10 10 5054_
£ q i 2inm  048° 0w 5055
. 0.6"
g L T SRR 5mm - " 2
1000 =054 Cormelanda]  Hefrigersnte- Acelte
D64 Competwmcia? - Martorial=-HM IBOF
]
i i i 2
Hlrwero e plees traka jades
Limas para Aderezado
Caracteristicas

£ x1"x 12"
1W0x24x13mm  porr4nHSAVE3 L
" x1"x1f2° 287
200 x 24 x 15 mm

+ Fabricadas con dxido dz2 aluminio blanco PREMILIRM.

Beneficios

+ Para aderszado y reparfilado de ruadas STARTEC.

+ Logra un afilade perfacte de la rusda abrasiva.

1 Bafiar la lima an refrigeranta.

2. Salaccionar la misma direccién rotacional v
velocidad da corta come si dasbastara.

2 Alimentar la lima radialmeante hacia la ruada girande. Se
recomianda usar la lima con un soporta.

Ruedas de Diamante / TYROLIT
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Rectificadores de Diamante

Y
: . . ]
4181 St 716" 2-3/16°
CMRRA M 11 mm 554 ten i
7116° .
u”.... B 1439 % o, PR ;
AUSTRODIAM 7 e

[ ¥t

e

_ I Aﬂ_ | \ ‘o

34" 1-9/16" 1435

18 mm 5988 mm &ig" L
15.88 mm 50.72? mm 1436

DG3 Clave 1439 DTZRK Clave 1436

+ Para aderezado en operacionas de ractificado cilindrico + Para aderezado da ruedas an eperacionas da rectificade
exterior de superficies planas. cilindrice aextarior y da superficies planas.

+ |deal para ruedas de entra 350 y 500 mm de diametro. + Ideal para ruedas de 450 mm da diametre o mayores.

+ Para ruadas da dxido de aluminio vitrificadas o rasinosas. + Mezjora la preductividad ya qua pusde aderazar a mayor

velocidad v los ciclos de aderezado sen mas larges.

DT1A Clave 1435 Cénico CVD 1437

+ Para aderezado de ruedas en operacionas de ractificado + Monopunta con diamante depositade en vapor guimico
cilindrice y de superficies planas. (CWD).

+ |deal para ruedas mayores a 500 mm de diametro. + |d=al para dar radics y formas a las ruedas abrasivas.

+ Distribucién hemaogénea dal diamants gue garantiza un + El diamante CVD propercicna una gran coensistencia en
desernpefio consistenta durante toda su vida. la forma durante toda la vida dz la herramiznta.

+ Recoemeandable para aderezar rusdas de éxide de + Angulo de 908 y radio de 0.20 mm.

aluminio y ceramice vitrificadas o rasinosas.

Rectificadores de Diamante
Monopunta

Caracteristicas
« Tres tamafios de diamante para cubrir cualguier

Beneficios

_ + La mejor apcian para el rectificade da ruedas.
aderazado convancional.

+ Fabricados con diamantas industrialas selaccionados.

Usos 025 960

+ Aderazado de parfiles rectos, Me" 15 T a
1 mo 425:151 0.5 562

ruadas tipe 1, 5y 7. o
10 964

244



Rectificador de Diamante -
Multipunta

Caracteristicas
+ Fabricados con 7 diamantes seleccionados.

e g4 165 1445

11 mm SR mm

Pastas de Diamante -

Caracteristicas

+ Excelantas para pulir piadras naturales,
semipracicsas, carburos cameantados, metales
duros, bronce v latén.

+ Alta concentracién de diamante.

+ Base agua.

Usos

+ Acero

+ Carbure de tungstenc
+ Plastice

+ Piadra

+ Piedras semipraciosas
+ tatalas no farrosos

O BLANCA

Excelante para acabados da pracision 2n matricas

Beneficios

+ Permiten aumantar la velocidad dal aderazado.
+ Mantiznen la rueda destapada por mas tiermpo.

Usos

+ Para aderazar ruadas abrasivas an
aparacionas da rectificado clindrico,
sin cantros y de superficias planas.

+ ldealas para operacicnas savaras
en ruadas anchas y para rectificar
ruedas de tuercas.

Beneficios

+ Para dar stpar acabados de pracisidn en matrices

para maoldeo y axtrusian de plastico, partas

rmatallrgicas de alta precisién, lapsade de matalas

y compaonantes dpticos.

de carbure de tungstane y semicenductoras; pulida
aptico v metalografico.

1 BLANCA 1422
VERDE s AMARILLA
8 AMARILLA
Excelzntes para acabados finalas, lap=zade o pulido i
de dados y maldes de carbure de tungstana. ALTA 5q g VERDE 1424
. 15 AZuL 4%
() AZUL/ROJAY CAFE
30 ROSA 1426
Grados para preparacion, samiacabado da matricas 5 CAFE 147

de carbure da tungstano v materiales ne matalicos.
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KSV

Caracteristicas

+ Fornula exclusiva especial para
trabajos de esmerilado.

Beneficios

+ Disminuye 2l calor gue s2 ganara
durante el esmarilade v protege
del &xido las pieza trabajadas.

+ Aumenta la vida Otil da las ruedas.

Usos
+ Ruzdas abrasivas.

LIGUIDO ENFRIADOR § 6%
GARRAFA. ™ shRALUB ksv i 1
ABRALUB KSV (Liquido Enfriador} ABRACLEAN {Limpiador) ANTIESPUMANTE
« Aumentala vida Otil de las ruedas. + Limpia 2l sistama dz circulacién da + Para aplicaciones 2n las guza s2
+ Disminuye v disipa el calor que liguide enfriador. genara mucha espuma.
sa geneara durante al ractificade + Recomendable al cambiar 2l liquide + Agregue maximea 100 ml. por
v protage del dxido a las piezas anfriador. cada 100 litros de capacidad dal
trabajadas. + Mazclele con el liguide enfriador sistama.
+ Es biodegradable. usado en una concentracién da 224
+ Debe usarsa en concentracionas de a 5%. Dejelo trabajar por lo manos
2.5% a 4% en agua. durante 8 horas en condicionas
+ MNo hacs aspuma. normalas de oparacién.

+ Vaciz 2l depdsite, limpia con agua &l
sistema y llene con &l nuave liguide

anfriador.
ANTIOXIDANTE BACTERICIDA STICK ABRALUB 111
+ Para aplicacicnes an las que las + 51 bajo condicionas normales de + Aumenta la vida Otil de las
piezas s oxidan facilmante. uso, la selucicn emana oloras ruadas.
+ Agregues maxime 15 litres per cada desagradables, agregua maxime 50 + Disminuye el calor que s2 ganara
100 litros de capacidad dal sistama. ml por cada 100 litros de capacidad durante gl esmarilade vy 2l corta.
del sistama. + Apligue una pegueria capa an la
cara da trabajo de la rueda.
KSV + Racuarde: poce es major gue
muche.
TAMEO 200 6347 ANTIESPUMANTE
STICK ABRALUB 11 1 18827
GARRAFA g 18828
APLICADOR 85 6436 2 1889
ABRACLEAN ANTIOXIDANTE BACTERICIDA
GARRAFA ’ 123 GARRAFA : L GARRAFA 5 13480
20 13963 i 18826 20 18824




Sistema de Afilado con Lima de Diamante

Electrodepositado

Caracteristicas
+ Racubrimianto de diamante elactrodepositado da

alta calidad.
Usz tdanual

+ Lima de diamante de doble cara: grusse v fine.

+ Incluye base da plastico con dos pads
succionadoras.

+ Granos 400/1000.

Beneficios

+ |deal para el afilade dala mayaria de los
cuchillos v otras harramiantas de corte.

+ Repussto: lima clave 1187,

330 x 290 x 40 mm
13 11-19/32"x 1-1/2° 1180

Lima de Diamante

Electrodepositado de doble grano para afilado

Caracteristicas
+ Dedoble grano 400/1000.

Uz panual
Beneficios
+ Afilado de cuchillos, navajas, bisturias, cutters, etc.

180x60x 8 mm nu'

Tx2-308" x 5ME”

Lima de Diamante
Electrodepositado

Usc danual

Caracteristicas
+ Para lijado v desbaste de suparficies de metal,

| ? ? ? ﬁ” ‘f R ‘f ? :

\\\\\\\\\\\\\

ceramica, plastico v fibra de vidrio.

100x25x4 e

ALI K4 Mm

sxixsmyr 200 UM
00 185

Limas
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Lapiz de Diamante
Electrodepositado

Caracteristicas
+ Ergendmico y practico. Lse Maral

Beneficios

+ Afilade de dizntes de sierras, anzuelos, tijgras, fibra
davidrio, plastico v vidric.

+ |deal para plancs v dentados.

12x 180
/ y % :ﬂl Tmm um'

Afilador de Cuchillos

Liso hnual Caracteristicas

+ [isefio en dos partes.

+ El par d= ruedas da diamante de la ranura izguierda
(Grano gruesa-360) parmiten un afilade rapide.

+ El par de ruedas de diamante de la ranura derecha
{Grano finc-600] parmita un afilade fino.

Beneficios
+ Afilade da cuchilles, navajas, bisturies, cuttars, etc.

195x 58 x 48
ssuerresas U0

248 Lapiz / Afilador de Cuchillos






Informacioén Técnica

TRENZADO g TRENZADO DELGADO
&
) Proporciona un méaximao impacto : :
B para aplicaciones de trabajo el o et
pasado.

ONDULADOTIPO
ONDULADO CABECILLO
___/‘/_ D Alto rendimiente. Rinde 5022
/-/ ,_/J Proparciona un cepillade continus maéas gua el alambrado endulade
v mas fing. comun.
o

Calibre del Alambre

El calibra del alarnbra influye en &l acabado que se obtendra: cuando el alambre 23 mas grueso, el cepillado as
maéas basto v el arrangues as mayor; ¥ cuando el alambre es fine, 2l acabadeo rasulta suave,

Tipos de Cepillos

2

ONDULADO TRENZADO ENCAPSULADO
Es 2l mas flexibla para limpisza y Es mas agrasive v limpia con gran Espacial para fondeo de
aplicaciones ligeras da pulide, accién rapidez restos de soldadura, pintura y tubos.

de ramocién continua y controlada.  corrosion.

gy, 2

i 3 G i

o

TRENZADO CARA DELGADA PLASTIFICADO ANTICHISPA

|dzal para limpiar soldadura, 2n Alto rendimiento debido al reducido Espacialas para 2l cepillado
especial biseles dalgados, muy Otil an nivel da returas da alambres plastificades  continuo an lugares donde

la operacion da fondeo dela industria  comparados con los alambras sin sa reguligra gue 2n 2l procaso
petrolara Su accion da limpizza as recubrimiznte. Gran comodidad y de capillade no se ganeren
mucho mas agrasiva. saguridad evitando posiblas pinchazos. chispas.

Caracteristicas

- Estan fabricados con las maés altos estandares de calidad, su disefio v construccidn,
son especiales para use industrial.

- Utiles para la remocién de rebabas, limpizza y acabados.

MAGMVIA
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Esmeriladora
Angular

Esmeril
Recto

2 Mototool

Taladro

Miniesmeril
Alta Velocidad

Esmeril
de Banco

Taladro
de Banco

Méquinas
CNC

Barreno

» MR= Multi-Rosca: Se puede montar indistintamente en maquinas con gje estandar 15.9 mm-=11 H & milimétrica M14-2.
» ME= Multi-Eje: Con reducciones. Se pueden montar en ejes de diferentes diametros.

Evite presién excesiva cuando use el cepillo. iS6lo las puntas de los alambres hacen el trabajo!

La presion excesiva dobla los filamentos y causa friccion dando
comao resultado la ruptura de los filamentos v reduccion de la vida del S
cepillo. Se recomienda que en lugar de hacer una presich excesiva se :
trate lo siguiente:

Un cepillo con accion de corte superior (incremente el calibre del o g
alambre, use un filamento mas corto, use un tipo diferente de :
cepillo, ejemplo: tipo trenzado en vez de ondulado).

. < - . . KR 8 B S AR R
Velocidades mas altas (incremente las RPM sin exceder la velocidad R
maxima marcada en el cepillo). Incremente el diametro del cepillo. Presién correcta Presién incorrecta

tolatetotes

Velocidad Periférica

La velocidad periférica a la que gira un cepilloc depende de las RPM de la maquina y del didmetro del cepillo.
Trabajando con unavelocidad periférica adecuada, se obtendra mejor rendimiento de un cepillo, es decit, se conseguira
el arranque deseado con el minimo desgaste del cepillo. A una velocidad excesiva el filamento del cepillo no arranca,
mas bien se deforma y tiende a barrer la zona de trabajo_ Si la velocidad es insuficiente, el choque entre el filamento v
el material a cepillar es demasiado débil para que se consiga el arranque esperado.

Informacién Téchica
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Diametro Barreno Largo del Alambre Calibre del Alambre

1/8" 3z 172" 127 2" 13 0.004" 0100
5/32” 47 5/8" 1588 11/16” 18 0.006" 0152
13/64" 5 3/4" 191 34" 20 0.008" 0200
7/32" 55 7/8" 2o 7/8" 22 0.009" 0220
1/4” 64 1" 254 = 25 0.010" 0250
5/16" 2 27 508 1-1/8" 28 0.012" 0300
3/8" 10 1-3/16" 20 0.014" 0356
a 157 Espesor 1-1/4" 32 0.015" 0.370
5/8" 16 1-3/8" 25 0.016" 0406
3/4" 19 1-1/2" 28 0.020" 0508
7/8" 2z 1-5/8" a1 0.024" 0600
iz 25 1/4" 5 0.030" 0800
1-1/8" 28 5/16” 8
1-3/16 20 3/8”" 10
1-5/8" 40 12" =
21727 22 78" 222
2-3/4" 70
i,. 1%% Vastago
4-1/2" 115
4-3/4" 120
5" 125
6" 150 1/8” el
7 180 1/4" 64
8" 200 3/8" 95
12" 200

En epearacionas normalas, el material gue se remusva, como rebabas, mugre, escoria de soldadura y otros
residuos, sa desprenders del cepille con fuerza considerabla junte con los alambres que se rompan per fatiga.

El riesgo delesiones serias existe para sl operader y otras enla zona (pesiblameanta a 15 metros del capilla). Para
proteccion contra este peligre, antes de girar el cepille, durante la oparacian y hasta que 2l capillo s detenga,
operadares y otres en la zona deben usar GAFAS DE SEGURIDAD, junto con ROPA DE PROTECCION.

Cepillo de Alambre Rueda Abrasiva
El efacto que glercen las cardas de los capillos 23 un desgasta
proeducide por la multitud de pagusfias cuchilas gus van
desprandiznde las particulas de &xido, pintura, adhersncias
divarsas, etc.
A difarencia da las harramientas abrasivas, los cepillos ne ganeran
abrasian, es decir, no quaman la suparficie trabajada, si ne gue
arrancan las particulas pegadas a la basa sin dafiarla.
Lna ventaja afiadida da los cepillos de alambre 23 qua a diferencia
de los abrasivos sdlidos, estos se adaptan a superficies irregularas

gracias a la flexibilidad del alambre. Adlierentias Pl

particulas de &xido,

Eie
Otros Consejos

Al usar un capille de alambra de acaro inoxidable s avita la contaminacion 2n las piazas cepilladas gue pusadan sar da
acero inoxidable, aluminio v otros matariales de alta aleacion. Cuando estos se cepillan con cepillos da acare al carban,
guada un depdsite da carbén en el rmatarial 2l cual puade provocar corrosion.

-Siun capille d2 alambra de acero incxidable s2 ha usado en acare al carbén no deberd volvearsa a usar 2n acero
incxidable porque lo contaminaré.

- Para avitar que los cepillos dz alambre de acero inoxidable se contaminen, deban mantenarse alejados de areas 2n las
gue axistan particulas de acaro al carbén (por 2jample mesas de trabaje) gue pudieran astar 2n contacto con el cepila
da acare inoxidabla.

-Sisevaaalmacanar un cepille de alambre de acere inoxidabla despuss de usarle, es recormendable guardarle 2n una
bolsa da plastico para avitar contaminacian.

-5erecomianda dacapar la suparficie de acerc incxidablze cepillada con la selucién dz dcide nitrice al 10-20% daspugs dal
cepilade para asegurar su resistencia a la corrosién.

Loz cepillos con mange de madera son muy rasistentes al calor, por lo gue no se defarman al cepillar piezas calizntas.

2oz



Circulares -_ Kay @_:\)_@

Alambre Trenzado

Caracteristicas Beneficios
+ Fabricados con alambra dz alta resistencia a la + Excelentas para el trabajo pesade gue requisre un
ruptura. corte rapido y firme.
+ Trenzado homogéneso v apretado. + Remueven con rapidez restos de scldadura, pintura
Y COrrosion.
AT
%Lf" .; )
ﬂ,"“ ; ? 2o
5 \i o
» &
k> & o Esmariladora
:; | “ - Dismetro Partatil
L C w
Bameno i ‘_‘3__Esp%or
” o
i [l
ﬁy )
73 Largo del
; Alambre

MLAESTVILAL. Alto Rendimiento

0.015"
4-1/2° 0Fmm A o 2005 . »
wam o020r T 20 Je & 100 1 0
0.508 mm Lo b
MAGMWMA.
0.014" . .
4" DE=0 ] i lsﬂfr?l'n Zygm 20 000 975
R “ o dum 1575
mm
15:' D(.]i?ﬁl:m 26 1¥n21m 13-21:;?; 9000 i
nm F . 4 Lam
bl o AE 5 1578
CARA DELGADA (Industria Petrolera}
Iy 5 -
58 o a 95 I 000 o84
g MR 76 e 985
mm i o 2
. ' 56 i 11351{}}5 12 500 1585
zzgsmm ?6 Sil'l'lﬂ'l m‘
- . .
B womm g M 8 I8 14000 ,
& 0.508 mm . 0 B
- B W PR ww W
4 0.014° 1§5L'L&m-rn]-11ﬂ| 18 1%; rﬁm 2?3‘{,?,:. 12 500 _2“5
Womm 0B M4y 3 FEOIE , u%
& 0.020" g_ismjm S 115}"%"‘ 71;21'{“"': 8500 un
150mm  0508mm g o 24 1%;‘3” 13-2]#1 2878

CARA DELGADA {Industria Petrolera)

100 0.020° 5/8™ 30 4 1357 12500 B4
Tm 0508 mm E_gsmmj:‘lum ——_— &Emm 3 mm W 1 —2894

7 180mm &

tAR=rLlti-rosca (159 mm/5/8-11H = Estandar #14-2 = Milimétrico)
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menzado Doble Direccic’m 3, ";>

Caracteristicas Beneficios
+ Trenzado doble direccicn + Para coperacionas de alta demanda.

iZquisrda-deracha. + Ofrece mayor agrasividad que un
+ Fabricado con alambre de alta cepillo convencional

resistancia a la ruptura. + |d=al para trabajar orillas. L)

+ Eliminacion da cascarillas de i
soldadura v farja. AT
Partail

Debide asu
construccien las trenzas
abran menos por lo gusa
son ideales para trabajar
orillas.

Daoble Direccidn

4452 o . s
Sz 000 R 20 yr o % psw 1 uB

Alambre Trenza Doble 5@ ~4 @

=

Caracteristicas Beneficios

+ Doble hilera de trenzas, trenzado + Alto pader de remocian,
homogeneo y apretado. + Excelente para trabajo pesado.

+ Fabricado con alambra de alta + Rermueve con rapidez dxido
resistancia a la ruptura. cascarila, pintura y hule.

Esmaril de
Barca

Doble hilera
de trenzas

W Se recomienda girarlos

_ % de tizmpo en tiempo
A %m para rantener las puntas
AT afiladas.

6" ’ r 1-3116°
o O020° 78 wxz L LHE ps0 1 282

FRE=Multi-rosca (159 mm/5/8-11H = Estandar #14-2 = Miirnétrica)
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Tipo Cénico MAGMA.

Alambre Trenzado para Limpieza y Desbrozado

Dasbrozadora

{7 T 7000 1 284
38 mm

1Zmm

Sa debe montar 2n una
desbrozadorada 16 hp o mas.

Tipo Cénico MAEMA. . % -

Alambre Trenzado

Caracteristicas
+ [Diszfio conico similar al que adguizre un

Beneficios

+ Mayor rigidez.
capille tipo copa cuande gira.

+ Con barrane multi-rosca 5/8"-11 H / M14-2.

+ Limpieza mas rapida.

Alto Rendimiento

MR 13000 1

0.020° MR 30 15000 1 2850
0508 mm

M14-2 = Milimétrico)

Caracteristicas
+ Disefio conico aspeacial .

+ Fabricade con alambra de alta
rasistancia a la ruptura.

+ 32 trenzas de acero.

+ Disefiado para la eliminacion de
hierba de manzara facil v eficiznta.

Beneficios
+ Maximo podar dz arrangquea.

+ Mayor vida Util gue &l hile.
+ Ahorro de tiempo ya que no sa
tizna gua reemplazar al hilo.

Usos
+ Eliminacicn da hizrba en

superficias de concrato (banguetas,
calles y adoguinas).

+ Limpieza da suciadad en piso da
concrato.

+ Ramocién de gravilla en el

acotamianto de carrateras.

Esmariladara

+ Llega a lugares de dificil accasa.
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‘ oomm e ME O AZ0TE 60 12861

Acero al Carbon Latonado (Blister) g

4-1/2" ! 1/2" 718" : R
’ 115 mm Uggolram MR 13mm 22.2/3 mm 13000 1 989 Barreno Didmetro

Acero al Carbon Latonado (Cablecillo) Q

6" 0014 7/8" 316"
‘ 150 mm 035 mm MR 16 mm 135’{"1,2 7000 1 2851

KRE /{\.TOR Aceroal Carbon g

412" o012 . .
’ smm osonn MR U8 G, 1000 966

MAGMIA (ME)

CALIBRE LARGO
TIPO @  ALAMBRE BARRENO ESPESOR n amprp MAX.RPM

Acero al Carbén g

6" 0.014" " 1/8"

‘ 150 mm 0356 mm ME 22_72/38mm 1281,{]%, 6500 . 986
8" 0014 1 1-5/8"

200mm 0356 mm Bmm 4 r(]m 4800 981

KRE {1\ TOR /cero al carbon Latonado g

6" . . .
0.012 7 -
‘ 150 mm 0300 mm ME 22.2/38mm 1281r{1§n 6000 1 2864

Acero al Carbon g

‘ wonn SUZ, M JELSE s 1 oM

MAGMIA (5/8"a2")

Circulares i Nm
Alambre Ondulado
) Caracteristicas
@‘ (MR) o Estan fabricados c.:on los mas altos
estandares de calidad.

B S » Elalambre de acero latonado tiene
w m mayor resistencia a la fatiga.
oc ..
) lg'l > Beneficios

i * Por su flexibilidad proporcionan un
= “Bns” (ME) . "2c Prop
< cepillado continuo con excelentes
a' acabados.
w i ¢ Para limpieza de metal y cardado en
(=) MAGVIA (MR) “pedestal la industria del calzado.
CALIBRE LARGO -

wn TIPO @ ALAMBRE BARRENO ESPESOR  avpre MAX.RPM B  CLAVE
3 Alto Rendimiento €3 Espesor
—
a8
L
(&)

Largo delalambre

CLAVE

CALIBRE LARGO -
TIPO @ ALAMBRE BARRENO ESPESOR , avppe MAX.RPM &)  CLAVE
Acero al Carbon g
b Tip- Técnico
0.012" 2" 1 1-5/8" 3000 1 2821
300mm  0300mm  50.8mm 25mm 41mm El alambre de acero al carbon
EAW latonado ofrece mayor rendimiento
®

y acabado fino en superficies de

Acero al Carbon g aluminio, cobre y laton.

6" " " -1/8"
Csomm oo Y2258 L 6000 ,
gr  03%6mm 5/g" Bmm 5 4500 2896

200 mm 15.88 mm 41mm

MR=Multi-rosca (15.9 mm/5/8-11H = Estandar M14-2 = Milimétrico)
ME= Multigje (2" - 1-3/8" - 1-3/16" - 1" - 7/8" - 3/4" - 5/8 - 1/2")
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TpoCops . QO 0 @ 3

Claves

Caracteristicas Clave 8% 284

: 4 968 _

+ Fabricades con cazolatas de acerc - J Esmetitadora
de un calibre espacial para mayaor ‘:33"'* 2 &ﬁ
seguridad. e @ _ - n-r

Beneficios

+ El alambre tranzado properciona un 1&
méaxirmeo impacto para aplicacionas ‘# u
de trabajo pesado v para trabajos qua 256‘9\{8‘352842
requiaren un corte rapide v firmea. 2890 2843

+ Para rermover restos de seldadura,
pintura y corrosién.

+ Clave 2893 con alambra extra grueso :

: MAEMA. Aceroal Carbon
para cperacionas muy severas de
limpieza, s o G 95
Largo delatmbre i 0020' -
= 0508 mm 20 Ead 1565
. 014" i
- e L 1 1568
S % B W il
0.030° ;
0.800 mm 2 Zglrﬁm 2493
= 7 020" -3/16°
Diametro 1255'“‘ 0[.]5005 n{l,m 28 133':'“1“61 6500 m
Acero al Carbon
s. . " I
o L B w gL uw  am
4 2 22 7
100mm oo MR fm 850 49
s N0, Ao, 1.3/16" i
125 mm e 28 iu i 6500 oo
S, e 7
Acero al Carbion ()
014" -11H
Lo SE-u 2886
0014 i
37 _03%mm ﬁ 18 31y 12500 ﬂ
Bmm  0020° 5/8"-11H 20 mm 2598
- 0508 mm_ 159 mm-11H
0.020" %
oiggmm  Mi4-2 . 289
AT 00207 Dmi 58 7/8" 6500 288
120mm O0508mm Mid-2 22mm zug
- 5/8°-11H
n; 0020° BOmmili 5 Ly gsop Lot
MR 0508 mm M14-2 32 mm 2842

Tlpo Copa Y o S
Alambre Trenzado Doble Dlreccu)n @O " B \\)@

(izguierda-derecha)

Caracteristicas
+ Tranzade dobla direccién izguiarda-

deracha.

: + Fabricade con alambra de alta
Estriatiladora Dabido a su

construccién las trenzas
abran manos porlo qua
son idaales para trabajar

rasistencia a la ruptura.

Beneficios
« Para cperacienss ds alta damanda.

arilias + Ofrace mayor agresividad que un cepille
convancional.
+ |deal para trabajar crillas.
= 2 oo £y
65 mm D[.,SI?! n?m MR 18 20 mm 12500 1 1.101

tAR=rulti-rosca (159 mm/5/8-11H = Estandar M14-2 = Milimétrica)

g o TR Tk S e
Tipo Copa - Alambre Trenzado 0957



Teeet, @08 @
Alambre Ondulado § vl ' .1\

Caracteristicas Beneficios
+ Porsu fabricacién y disefio son muy + Excelentss paralograr acabades finos y
flexibles. ramaovear rababas ligaras.
+ Clave 2566 con guarda integrada. + Tienen accidn de remacidn continua y
controlada.

+ Los capillos cablzados son de alto

rendirmiznto.

Esmeriladara

Alto Rendimiento

. b S MR LHE gsw 1 .,

Cablecilio

3 z
B 0000x1 o . 13000 , 18
g & M 1315 8500 2566
100 mm 30 mm
Latonhado
Ty D B0 WA
3 020" U8 6500 1572
e i
Barreno
Largo del sambre
Diametro
Latonado
e MO0 WS
1-3116" 6500 2855
30 mm

tAR=hulti-rosca (159 mm/S/8-11H = Estandar M14-2 = Milimatrico)
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Al
i

Encapsulados

Caracteristicas
+ El recubrimizgnte de caucho

protege la exidacian del
alarmbre.

+ Control total sobra la suparficia
a capillar.

Trenzado

:1 h '- _|'\~__

Beneficios
Especial para fondeo de tubos.

+

+

Para la industria patrolara.
+ Paralimpiaza de cuerdas da tuberia industrial.
+ [Decapado dz alambrén.

Especial para trabaje de ambiantas marinos.

+

Mayor rendimiznte qua el cepille estandar.

Ondulado

L=

Esmariladora
Prrtatil

Acero Encapsulado
T 133000 1 294
Hsme OO0 .. 15000 6 2943
7> 0.030° 2ZAmm 285
Womm a0 mn 8500 —
0.020 10 2044
0508 mm

Plastificados MAEMA. .

Alambre Trenzado

Caracteristicas
+ Fabricados con latén antichispa.

+ Alarmmbra da acero racubiarto de

plastico especial.

Al
i

P g -
:I i q{r

Beneficios
+ Alto randimignto debido al reducido nivel de roturas de los alarmbras

plastiicados comparades con los alarmbras sin recubrimiznto.

+ Prasanta gran cemodidad vy seguridad evitando posiblas pinchazos.

B L zqi Esmariladeara
MAGMA
Acero al Carbén Tipo Copa
- _
- L B iy 15000 562
& mm ’
200 i 2 %imm 5300 1564
Acero al Carbon Tigo Circular ()

US5mm 0508 mm

Encapsulados / Plastificados
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Laton Ky

Caracteristicas
+ Fabricados con alambre de latén.

Beneficios
) + Especialas para 2l cepillado donda se requizre
Esmeriladara ;
que no sa genaren chispas.
+ Mavar saguridad para trabajar 2n la industria

petrolera.

2-916" .
65 mm 0&951 Em

MR 18 34 45000 1 1569

20 mm

Tipo Circular

& ]
100 mm u[.]it?ﬁllfm

Brochas con Vastago ay _;

MAEGMA

Caracteristicas

MR 20 1 ;5000 1 454

Beneficios

+ Fabricadas con tecnelagia espacial Glsogs

para alta velocidad
+ Wastago de 1/4".

Acerg al carbon

Clave 990

* Excelenta para limpieza an lugares de dificil accasc.

+  Paratrabajos de precisicn.

+  Caorte en angule

Clave 971

+ Con filamantos da 0 008" para acabados finos.

+  Paralimpiar v rebabear areas de dificil accese.

+  Excelentas para trabajar en interior de agujeros, roscas, etc.

AT Mool

Clave 988

Tipo Brocha (Latonados)
uz-

. JO08 - on000

12 mm

2mm " 00148”12000

0.356 mm

10 988 3/4

Latonado

13 mm -
e S0 26000 25

1 0015 22000

Spm  038imm

25 mmn
10 990 1-3/18°

JEISEE

Alambre de Latén - Con Vastago - Ondulado



Trenzados con Vastago . - ai\_

- 'T‘..":f‘ﬁt T

Caracteristicas Beneficios

+ Fabricadas con tecnolegia especial + Excelentes para limpieza de tubzrias y lugares de dificil
para alta velocidad accaso.

+ Vastago de 1/4". Clava 983

+ Para trabajos dz cepilade d= alta pracision.
+ Eliminacién de imparfaccionas suparficialas.

Largo del
- alamb o 5o
S ) + Acceso mas facil a zonas estrechas.
Clave 987:
VEtado Diametro + Para limpiar meldas de plastico, caucho, rastos da

hule, axide v carbén.

Clave 987 .

Metotce|

Clave 983
Acero al carbdn
10 mm 0.055?61:m i z51' 4500 10 953
- - mm
_z;":.,,_ a9 22000 1 97
0.014 2883
e B R ' app00 10
#mm 00207 25imm 25
0.508 mim
Latonado
54~ 0009° g I 20000 10 282 Clave 2822
19mm 0350mm 25mm

Clave 983: Al usarse hasta 4 500 RPM 2l cepille s2 mantizneg
perfactamente  alineade al wvastage, a mayor velocidad
comanzara a inclinarsa

e

Con Véstago - Trenzado
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Circulares con'Va

Caracteristicas Beneficios
+ Fabricades con acero al carbén de + Excelantes para limpieza de uniones de
alta resistencia a la fractura. soldadura y cardado da hule.

+ Vastago de 1/4".

MAGBWVIA
Alto Rendimiento
. 0.015°
stz m:m“ 0Z7 mm 20 15000 1 ﬂh »
e 9. »
Trenzado

3 .
75mm e 18 25000 5 995

Ondulado
o 2
1
z St 0000 10 2
50 mm Q050 19454
2-314"  op30° 994
Fomm 0500mm

Latonados con Véstago @ .(f

Caracteristicas
+ Parfactamantz balanceados para

Beneficios

. ) + Excelentes para trabajos de limpieza en &l taller v 2n
méxima seguridad.

el hogar.
+ Vastago de 1/4"

+ Clave 2838 Especial para la renovacicon dea llantas.

Taladro

Clrcular
Fa 20 288
50 mm F I
— n%%n 4500 1 2862
75 mm 2863
Tipo Copa
& .
simm 001 450 1 24
¥ 2860
7S mm

262 Con Vastago



Cepillo con Radio ->:<- @
Para Limpieza Externa de Cuerpos Cilindricos § :‘ =2 8

BRU SH Caracteristicas
e X BRUSH con forma aspacial
para limpieza aextarna de
atctael cuarpos cilindricos.
Beneficios
+ Ofrece un alte rendimisnto
an la ramaocién da dxide,
suciedad, incrustaciones,
pintura, barniz, 2n cualguiar
tipo de cuserpo cllindrico como

tubes, barras y celumnas.

1-5/8° 273 o1 8 pspn 1 ges

40 mm B0 mm 0.30 mm 95 mm

Cepillos Miniatura %::, - -{/

Caracteristicas Beneficios
+ Para limpieza, rebabao v pulide de pegusafias =5

+ Para mototool.
+ Wastago da 1/8". suparficies o piazas de trabajo.

+ Excelantas para acabades de meldes v

trabajos de pracision.

Meomtce|

Tipo Brocha Redondo ‘

Clave 2381 ‘ Clave 2383
Acern al Carbdn
13/64° 5000
Tipo Copa ;;;T 0.004 18" -
Clave 2382 Swn  030mm  Z3mm 15000 5 232
34" 12 000 2383

Rodillo

¥ 2‘ N @ _@ 15 mm

Caracteristicas Beneficios

+ Para trabajar 2n satinadora/ + Acabade rdstico 2n madera.
Lijacksra esmeriladera de velocidad + Matiza y estructura cualquisr
. variable. suparficie.

T —
Wonm 0w ien owm 000 1 240

T

Cepillos / Rodillo
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A\ ] 'Ral
A

N L;‘A.II- =3

Caracteristicas
« Cilindricos.

+ Alarmbre revastido de microabrasivos,
poliarida y acera.

Beneficios
+ Para intariores, limpieza da tuberias, agujaros v

ronas da dificil acceso.
Gran flaxibilidad de los filamantos.

ARG -

+ Los filameantos tignen un efacto sobre los lados,
L
lo qua parmite redondear filos en hoyos.
5 105 b L g
12~ 200 : :
A 1 ' v
: < A i
1 1 Y
1 1 1
o 25 : : .
2-1/2" 63 D
4" 100 i
i
Usea fanual i
Usa tanual
Talad t da Bancs 'IIII .If,..
/ User fanual
Microabrasivo Poliamida Filamentosde Acero
Ciflll:_’e 0.30 Crido de Aluminic 600 Calibre 010 Calibre 0.10
u.- L] r Ll
s2mm 800 2206 LY il W DA o 1%
‘5-;‘52 1000 2207 Calibre 0.70 g 0mm sioen 10 ET
ﬁ ) ) — v & 127 g pm 6 mm
S Zm ponm 10 1000 2208 Gmm_10mm_300mm Calibre 015
iM-' —_— Calibre 0.25 38" 2108
sAmm 1000 2209 318" & "0 20 10mm
S B 10mm 100mm 300mm 58 4 1 0 719
02mm 2000 29 Calibre 0.30 15mm 100mm 300 mm
Calibre 0.60 Carburg de Silicie 120 :I.?:m & . 2204 1;" :m 2200
1.’6!!' 2220 zjqe Wi Simn w —
o T o
13 mm 2-1!2. 5' 10 2 000
5/3" ESmm 125 mm R
5 227
3y
19 mm 2%
264 Manuales para Interiores



Manuales

Caracteristicas Beneficios
+ Mangos ergondmicos para + Excelantas paralimpieza a
majer manipulacién. mano da superficias.

+ Mo sa dasprendan alambres.

Minicepillo con Mango
de Madera

Usca danual

Acero al Carbbn
L ¥ 7 '
197 x 11 mm gagzufm &2 % sy
i 3x7 0006" WX 35 1586
197x 1l mm 0152 rm 13 mm

Mango de Plastico

Acero Latonado
0.012" 1%
1 0.300 mm 25mm 24 2880
Cepillo de Soldador

Manuales

Acero al Carbdn
axte o L. o2 W
X Agero 2l Carbién
\ 5
0.014*
N axie oo Lo 12 2069
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Circulares > [] O Ky

Alambre Trenzado

Caracteristicas Beneficios

+ Fabricados con alambre da acare + Excelentes para &l trabajo pesado qua
inoxidable serie 302 de alta raquiara un corte rapido v firme.
resistencia a la ruptura. + Remueven con rapidez restos de

+ Trenzado homogeneo y apretado. soldadura, pintura y corrosién.

Esmariladara

MAEMWA. Alto Rendimiento
ME = lsu;rﬁm z;",ﬁ:,, 12000 1 2%06. »
0.014" )
4 0.356 mn L lgigm 2?2 18" 20600 gi
- mm
- - , 1
&t _ u B 5000 6719
m " mm i " et
-3 - " =
& 5 z
Wem g MR 1B G D 14000 2865
= 0.508 mm - = 13 B
15: mm ggam&ﬁ o 1¥n21m Hmm 9000 2866
Cara Delgada
7
000" EE-u % R s BX
. 6 L o000 2039

tAR=rulti-rosca (159 mm/S/8-11H = Estandar #i14-2 = Milimétrica)

Circulares - Alambre Trenzado



Circular MAGBMA. 7. %40
Alambre Trenzado Doble Direcciéon -
lzquierda - Derecha

Caracteristicas Beneficios

+ Tranzade doble direccién izquiarda- + Para operacionss de alta demanda.
derecha. + Ofrece mayeor agresividad gue un

+ Fabricade con alambre de alta capilo convancional.

resistancia a la ruptura.

Debide a su construccién las
trenzas abran menos por lo
gue son ideales para traba)jar
arillas.

9

Esmariladara

Doble Direccidn

S0 M w0 Y8 psmo 1 um
Cénico MAGMA | .. o - _{/
Alambre Ondulado § :‘ G h E:
Caracteristicas Beneficios

+ [Diszfio conico similar al gue adguigra un « Mayor rigidez

cepilo tipe copa cuanda gira.
+ Con barreno multi-rosca 5/8°-11 H / M14-2.

+ Limpieza mas rapida.
+ Llzga a lugares de dificil acceso.

Esmariladara

Alto Rendimiento

a2 MR IS g 1 202

tAR=Multi-rosca (159 mm/5/8-11H = Estandar  #14-2 = Milimatrica)
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Circular £

Alambre Ondulado
Caracteristicas -J,n, ;
+ Fabricados con alambra de acaro
incxidabla serig 302 de alta resistancia e
ala ruptura.
+ Estén fabricados con los mas altos
astandaras d= calidad.
Beneficios MAEMWLA. Alto Rendimiento
+ Por su flexibilidad proporcionan un
cepillade continuo con excelantas -
. 3 I 500 :
tacab.ados, para limpisza de acaro B0 oo ?_5,,,,“. . 4.
inoxidable. 7 Hedhn 1;3{1% 4500 2915 . »
+ Remocién continua y controlada. 200 mm
412" 7ig"
Usmm oo MR Zmm 13000 1 2846
6" 0300 mm I 6500 2845
= 150 mm Z3mm
- = f/F -~
Tipo Copa MAGMA. — 57 =)= -
Alambre Trenzado Doble Direccidn ——
lzquierda - Derecha
Caracteristicas Beneficios
+ Tranzado doble direccicn izguierda-deracha. + Para operaciones de alta demanda.
+ Fabricado con alambre de alta resistencia a la + Ofraca mayor agresividad gue un
ruptura. cepille convencional
+ |dzal para trabajar orillas.
%ﬂ_ D"-‘bl__"‘f Dirazcci én
Esmatiladara
z_uz' '] L]
Ghom  Oican MR 8 3 pso 1 Hw
Largodel dambre
) B
Debido a su construccién las trenzas abran s' R o
manaes per lo gque son ideales para trabajar R
orillas. N
.
tAR=rulti-rosca (159 mm/5/8-11H = Estandar #14-2 = Milimétrica) -
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Tipo Copa

—=-@(
Alambre Trenzado

Caracteristicas
+ Fabricados con alambra de acero

inoxidable serie 302 da alta resistancia
ala ruptura.
+ Trenzade homogeneo v apratado.

Beneficios
+ Excelentes para el trabajo pasade que

requigre un corte rapide v firma.
+ Ramuavan con rapidez restos de
scldadura, pintura y corrosian.

- 2 ¥ osim L 12500 W
Esmetiladarm 75 mm 0.020° MR 20 Z%lf'ﬁ;‘ 1 1“7
% A% 9000 969

mum Q00 M 8 A% w00 1 285

Tipo Copa MAEMA. _  /_
Alambre Ondulado

Caracteristicas
+ Fabricados con alambra de acero

incxidabla serie 302 da alta resistencia
ala ruptura.

+ Estan fabricados con los méas altes
astandaras de calidad.

0!

Al
o

-4"//\
:1 =

Beneficios
+ Porsu flaxibilidad proporcionan un

cepillado continuo con axcalantas
acabados, para limpigza de acaro
noxidabla.

+ Ramocion continua vy controlada.

Esmatiladara
Alto Rendimiento
¥ 34"
75 mm 0012 i 13600 2008 . ,
Y 0.300 mm .
" 100 mm zz?z";smm 8500 208 . »
Alambre Ondulado
5" unégulz' 1-1/8° Ll
S MR ' 8000 i ===
125mmn 0.020" 28 mm 1573
0508 mm

R = Multi-rosca (159 mm/5/8-11H= Estandar t14-2= Milimatrico)
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Circular con Vastago — s~ -
MAEMA

Caracteristicas Beneficios
+ Fabricade con acero inoxidable sarie + Excelante para limpieza de lugaras de
302.

dificil accase como varticas, cuardas
intarnas o axtarnas.

Alto Rendimlento

Y 5 : s
. 100 mm Eﬁ?}%'lnm 514"'.,4-.,.. 15000 1 297 »

sam 0pr e 25000 1649 B
9.3j4= 0300mm  EAmm 0 10 E
. 70
Tipo Brocha - ..
Alambre Ondulado
Caracteristicas Beneficios
E ;Zt;ricado con acera inoxidable serie + Excelente para trabajo en interiores dondea se requizre alta

flexibilidad.
+ Limpieza rapida v pracisa.
+ No contamina el acaro incxidable.

fototool

MAGWVIA

i 0.008"
Bmn _0200mm —— lls'ﬁ;‘ un
dan e il B0 10 B oy Uk 173
- J 20 000 25

112 010" 1 030Cmm  64mm

#nm 0B 15000 w0 s
1-3416" 1n

Clave 1189 Clave 1171 30

Unitrenza MAGMIA. .

Caracteristicas

+ Fabricade con acere inoxidable serie 302, '

+ Concapuchén en la basa dal cepille para 7
avitar contaminacién. "

Mototool
Beneficios
+ Pracisos.

+ Especiales para trabajos an intaricras.
+ Resistentes al desgaste.

38 powr AW 1" 20000 10 982
Hasta 4 500 RPM l capille se mantiena 1omm  036mm B4 & mm

parfactamante alineado al vastage, a
mavyar velocidad comenzara a inclinarsa.
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Cepillo Soldador 5P

Caracteristicas
+ Fabricade con acaro inoxidabla seriz 302

+ Mango de madera. -

LR [T
AT
Beneficios Lt

+ Excelents para limpieza suparficial dz dxideo, iR
restos de seldadura, en cualguisr suparficia da
acaro inexidable sin contaminarlo.
Alto Rendimiento

4x16 n%gﬁln"‘m 251mm R 970

. . X L T
Minicepillo ) 1R amn B
Con Mango de Madera

Caracteristicas
+ Fabricado con acaro inoxidable sariz 302

+ Mango de madera.

7 P T
vl Beneficios
Uso thanual + Ergonomicos.
+ Sz adaptan a piezas con forma caprichosa.
+ Paralimpizza da pizzas paguafas de acaro
Acera Inoxidable incxidable.
3x7 912203; 1¥n21m 3 1587 + Excelentes para la industria quimica v alimeanticia.
Minicepillo — B
Con Mango de Plastico
Caracteristicas
+ Mango de plastico. )
+ Fabricade con acero inoxidable calibre 0067 p f“ I| s
+ MNe contamina el acare inexidabla,
Usex panual
Beneficios
+ Paralimpizza de piazas pagusafias da acero incxidable, JUR—
aluminie, bronce, latén, asi comae lugares da dificil 7-1/8" x 12"
—— 3x7 125512 mn 3 1588

+ Para eliminar manchas de decoloracion.
+ Excalentz aplicacian en la industria alimanticia.

Forma en “V” — sz 2

Caracteristicas
+ Mango de madsra.

+ Excelente sujecién entre filamantos v

W Uso Manual rmange da madera.

Beneficios
+ Laforma an V" d= los alarmbras lo

hace id=al para limpiar partas dificilas
Acero Inoxidable

3xis 005.6061:“1 251mm 2 M

yvartices.

+ Excelantas para remaovar hallin,
pintura vigja, manchas v para limpiar
partes de aluminio v de matales no
ferrosos.
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Alambre Ondulado .

Con Mango de Plastico

Caracteristicas Beneficios
+ Mango de plastico, + Paralimpizza de equipos de acaro
incxidabla.

+ Mo contamina.

Usa danual
Acero Inoxidable
10-5/8°x 58" 24
27015 mm 5%
Blanco / Grado Alimenticio _ . 2.
Caracteristicas Beneficios
+ Mange de plastico. + Se pueade trabajar soldadura de argan en caliente
+ Fabricade con acero inoxidable serie 302, sin que se desprendan los filamentos o se derrita
2l plastico.
+ Limpia manchas de hellin v coloracién por
soldadura.
+ Cero contaminacién garantizada.
Usa thanual + Especial para la industria alimenticia.

W

1-3/4"x 304 2 592
285x 20 mn z 94T

Para saber si un capille asté fabricado con acaro inoxidabla, tradicionalmanta s2 ha realizado la prusba dal
iman, pero con las cepilles modarnas, esa prusba yva no es véalida.

En el proceso de trafilade v durante la fabricacian dal cepille, el alambre inoxidabla sufre un "endurecimisnto
por trabajo” v sa vuslva magnatico en ciarta madida, por lo gque un iman ne es una prusba conflable.

La mejar prusha paraverificar 2l alambre incxidable serie 302, es sumargirle 2n una selucién de acide nitrice al
10% la cual lo disclvera si se trata dz acero al carbén paro no lo afectaré si es incxidabla.

LIna segunda pruszba as usar sulfate da cobre, el cual ccasiona que el alambre de acero al carbén sa vualva
color cafg, aungus no tizne reaccion con el alambre incxidabla.
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Informacion Técnica

|‘_T_’|T D= Didmetro
- = N\ S§= Vastago
§ - § ? T= Grosor

» Deshasta pasado

Para limas ' Para brocas
rotativas r

Reducir la velocidad dz la fresa en case de emplao estatico o avallanado 2n que todos los dizntes estén an contacto
simultaneo con la pigza.

Emplear mordazas (chucks) de montaje concantricas v exantas de golpas o desaquilibrios gue provocan el desgaste
pramaturo da la herramiznta.

En rateriales de baja conductividad termica talas come el acero inoxidable, 2l titanio v sus alzacionas, reducir la
velocidad de giro para evitar el deteriore premature de la lima.

Prastar atencion y avitar la coloracion azulada del vastago y cabeza de corte que podria ocasionar ruptura o deseldade
del vastage.

En cortas ligeros tales como rababeo, biselado, ste. es aconsejabla incremeantar la velocidad da giro hasta como
méaximeo el deble de la recomeandada, sin excedar las RPM maximas.

En rmateriales muy pastosos es recomendabla la aplicacion de lubricantes tales come grasa, yeso o similares a fin da
facilitar la salida de virutas.

Doble Filo (Doble Corte o D/C)

Parmite que la fresa remusva el material con mayor rapidez.

El dentade cruzade carateristico de este filo, minimiza la vibracién de la lima y 2n la mayaoria de los
rmaterialas raduce las virutas a un tarmafio granular, evitando asilas rebabas largas v filesas que san
comunas en aeste tipo de oparacionas.

La reduccian del tamafio de las virutas también ayuda a evitar que la fresa se "tape”

Otra ventaja dal doble filo, 25 qua el contral de lalima se mejora, va que los filos cruzados tiendzn a
reducir la fuarza axial gue produce 2l filo principal.

El deble filo deja un acabadeo ligeramanta meanes fine gue &l file sancille (corte estandar) paro
compensa ampliamente esta caracteristica con el incramanto an preductividad qua s logra por su
mayar capacidad de remocidn.

Filo para Aluminio (Corte de Aluminio o A/C)

Su caracteristica principal es un mayar espacio entra los dientes: mizntras que en una fresa de doble filo
can didmeatre de 12.7 mm (1/27) hay 25 dientes, 2n una fresa con file para aluminic dal mismo tamafio,
hay sélo 8 "dientes”.

La ventaja principal del file para aluminic, es que la fresa no se tapa al trabajar matariales suaves tales
come aluminio, cobrae, bronce, plastico v hula.

Filo para Inoxidable INOX CUT

Su afilade espacial garantiza la menor gensracién de calor v capacidad de evacuacian de virutas. El
acero inoxidable se calantard menos y sa reduciran los retrabajes. jCero Contaminacidén Garantizado!

Informacion Técnica



Velocidades de Operacion Recomendadas

+« lLosrangos de velocidad que se muestran son solo una guia. Para hacer una correcta determinacion
se deberan desarrollar algunas pruebas.

. En general para materiales duros se buscara usar velocidades bajas, mientras que para materiales
suaves se buscara usar velocidades altas.

s-lz'ﬁgn 40 000 - 60 000 40 000 - 60 000 15000 40000 - 60 000
sh’,?nTm 30 000- 45000 30 000- 45 000 15 000 30 000- 45000
sSmn 20 000 - 30 000 20 000 - 30 000 15 000 20 000 - 30 000
o 15 000 - 22 500 15 000 - 22 500 15 000 15 000 - 22 500
e 12 000 - 18 000 12 000 - 18 000 15000 12 000 - 18 000
e 9000-10000 9000 - 10 000 15000 9 000 - 10 000

Permita a la fresa hacer el trabajo. Aplicar presion excesiva puede provocar la
reduccion de las RPM de la herramienta lo que genera:

. Reduccién en el rendimiento de corte.

. Reduccién en la vida de la fresa.

¢+  Reduccidn del acabado de la superficie trabajada.

. Dafio en el equipo.

. Incrementa las vibraciones sensibles por el operador.

. Ruptura o despostillamiento.

Seleccione la fresa optima en funcién de la forma y el diametro:
. Es importante recordar que sélo el 50% de la fresa debera estar en contacto
con la pieza a trabajar.

Nunca exceda el numero maxime de RPM. Para un rendimiento dptimo refiérase
a la tabla de velocidades de operacidn, donde podra consultar las velocidades
recomendadas de uso.

Recomendaciones

recomienda:

+«  (lue todas las fresas se usen con collar de apriete (collet).

+  Colocar el vastago de la lima totalmente hasta tocar el fondo del collar de apriete
y después sacarlo aproximadamente unos 3 mm (1/87) Esto permitira al collar de
apriete sostener correctamente la fresa en posicién.

« Verlficar que la fresa esté correctamente asegurada antes de enceder la maquina.

. Cualguier extension que se considere necesaria requetrira recalcular las maximas
RPM. La regla del pulgar es reducir la velocidad hasta un 50% por cada 2.5 cm de
longitud de vastago.

Vibraciones excesivas o falta de control pueden ser provocadas por:
. Maltrato

. Uso de la combinacion incorrecta entre fresa y equipo.

. Mantenimiento inadecuado.

. Seleccion incorrecta de la forma, diametro o tipo de la fresa.

. Falta de capacitacion de los usuarios.
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Formasy Lineas de las Limas

CILINDRICA SIN
CORTE FRONTAL

CILUNDRICA CON
CORTE FRONTAL
CILINDRICA
PUNTA REDONDA

ESFERICA

ARBOL PUNTA
REDONDA

ARBCLEN
PUNTA

CONICA DE 142
PUNTA REDONDA

S as de las Limas

i




Doble Corte -
Cilindrica sin corte frontal
¢ o
_ SA43 gFmm  Bmm yg 40000-60000 9%
- . 32
s .-,i{" Whn " 3000-45000 2
ST e
— | A SA-1 100
e ’J" 13{';';.. & 20000-30000 m
SA-5 o b 15 000 - 22 500 102
Cllingrica con corte frontal
—mm+B 83 Y& 3 U4 20000-30000 T
Gilindrica punta redonda
sc42  sfom WS - 40000-60000 10
SC-51 i T A 60,000 104
—m» SC SC-1 (Ll 30000 - 45 000 105
sc-3  GyE o 3 M 56000-30000 106
. 15000 - 22 500 107
Esférica _
sD- e i 30000 - 45 000 1o
—® D 3 g8 6 U4 90000-30000 12
D5 e OO 15.000- 22500 m
Ovalaa
5t (Y% sy dlom  30000-45000 15
= N Y 60000 1
3 A % M 30000 116
Arbol purita redonda
SF-51 & M UE 30000-45000 1
SF-4 JE 8 30000 - 45 000 13
F SE-3 y!' 3[4 i
S55mm  Blmm 6.4 mm 20000 - 30 000 s
S5 Mim st 15000 - 22 500 120
Arbol en Punta
$G-44 e 2, YS  aooo-60000 1
—> G 5G-1 & gE o E 30000-45000 13
SG-5 dﬂ.,.. LI M 15000-22500 )
Flama / Liama
RN, L 5] 30 000 - 45 000 1
—mu» H SHS e LA u& 15000-22500 136
SH-6 L3 20000 15
Cbnica de 14° punta redonda
sa2em  GYEL O M2 U8 40000- 60000 I
R - 30,000 - 45 000 5
— [i . 17 000 - 38 000 130
SL-4 ugz Lyg U o009 22500 "
i Hmm 6.4 mm
Y 12000 - 18 000 %
ST 1.:. gz 9.000- 10 000 o
Cénica de 14® punta i
sz Y5 U8 M8 soom 5
= M 1 5!{4 12143,;, JE 30000- 45000 139
sty M, I8 J& 1500022500 125

= @0

Caracteristicas

+ Afiladas con ruada dz diamanta.

+ 10 formas diferantes.

+ Doble corte.
+ Clave 1790 incluye claves: 107,
122, 120 124125

Beneficios
+ Aumanta el control y reduce las virutas.

+ Armplia aplicaciéon en oparacionas da

dasbastz pasado de soldadura, acaro,

plastico, fundicién v acere inoxidabla.

+ Larga duracidn y aharro.

Mol

17%0

Incluyea claves: 107, 122,
120, 124 125
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N . . v g
S\,\TQ;?—'J\*\\\; Recubrimiento de Titanio . 57 O =

—oe oo
Midxima remesidn

Caracteristicas '___% g**

+ Fabricadas con carbure de tungstena con
nanorecubrimients de titanic.

s

el

+ Dureza del recubrimients supericr 4 3,300 ¢Nindrica Punta Redonda

g 34"
I\—:‘:;’ de /4 | — ] c 53 Dilmm 19.imm 22500 1 H
+ Vastago de 4 % i
g 5 M b 5
o Loocesis Arbol Punta Redonda
i " r
Beneficios — S SF-5 i 22500 1 %
+ Excelente resistencia al desgaste. Arbol en Punta
. . . R > T
Mejores.prop|.edades anti-friccian. — e G 5G-5 ﬂlj_m E}m 22500 i 92
+ Mayor vida Otil por el menar desgaste Conicae14% Punts Redonda
de los dientes. e | 5l dﬁ“ 151' 22500 1 5
INOX CUT () ).+3 N
Caracteristicas
+ Fabricadas con carbura de tungstena
s e sinterizade de alta calidad y durabilidad.
+ Disefiadas especialmente para aplicaciones
. de desbaste de acero inexidable.
+ Yastago del/4".
Cllindrica sin Corte Frontal + Geometria de corte especial [NOX,
= A 85 fm  ximm 22500 5 B Beneficios
Cilindrica Punta Redonda + Excelente resistencia al desgaste.
—E@ C SC-3 9¥=1-|1 msﬂm 22 500 L] 86 + Mejores propiedades anti-friccion.
Arbol Punta Redonda + Reduce el desgaste de los dientes y la
) T . .
—Eme [ SF-5 ,ﬂf.',. . 22500 5 8 acumulacicn de caler cuande se trabaja en
Arbol en Punta acerc inoxidable.
T
—m G ses M2 L 22500 5 8
Conlca de 14° Punta Redonda
L 1_ sl
- LS4 o W5 2w s

]
Doble Corte- =’ O wa,

Caracteristicas

+ Disponibles en doble corte y corte de Cllindrica Punta Plana
metales no ferrosos. SA-1 4 58" 30000 2216
— | 15 e
» Vastago de 1/4". A SA-§ 13;'-" ;-m 2500 1 m
R Loimm  24mm
. DOD: S Cilindrica Punta Redonda
eneficios $C-4 § 30000 21
+ Para trabajos ligeros. —=» T o5 e 151|1:m u
« Buenarelacién precio-rendimienta. & i M Loty m
+ Para desbaste de acero, plastice. L - T
—mm» F S5 (MEL L s w ozm
Flama / Llama
—m G s MR L 2sm 0 2
Cénica de 142 Punta Redonda
- B-
H SH-1 : - i%fmm 30000 10 20
- SH-5 HE L 2 500 28
Conkca de 14° Punta Redonda
—mm L 51-4 LS 22500 10 28
~ 1 Cdnica de 14® Punta
7

- M o5 M w250 10

as Hotativas



Caracteristicas

+ Afiladas con ruadas da diamante.

Vastago Largo-Doble Corte ¢ ~. O .

o Vastago de 150 mm (6”) de largoy 6.4 _— )
mm de didmetro. heranool
+ Perfectameante scldadas y balanceadas. ?—ﬂ
Beneficios '
+ Excelentes para dashastar lugaras de
dificil accesa.
+ Para operacicneas de desbasta pasado.
+ lLarga duracién y aharra. Cllindrica sin Corte Frontal
+ Amplia aplicacién en fundicién y acara —EA A SA5 L6 lzl.ﬁ;n zﬁimm 15400 1 50
inoxidable. Cilindrica Purta Redonda
—mw € 3 16 S, Gh, 1000 1
Estérica
—® D 5 b M 15000 1 M
Ovalada
—u@ E SE5 L6 M8 e 15000 1 1B
Arbol Punta Redonda
- 1'
— SF-5 L6 dﬁlm 254 mm 15 000 1 152
3 38" 34
Sk-3 9.5’ll|1 ﬂ;mm 1
Aluminio / No Ferrosos - /7 . (- P ————
Caracteristicas
+ Mayor espacio entre disntes, afiladas con
ruedas de diamanta.
e e Vastago de 1/4”.
+ Corte ancho.
Beneficios
+ Especialzes para 2l desbaste de aluminio v
metales no farroses como &l cobre, brance
v latan.
+ Mo sa tapan.
Cilindrica con Corte Frontal
‘B B3 Y8 4 2000030000 5 g
w5 M L, smam 1w
Cilindrica Punta Redonda
= N+ scs MR L 1500022500 1
Arbol Punta Redonda
—m» [ SF-5 iﬂzm 58 mm 15000-22500 5
Conica de 14® Punta Redonda
— I SL-4 ﬁﬁ;ﬂ 1;3,;13 15000-22500 1 138
Arbol Punta Redonda
—m» F S5 (M2 L 150002500 10 20
Conica de 142 Punta Redonda
—m L SL4 i, LU 1500022500 10 286
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Router i e ¥

Radial

et

Caracteristicas
+ Disefio exclusive de dngulo invartido.

Beneficios
+ Capazde centrar la lima vy guiarla para gue

trabaje en las orillas dz las piezas con un
complate control durants la oparacion.

+ Espacial para eliminar la rebaba de las
orillas y craar un radic suave sin lastimar la
superficia va trabajada.

+ |dzal para crazar chaflanas intarnos o
externos de piezas ya trabajadas.

Caracteristicas

+ Fabricadas con carbure de alta calidad.
+ Vastago de 1/4”".

Beneficios

+ Realizan canales y surcos.

+ Llegan alugares da dificil acceso.

+ Dasbastan de forma facil v rapida.

SC-ACERO

F—

Metortool
/2 16"
127 mm 21£ mm L b
r 4
HaAmm  gimm 15000 1

1 752"
Ximm ol 15000

H.\\- J

E

Rautar

Carburo de Tu ngsteno_

14" x1"
GAx2Amm 4288

Caracteristicas
+ Fabricados con carbure de tungstene.
+ Farma de diamanta de los digntas.

Beneficios
+ Especial para maguinado de matarialas da

fibra reforzada v plasticos.

+ Remacion constante v controlada.

+ Raducen la prasicn da corte pravinizndo 2l
dafic dal material.

Radial / Tipo 1 / Router



Brocas Multiusos () D

Caracteristicas Beneficios
+ Alto rendimisnto. + Perforan madera, acaro, concrate y plastico.
+ Cuenta con una placa de carburo gue parmite perfarar + |deales para perforar varios materiales al misme tiempeo.
materiales duros. + Parforan materiales hasta de 30 mm da aspasor.
+ El afilador garantiza el deslizamiante y evacuacion da las

virutas.

El corte en forma de "5" aumeanta la evacuacién de las

+

virutas y disminuye 2l calentamiznte.
+ Su disefio parmite limitar 2l desgasta con los materialas.

Pruebas de Evacuacién de Viruta

taladia

EEEERE

{tras 2 -
broces 7““-— "

Realizades en taladro medo rotacion

3000 RPM. .
Longitud
Unawvaz gua la broca pierda filo, s2 !”zﬁ;. 450 1853
puade afilar o s2 puade utilizar come 5/32°
: 4mm 450 1334
broca para concrato, marmpostaria ete. 35
48 mm 450 1835
B LT . %
W W 13
sham 430 1034
a2 38 1839
58"
htip://bit bybrocasmultiusos
Brocas de Carburo de Tungsteno-
|
Caracteristicas Beneficios
+ Con punta de carbure de tungstane de alta pracisidn y + Disafio Unice de punta que parmite un afilado
dureza, en ferma de flacha para una perferacién sin oscilar. autornatico, al tismpo que 2l cusrpa en aspiral
+ Para perforar vidrio (no templada), azulgjo, marmal, granito facilita la evacuacion del polve y una mayor
y materialas caramicos. profundidad de corte

W w0 b2
R | w 2
talacio ;",5‘!!7;.-41!:1 170 ﬂ '»Y :‘I-’
N |

",

Sa recomiznda usar en himedo para
una mayor rasistencia al calantamiznto.
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Marcador Manual de Carburo - .- =)

Caracteristicas Beneficios
+ Con punta de carbure da tungstena, + |deal para marcar sobre metal, piadra, concrato
y vidrio.

+ Auxiliar 2n el corta de azulzjo y vidrio.

St 1w
Cortadores Anulares. _

Caracteristicas .

+ Para uso an seco o en himeado. 4

+ Fabricados con acare H5S de alta calidad.

+ Geometria optima del file para mejor arrangue da virutas. e

+ Cada cortador incluye pin de centrade.

Beneficios

+ Cortan hasta 10 vaces mas rapido gus una broca espiral.

+ Para perforar placas de acere grussas con taladro
rmagnatica, generan mucha menos caler que una broca,

los orificios son axactos.

+ Ahorro considerable de tiempo y 2nergia.

VOLUMEN DE CORTE

/' / i 662 290

4 : S 614 2588

1 v m

J /_. 113&‘“ 506 i)

Cortador Anular  Broca Tra‘dicional :;# Ane i :i; : %
_Hmm

il 358 23%

Cortadar Anular HSS & 344 i)

Broca Trecicional HSS gl.n:; 39 2398

P 29 a9

» Los cortadores anulares o brocas huecas ahorran tizmpo al
cortar hasta 10 vaces mas rapido guez las brocas tradicionalas.
= (Gran duraciaon gracias al menor desgasta y consume de 2nargia.

Tiempa de taladro en sequndos

© 12 mm © 25 mm
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Insertos de Carburo de Tungsteno

Caracteristicas

+ Samaneja un sole grade da carbure que permite lograr un
gran randimiznto en la gran mayaria da piezas de trabajo.

+ Las geometrias especificas parmiten un control aptime del
trabajo al tizmpeo gue se obtienen excelentes acabados de
las superficies.

+ El disafio da los insartos astéd enfocado a cubrir 2l 80% de
las aplicacionas da tornzado.

0382x 057X 056" CCMT  CCMTOIT304-AF-AT20L 2650
0'3_32,’5%;33?5;9.;}.,5" CCMT  CCMTOST308-AG-AT201 s
0508x0300XDABT"  CNMA  CNMALZ0408-ATIOL 252
0 MxDI0ADIEF CNMA  CNMAL20412-ATIOL u
0.308x0300X0I8T" ONMG  Cwc120404-AC-ATIOL Kl
T adinrmm WG CNMGI20404-AF-AT20L 3
08X I8T CNMG  CNMGI20408-AC-ATIOL R
000208 CNMG  CNMGLZ0408-AG-AT201 EC
0.508 xD.S00X0LE7"  TNMG  TNMG160404-AF-AT201 2658
0509x0500xLIST" TNMG  TNMGIEM0B-AG-AT20L 10 2680
0508x0.300x0.187"  TNUX  TNUXI60404R-AT201 2660
0508 xDS00XDIST"  TNUX  TNUX1604D4R-AT20L S
05080002 0IST VNMG  yNMG160408-AG-AT201 kL)
0343x0500x 0187 WNMA  wNMAOB0408-ATIOL Rl
0345x0500x 087" wNMA  \wNMADBOALZ-ATI0L 2664
0343x0500x 0.187"  WNMG  WNMGDGOADR-AG-AT201 2565
°3§,‘,§;§21¥5",;,1:7' WNMG  WNMGDB0404-AC-AT101 g
0345 x 0500 K DIET  WNMG  WNMGOBDAO-AF-AT201 267
045x0.500X 017" wNMG  WNMGOBO40-AC-ATIOL %68
0343X0S00X0IBT G WNNGOBDA0B-AG-ATZO! %568

Tipo CCMT Tipo CNMA

N e
| FREM T
Tipo CNMG Tipo TNUX

oy

i &

]
Beneficios

+ Raduccion de inventarios gracias a la versatilidad de los
productos.

+ Vida Otil superiar, con rendimiente v calidad constantes
gracias a su proceso de fabricacion da clase mundial.

Tipo TNMG Tipo WNMA
o L3 Ly R

1 i+

Tipo VNMG Tipo WNMG

2578 4 |
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Diametro

4-1/2" 115
7 178
7-1/4" 185
8-1/4" 210
10" 250
d2= 300
14" 350

Barreno
5/87 159
7/8" 222
1" 254

+ Sujeta firmameante la pieza a cortar avitando cualquisr

mavimiante lateral gue provogue el desafilado da los dizntas o

la caida dz los mismos.

Calidad del terminado:

+  Engeneral, mizntras mas dizntas tanga la sierra, mas lisc,
uniferma y delicade 23 el acabado.

+  Engeneral, mizntras manos dientes tenga la sierra, mas
rapida es la velocidad de corte v manos unifarme es al
acabado.

Espesor del material a cortar. Regla IMPORTANTE a

recordar:

+  Considerando 2l grosor del material debe haber un
minime de 2 digntas, perc no mas de 4 diantas 2n 2l
raterial a cortar.

CORRECTO

Il

INCORRECTG

=
CORRECTO d

+ Al terminar el corte sostenga la pieza para avitar hacer palanca

schre los dizntes de la sierray prevanir gue se desprandan.

« INDUSTRIAL / ALTO RENDIMIENTO.
+ PROFESIONAL / MADERA

+

{ MADERA

D= Diametro
H= Barreno

Informacion Técnica



Madera :@

Caracteristicas

¢ PROFESIONAL: Digntes de micregrane da
carbure de tungstano de alta calidad.

¢ EASY CUT: Dientas scldados con pracision.

+ Bajo costo.

e INDUSTRIAL: Fabricadas con carbure

sinterizado especial de alta concentracian.

Esmeriladcra Angular
Para clave: 161

Sierra Circular
Para claves: 156, 157, 2131,
2132 y 2135.

Ingleteadora
Para claves: 158 y 159,

Beneficios

+« PROFESIONAL: Duran hasta 60 vaceas mas quez los
discos de acaro Se caliegntan menos.

+ EASY CUT: Cortes rapidos. Para trabajos no intensivos.

¢ INDUSTRIAL: Duran hasta 5 veces mas gues 2l carburo
astandar. Gran astabilidad y durabilidad.

gz T8 20 Profesional 13500 161
20  Profesional 7900 156
Cortadora de Metales L'}’:; Esgi'm 40 Profesional 7900 i
Para clave: 166. 24 8300 bikil
MADERA 40 8300 1 AR
R 28 4 6800 a5
gt W gy 8 o Gow S
: : 20mm 254a159mm 40  Profesional 6000 159
!554;“ a}m i 80 Industrial 6 000 166
40  Profeslonal 4400 2108
Sierra de Carburo =@
Caracteristicas Beneficios Usos
+ Soldado de alta resistencia. + Corte rapido. + Madera / madeara con clavos
+ Eldisefic del alma dela sierra proporciona + Larga vida Gtil. + Aglomerado
una rapida velecidad de corte v ayuda a + Uso multi-aplicacion. + Plastico
avitar la deformacién da la siarra. + MDF

+ Fibra de vidric
+ Hesina epoxica

+ Parguet laminado

Esmerilackara
g ular
A
http //bit ly/sierracarburo ’&fi yﬁ
y
> il
o . .
w'o )
% = . "
44
i I 8 13500 10 182
222
dam 2™ 18 g0 1 1M ™~

Crimnpme £ Manto
alerras / Lorte




Aluminio _ 4

Caracteristicas Beneficios
+ Dizentes de carbure de férmula exclusiva. + Duran hasta 5 veces mas gue el carburo
+ Cuarpo complatamants enduracido. estandar.

+ Gran astabilidad vy durabilidad.

Sierra Circular
Para clave: 167,

Ingleteadora
Para claves: 179, 2133 y
2134,

Cortadora de Metales
Para claves: 180 v 183

il 2%, g 167
il 80 17
Cortadora Chop Saw ” 100 Industrial 6000 2133
Para clave: 2108. 250 mm Is?ggrn 2 1 2—
ALUMINIO 0 134
L] 1Ia .
!ézll'll'lm 25 il?.fgsﬂ'lm 80 Industrial 7000 l
shom  aun 100 6000 183
wham  sie, 80 Profesoral 4400 2108
Metal / INOX (). <7
Caracteristicas Beneficios '
+ PROFESIONAL: Dizntes de micregrane da carbure de + PROFESIONAL: Duran hasta 60 veces mas que los
tungstenc de alta calidad. discos de acero. Se calientan manos.
» INDUSTRIAL: Sinterizade con carbure especial y alta + INDUSTRIAL: Duran hasta 5 veces mas que el
concentracicn. carburo estandar. Gran estabilidad v durabilidad.

Sierra Circular
Para claves: 171y 2137.

Cortadora de Metales
Para clave: 173

Cortadora Chop Saw
Para clave: 2107,

Acero @

Lt % 3 sl 5800
e 2B 54 ndwwal 1500 1
;é‘m E_}mm 80  Profesional 4400

Acero Inoxidable 9

Smm S5 48 Profesonal 5500

T (R —_——
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Pulidora Satinadora

+

+

+

+

:|

200

1800

1500

1200

Caracteristicas

+ Potencia dz alimentacian 460w,

+ Potencia maxima de trabajo 1 200w,

+ Velocidad variabla 900 a 2500 rprn.

+ Hacho en Alemania.

Beneficios

tMaquina espacial para satinado, pulide v acabado
dea suparficias matalicas.

Puada usar rodilles, disces v rusdas.

Minime mantenimiznta.

Wersatil, se pueda usar 2n forma recta o angular.
Manor cansancio del aperario, ya gue no vibra y
pasa menos gqua las esmariladoras comunas.
Gracias a su alta potencia deja acabados
consistantas y unifarmeas.

§ 2500 - Recificado con bandas de fibva ylija.

- Pulide y abrillantado con felpa.

- Satinado con radillos de felpa.
- Pulido de pinfura automolriz.

288 Pulidora - Satinadora



Holdex

Caracteristicas Beneficios

+ Rodillo de hulz vulcanizado para montar b
mangas dalijay fibra.

T
= %
e S — +

Adaptador
10051007 85mm 18 Hametaibme DY

Dabe usarsae 2n esmariladoras que cusntan con las

proteccicnas adacuadas.

Mo utilizar a mayaores rpm de las recomendadas.

Almacenar 2n lugares ventilados praferentamants 2n

bolsa de plastico.

El redillo no debe sar emplaado para cparacionss para

las que no fue disefiado.

Mo usar sin la manga pussta.

Rodillo de Poliuretano Expandible

Caracteristicas

valocidad variabla.

4" 4" x 34"
mn::ﬂn:l%{!m 1367

+ Redille para montar mangas

52 puade mentar en maguinas
con flecha 5/8"-11H usando el
adaptador 1299,

Beneficios

+ Sudisaefie permite lagrar acabado

de lija y fibra en satinadora de espejo en las superficies.

Accesorios para Pulidora - Satinadora Clave 2500
Para Pulido y Lijado de Tubos y Barandales con bandas de Lija y Fibra

Caracteristicas

+ Accesorio ligero.

+ Rasistenta.

+ Fabricado con aluminic.

+ Para maontajz 2n magquina clave 2500

+ llsa bandas de lija o fibra de 35 x 760 mm.

Beneficios

+ Ergondmico.

+ Facil aplicaczién.

+ Mayor productividad en oparacionss da lijado v
pulide da superficies circularas.

+ Acabados consistentas y uniformes.

30300
30301
30302
L H
30304
30305
30306
30307
30308

352760
x50
35x760
35x760
35x760
33x760
3Bx760
3Bx760
33x760
35x760

&0 - Para operacidn de lijado medio

120 - Para operacidn de lijado fino

Fibra/Café - Elimina ligeras rebabes - Acabade satinado grueso
Fibra/Marrdn - Suaviza superficies, semipulido - Acabado satinado medio
FibrafAzul - Prepara superficies para pulido final - Acabado satinado fino
400 - Para operacidn de pulido

00 - Para operacidn de pulido

1200 - Para operacion de pulido

2000 - Para cperacion de pulido

PULIZIT - Combinade con pasia verde - Acabado brillante
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Para Trabajar Minibandas de Lija en Uniones de Zonas de Dificil acceso.

Caracteristicas

+ Accasorio ligera. \

+ Rasistante. -

+ Fabricade con aluminic. z
+ Para montajz 2n maguina clave 2500,

+ llsa bandas de lija o fibra de 8 x 666 mm.

Beneficios
+ Especial paratrabajar radios 2n unionas en zonas

2506

de dificll accese.
+ Ergonamico. N
+ Facil aplicacian. \\
+ Mayor productividad en operacionas de lijado v Syrloie,
pulide de suparficias de forma irregular, v
+ Acabados consistentes v uniformes.

35782 Bx666  FbrafCalé - Elimina ligeras rebabas - Acabado satinado grieso

35783 8x666  FibrafMarndn - Suaviza superficies. Semipulio - Acabado satinadn megio
$5784  8x666  FibrafAzul- Prepara superficies para pulido final - Acabado satinado fino
35785 6066  50- Para deshaste pesado

5187 6x666 120 - Para operacion de lijado fing

35788 6x666 400 - Para operacion de pulido

35789 6x666  600-Para operacion de pulido

35790  6x066 1200 - Para operacion de pulido

35791  6x656 2000 - Para operacion de pulido

Para Trabajar Ruedas sobre Cordones de Soldaduras

2507

Caracteristicas Beneficios
+ Accasaorio ligero. + Espeacial para trabajar vartices antra 452 g 902,
+ Rasistente. + Ergenamico.
+ Fabricado con aluminio. + Facil aplicacian.
+ Para montajz en maguina clave 2500, + Mayor productividad en operaciones de lijade v
+ lsa rusdas Unix de lija o falpa claves 1067 y pulide de superficies de farma irregular.

2306. + Acabados consistentes v uniformes.

290 Accesorios para Pulidora - Satinadora
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Electro

Caracteristicas

+« Esun sistemade limpieza electroguimica, gue
parmite limpiar v crear una capa protectora 2n las
suparficias metalicas en un sclo paso madiantz la
creacion de arcos alectrolitices.

+ Las fibras de carbone son excelentas conductoras
de elactricidad v a5 2n sus puntas donde se ganeran
los arcos slectroliticos que son capacas de remover
rmanchas, decoloraciones, capas de &xida e inclusive
paguafias escamacionas.

+ Elliguido electrolitico qua s2 usa aumanta la
conductividad electrica de los filamentos de carban,
25 un sisterna de enfriamisnte, crea una atmasfara
gue protege al 4rea de posibles microe oxidacionas al
avaporarse y genara didxide de cremo al cual rastaura
la capa protactora dal acare inoxidabla. El liguide que
se ocupa es un aditivo de la industria alimanticia no
peligrose conocido comao E338.

+ Puade ser usado en el marcaje de mearcancias y
productos metélicos. En sole 2-4 sag. as posible

obtenar un marcaje duradere v parmanante sin
genarar corrosian, abrasién dcida o alguna alteracion
an &l preducte.

2518

Contenido

+ 1 equipo da electro limpieza TENAZIT (700 VARZ404. 50-60
Hz, Ga).

1 cepille de filamentos de carbdn (Clave 2520).

+

+ 1 cabla para conactar 2l capillo.

+ 1 pinzas con cable para tizrra.

1 betella de selucidén electrelitica de 500 ml. (Clave 2522).
1 betella de selucicn elactrolitica de 500 ml (Clave 2523
+ 1 betalla vacia con reclader de 500 ml.

+

+

+ 1 envase da boca ancha.
1 cablz d= alimantacian.

+

Resultados

Electro Clean 291
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Soluciones Electroliticas

Solucidn Electrolitica
Clave 2521

500 ml.

Caracteristicas

- Solucian neutralizante para
detaner 2l efecto de limpieza
de los electrolitos (claves
2522 2523 IRR] v Z6EE

Beneficios

- Una vez terminado &l
trabaje de limpizza 23
nacasario rociar esta solucian
scbre el drea trabajada, asi
camao los accesarios v al
capille 2520 para nautralizar
las electrolitos v detenar su
efacto.

Ulaye 2522

Heavy Duty

Clave 2522
00 ml

Caracteristicas

- Elactrolite a base de aditive E338 para limpiaza

alactroguimica.

- Para ccuparsa con equipe de aelectrolimpiaza

Tenazit Electro Claan (Clava 2519

Beneficios
- Para limpiar cordonas de seldadura muy

oxidados.

Solucion Electrolitica para Pulido

Caracteristicas

+ Elactrolitec a basa de aditive E228 para limpiaza

alactroguimica.

+ Para ocuparse con aguipo de limpieza TEMAZIT

Elzctre Clean (Clave 2519).

Beneficios

+ Para pulir cordonas o supearficias da soldadura.

Es un fluide danso v gracias a su bajo

contenide de agua produce meanos vapores.

Solucion Electrolitica para Marcaje -

pg o
"Caje

30 ml.

PLiy)

Polisher

Clave 2523
500 ml.

Caracteristicas
Elactrolito a basa de aditivo
EZ238 para limpizza
alactroguirnica.

- Para ocuparse con aquipo
de alactro limpieza Tenazit
Elactro Clean (Clave 2519

- Esun fluide denso v gracias
a su bajo contanido da agua
produce menos vaporas.

Beneficios
- Para pulir cordenes o
suparficias de soldadura.

Heavy Duty
51t 2531

Caracteristicas

+ Electrolito para marcaje oscure o ligero.

Beneficios
+ Para ccuparsa con el set de marcaje (Clave 2524)

v al aguipe TENAZIT Electro Clean.




Accesorios.
Cepillo de Fibra de Carbono

Caracteristicas

+ Paralimpieza electrolitica.

+ Sa monta 2n el mange da teflén con cable y se
conacta al aquipe Tenazit Elactro Clean. (Clave 2519

Dimensiones
s and 2 s MG
12 mm ¥ 115 mm x M10

2520

Set de Marcaje

Contenido
+ Para ocuparse con equipo Tenazit Electro Clean (Clave 2519)

+ 1 elactredo de carbén da 902

+ Electrolite de marcaje (100 mil).

+ 1 solucidn neutra (50 ml).

+ 5 felpas.

+ 5anilles.

+ 1lcablede conexignde 1.5 mm 2-2m.

+ 1 muestra de plantilla d= marcaje.

Cinta para Plantillas de Marcaje
Ejemplo:
4 9cm

L4

Caracteristicas
+ Para marcado elactroguimico con 2l set de

marcaje (Clave 2524) v 2l equipo Tenazit Electro
Clean (Clave 2519).
+ |deal para imprasion da ndmeras de sarie v

F Y

&n

E
UG, ————»

cadigos de barras

«— upgre —

Plantillas a la medida (sobre pedido)

Las plantillas de grabade puaden ser cen o sin marce, sa recomienda
sizmpre solicitarlas con marco.

- Las dimansionas maximas de una plantilla son Y60 x 460 mrm con
rmarce da 40 mm incluide.

- Los precios s2 calculan por cm?.

- Se puadan usar hasta 5 000 vaceas.

2528 - Tiempo de entrega: 3 semanas.

F P
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Lijadora Neumatica Orbital
Para discos de hasta 35 mm.

2512
Caracteristicas Beneficios
+ Silenciosa y ligera: Pase 0475 kg. + Para lijar v eliminar pagquefias imparfeccionss an
+ Didratro de arbita: 2 mm. barniz y transparente.

+ Incluye respaldo PSA de 20 mm.

+ Para discos PSA o con respalde 3 ez
+ Ruide da 75 dB.

+ Max RPM 8 500

Lijadora Neumatica Orbital
Para hojas de Lija

Caracteristicas Beneficios

+ Para hojas Assilex y Bufflex d= 85 x 130 mm. + Maquina lijadora aspacial para &l uso de las hojas

+ Max. RPM 8 500, de lija Assilex y Bufflex.

+ Paso de 0740 kg. + Permite realizar 2l trabaje en grandas suparficies en
+ Ruide 756 dB. muy poca tizmpo.

+ Diametre de &rbita 3 mm. + Sudisefio ergonémice v paso ligere favaracen el

trabajo v disminuyen el cansancic dal operadaor
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Lijadora Neumatica Doble Accién
Para discos de lija

Caracteristicas Beneficios

+ Para discos da 75 mm. + Maguina lijadora aspacial para al use del disceo
+ ddax RPM 12 000 da 75 mm dz lija Assilex v Bufflex.

+ Pesode 0620 kg. + Su disefic ergondmico y pesa ligere favarecean
+ Ruide d= 78 dB. el trabaje v disminuyan 2l cansancio dal

+ Diametro de arbita 3 mrm. oparador.

Pulidora Neumatica
Para borlas y esponjas

Caracteristicas Beneficios
+ Silanciosa yligera: Pese 070 kg. + Para pulide de pintura, barniz, transparente y
+ Incluye un respaldo con sistermna de sujecién 2 QP todo tipo de superficies sélidas.

+ Para borlas o esponjas de hasta 100 mm da didmetro.
+ Ruide d= 84 dB.
« Méx. RPM 5000

Lijadora / Pulidora 295



Mini Mototool

Caracteristicas

+ Tipo lapiz.

+ Cuarpo delgade para trabajar zonas de dificll acceso.

+ Collet de 1/8" intercambiable v guarda para mayor
control v proteccidn del gje.

+ Peso 150 g.

+ Ruido 63 dB.

+ Consumo da aire 020 m3/min.

+ RPM 60000

Beneficios

+ Tamafio ideal para trabajar piezas pegquefias con
liras rotativas, puntas montadas, ruedas flap, atc.

+ Ergonomiceo para simular el use de un lapiz.
+ Permita chtener un acabado fino.
+ Espacial parala industria asronautica.

Rectificador Neumatico de Baja Velocidad.

Caracteristicas
+ Collet con opcionas para usar un range de diferentes diametros de

vastagos de 1/8" y 1/47.

+ Potencia d= trabajo da 200 W,

+ Placa d= seguridad.

+ Paso 600 g

+ Ruido 68 dB.

+ Consume de aire 0.57 m3/min.

+ RPM 5000

Beneficios

+ |deal para trabajar fibra, felpa, realizar trabajos de limpizza con cepilos de
alambra v piezas sensibles al calor come titanio, acero inoxidable, ate.

+ Ahorra dinero ya que prelenga la vida de los accasorios gracias a sus bajas
RP My alto torgue.

+ Excelantas acabados.
+ Acabado fino a alta velocidad.
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Carros Cargadores

Caracteristicas

+ Con plataforma curveada v de goma especial que

absorbe los impactos v protege la carga.

+ El carrc de plataforma plastica es mas liviano, paro

resistanta contra quimicos liguidos.
+ |dealas para uso industrial, con capacidad de
transportar todo tipo de matarial.

Carros plegables de plastico para transporte da
material (Capacidad méaxima 100 kg

Azl 2018
Wk Amarilo 2919
Negro 2827

Carroc de acare para transporta da matarial
(Capacidad méaxima 150 kg )

29x18°
740 x 480 mm 2804

Carro dz acero da 2 pisos para transporte da material
(Capacidad méaxima 300 kg.)

36x 24"
910 x 610 mm 20

Beneficios
+ racias a su tecnologia liviana, su manegjo as

bastante agil.

+ El carro da plataforma con malla es id=al cuando
se transpeorta agua o ligquide.

Carro de acare con freno manual para
transparte de material (Capacidad maxima 200 kg.)

Carro de acero con frano da piso para
transporte da material (Capacidad méxima 500 kg

ety ._..‘_ﬂ_-_-‘_-.
y

a2

Carre de acero con canastilapara transporta da
material (Capacidad méaxima 500 kg)

49x 31"
1240 x 790 mm 2816

Mototools
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Llaves Multiples para Adaptadores:

1-1/4° - P i stnetiladara
1!.0'2“3;'.15 Necra  Esmeriladora 543 Estnerilad

__hmericana = I% Arg ular
1-3/8° - 3/16" Esmeriladora 544
3ix5mm Europea
LLAVE MULTIPLE Ambas 545
Adaptadores
4 Para Discos de Cubo - Tipo 27
e LLAVE MULTIPLE ¥ .
&e TUERCA il '\\. @4 ) :
SR ot L, Rl s
. Esmeriladora

@R ADAFTADOR R Con rosca milimétrica M14-2 Europea 542

Con rosca estindar Iiyll'-ujll Eim}gg&" 361

Conrosca millmética M14-2 Eml;g.?m 058

_ ESMERILADORA
%~ . ANGULAR

Para Discos Cortadores

5/8-11"  Esmerllador
Conmscaestindar uet 0y Americama AT

Conroscamiimétrica Mi4-2  Esreriadors g

Ada Gltiple para dl

v ik ol 1
172" -3{8°-114"
127x95x6.4mm

Para Disco de Diamante

clave 2562
< : Con sistema "Click On”
e gl sRL 58
— M-14 2564

clave 2562

Taladro

ESMERIL
RECTO

Para montar ruedas

de lija, fibra y felpa Para RT-1

de 2” de espesor s .
70x8 mm

17 x 2" x5/8"-11
25250 x15.5 mm-11 1625




Adaptadores

Para Discos de Cambio Rapido
Caracteristicas
+ Wastago de 1/4"
1" x 14"
254264 mm ; :
112" x y#°
_ 3zé4mm

2w 4 ROL OK
Sixé.4mm
x4
76 x 6.4 mm
1"x1/4"
25.4 x 6.4 mm
x 6.4 mm
—rayr  PNOM
51 x 6.4 mm
T x &
76x6dnmn

(o ]

577

AR

Taladra

&

Meaterool -
Para Minidiscos Para Discosde
Laminados de 2” Super Limpiezade 6"
Esmeril
2']”4' ; = = Rect:
50 % 6.4 mm 1738 1311..7’:6.!41#1 1626
_ /3
it | i . Mertertee |

Para Cartuchos Para Ruedas

de Pulido
8" x3/4" x 18"
”uxlznlxi.)l‘#m 1628
4" x 114" n =
Ui itnsinn 124 S L LT

i
Pulideaara de Eja " Taladra
Vartical

Para Esponjas
y Bonetes De 5/8"-11 a 1/4"
3" x 5/8°-11H
76.2 )?1?5!9 mm-1iH un 627
Caracteristicas

+ Condoble iman da ajusta 2n la entrada v al fonde
del adaptador.
+ Can sistema de ajuste para altura da la cabeza del

tornille para llagar al ras.

_— Para Destornillador
Beneficios

+ Elimaén tiene la fuerza para resistir peses de 1 kg,
15 x 68 mm 1 1851

Adaptadores
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Adaptadores.

Beneficios
+ Ayudan a elavar los discos evitande gue la flacha da la

raguina sebrasalga permitizndo el trabajo del disceo
Esmeriladara c
con menes angulo.

Para Discos Superlam, de Fibra con rosca
integrada y Twin Power

1-1/2" x 19/32° -11H
”58 xlls :"15.! ;ﬂni;n 54

Respaldos

Esmeribdara Esmeriladera
Angular Angular
Para Discos de Lija (Fibrodiscos) Para Discosde Fibra
4-1f2* 5/8"-11 Conroscaestindar 035 7 5/8°-11 Conrosca estindar  §34
15mm  M14-2 Con rosca milimétrica 704 180mmn  M14-2 Con rosca milimétrica  §61
5=  5/8%-11 Conrosca estindar 939
125mm M14-2 Con rosca milimétrica 795
5/8°-11 Con rosca estindar 950
180mm M14-2 Con rosca milimétrica 79
Esmeriladora
Argular
Esmeriladora
Arngular

Para Discos de Lija Autoadherible con Para Discos de Zirconio Ceramico con

Sistema de Sujecién 2 ampP Sistema de Sujecion 2 QrRIP
5° 5/8-11" us? i 10000 455
_ 1588mm-11 200" _lcomm e
T BT ke PP T
150 am
Caracteristicas

+ Sz puade usar 2n himedo.
+ Sudisefic permite al paso del agua para enfriar la
zona de trabajo del pad de diamantz.

Puldora da
Pied ra iPads)

Adaptador de Bronce con Hule para
Pads de Diamante con
Sistema de Sujecion
2 QRIP

e 5/8°-11 Conrosca estindar 159
100mm  M14-2 Con roscamilimética 1409
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Respaldos

ParaTiras de Lija

Usex Manual
1°x1"
2Nz 25 mm s
Para Hojas de Lija ' ie Para Discosde Lija
Us Manual =
Lijzdeara
Rom-crbital
Suoerdssile:y
3" x 4-23/32 - i
3229 3 Suave sin
75: Eio;n Rmrgaucli:nrngn 73 mm perforaciones 290
100 x 150 mn 520 Suave con7 1248
23/4"x4-1/2" Respaldomanual  go1p 5 perforaciones
70x 114 mm {Tacon) 122 m Durc con 7
perforaciones 4
Usa fManual Lijadora
Angular
1x1-1/4x 12 .
27x33x15mm Bloqrrgei;: 9 o 15.11!4 2528
nm
. Lijadeara
Rata-crbital
gz Mhanual -
i it
x5 x1" L
7Bx23x25mm Ginerflexible U8 75 mm 5219
3"u5"x1f2" "
T8x123x13mm A2 1225 i 3219

Respaldos 303



304

Respaldos

Para Discos de Lija Autoadheribles

Sistema de sufeclén =2 asmp

Lifadera

Rea-orbital T
Poomm It
: . 5° 5/16°-24H
By PPJ R 793
§ \\\\\‘ T B 150 mm i)
e | ° | 2 anw con B hoyos
&
e, TP i 125 mm 125 mm 1629
N ey Sistema de sujecidn pegamento PSA
il _ 5-
———— S
79 mm -24H
150 mm
Inter-respaldos
R 75 mm 3/4° pila)
Gl 20 mm
150 mm

Lijadra

Reto-crbital
6L Multi-perforados
B ' Sisterna de sujecion 2 asmp

I.I: -_.I. il E s. 1453
s N
b 0w 1454

Caracteristicas

+ Para mejorar el acabade. El lijado sa
vuzlva mas uniferme v controlade.

Para Discosde Lija
con Sistema de Sujecién

Uees Mot io Para Hojasde Lija Uses s rual 2 aRriP
25874518 e
§7x117 3
: o w 150 mm 1453
e —— BONETE
: . RESPALDO o
e COM VELCRO - RESPALDO
K e o (=l
N €Y e Nl P
b = VERTICA N \-vﬁ =t “‘] = RLLINORA
" " ."L‘.._ DEEJE
7 VERTICAL
Para Bonetes y Esponjas con Sistema
de Sujecién 9 aRiP Para Bonetesde Lana
con Sujeciéon de Amarre
Sisterna de sujecién 2 NP 5 s
3 5/8-11° B
150mm  15.80 mm-11 952 e ﬂ;_"“"' 6.4 mm 945
5/8"-11H {159 mm-11H) 180 mm 5/8-11" 957
r 5/8-11" 2975 9 15.88 mn-11 o
W0mm 1558 mm-11 225 mm %9




Aderezadores Manuales

Set de Estrellas
de Repuestos

Clave 1637

+ Para destapar ruadas abrasivas de granos grussos.

+ Para granos grussoes v ruadas de diamatros entre
400 v 762 mm.

Clave 1628

+ Para aderezar manualmante ruadas abrasivas de

Usa tanual " b,

granas gruesos y madianos (14-60).
+ Diameatras antre 400 v 915 mm.

Beneficios

+ Reforzados para alta velocidad.

+ Baleros protegidos para evitar que el pelve los dafie.

+ Mayor protaccidn al usuario ya que la unidad
adarezradora de estrellas estd complatamenta cubiarta.

+ La ruada sa mantizne "dastapada” v cortande durante

mas tizmpo.

1628 1630

Cinta de Acero Inoxidable
AUthd herible Caracteristicas

+ Protege 2l 4rea de la superficie durante el procaso

=l de lijade. W
X g
4

Beneficios
: + Selija Unicamanta el drea deseada.
| + Aplicacién limpia v segura.

4 + Seavitan retrabajos.

) ) Usos
Dimensiones \
+ Placas : .

1-1/2 x 197 x 0.006" i e
40 %5000 % 0.15 mm + Laminas

B s |
+ Acero incxidabla }
b- — |

Cuchillade Acero

Y Caracteristicas
. + Para racortar 2l respaldo de plastico de los discos

larninadaos.

s

Punta en Cruz para Destornillador

Caracteristicas
+ Con proteccion anticorrosiva.

Beneficios
+ Con tecnologia TORSION TECHNOLOGY para

mayar resistencia contra gran torgue.

Juego de 5 puntas

o )

Accesorios 305



Kit de Desbaste y Corte para Miniesmeriladora

Contenido (11 piezas) N
+ 1sierra de 115 mm para corte de madera (clave 162) .;._‘b
+ 1 disco laminade HUM g-60 (clave 2217)

&

+ 1 disco para desbaste de metal (clave 560)
+ Zdiscos para corte de meatal (clave 778)
+ 1 fibrodisco de lija g-60 (clave 1336)
+ ldisco de diamanta segmentado (clave 2555) cliis
+ 1 disco da diamante rin cantinue (25586) htp DR KItIotRack
+ 1 disco para corte de aluminio (clave 892)
+ 1 disco para desbaste de aluminio (clave 480)
29
Kit Brocas para Concreto
Contenido (5 piezas)
+50x 80 mm (3/16" x 3"-1/47)
o + 6.5 100 mrm (1/4" x 47
+ 3025 i (G 5
+ 100 x 125 rmm (5/87 % 57
— = #0200 150 i (12T x 6
- 7 WG e Beneficios
e !?‘H'Q' $ 2 S + Alte rendimisnto
P o _-.L,"--'I WG AP A 1850
Kit para Mototool
Mot
arm TR
BT
[ TTY S atili
| a - S
180 plezas 2901 200plezas 2983 S02plezas 2992
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Sets de Discos de Diamante

c. @ ) o . B
— 4 = o ! ()\WC)—J
Uso General Uso General
Loseta Ceramica Todo Tipo de Material
2 plezas 2 plezas clave 2 piezas 3 plezas
claves 2552y 2553 2 1504y 1505 2993 in continco 2954 L
1]
Equipo de Seguridad -
Capucha Protectora
Caracteristicas

+ Estructura con una triple capa de fibras.

+

Taxtura flaxible v suave.
. + Tecnologia libre de latex.
@ = + Mo utiliza polimeros elastémaros.
+ Apertura a nivel de gjos.

Beneficios
+ Proteccion ligera v respirable.

+ Gran comeadidad.
+ Permita 2l uso de lentes v la identificacién parsonal.

6 2813

Equipo de Seguridad -
Mascarilla KN95

5 Caracteristicas
& i + Mascarilla no astaril para proteccion contra particulas

comao polvo de cemeanto, madeara, rebabas rmatalicas,

+ Sz ajusta al rostro lo que brinda una mayor proteccidn.

virus, bacterias (contanidos en particulas de fluidos
nasales v bucalas), hongos, insecticidas v pesticidas.
+ Clip intagrade para ajuste nasal.

N Beneficios
- - + Confort al respirar y baja caida de prasién.
. ﬁxiﬂsﬁg:m 00 295 + Ergondmica y resistente.
Equipo de Seguridad
Guantes de Piel Tenazit® Lentes Austromex® Lentes Tenazit®

7z 5N

£

2806 2009 an
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Tabla de Velocidades Periféricas

25 1| 11459 13751] 15279 17571) 19099 21390| 22918 26738|28266| 34377| 36669 38197 45837| 6111576394 25 1
50 2| 5730| 6875 7639| 8785 9549 10695 11459 13369 14133| 17189| 18335 19099 22018| 30558 | 38197 50 2
s 3| 3820| 4584\ 5093| 4393 6366 7130 763% 8913| 9422| 11459| 12223 | 12732| 15279| 20372 | 25465 7% 3
100 4| 2B65| 3438 3820| 3514| 4775 4775 5730 6684 7066| 8594 9167 | 9549 11459| 15279 19099 100 4
125 5| 2292| 2450 3056| 2028| 3820| 5348| 4584| 534B| 5653| 6B75| 7334 7639| 9167| 12223 | 15279 125 5
150 6| 1910| 2292 2546| 2510 3183 4278| 3820 4456 4711 5730| 6112 | 6366| 7639| 10186 12732 150 6
175 7| 1637| 1964 2183 2196| 2728 3565 3274 3820| 4038| 4911 5238 5457 6548| 8731 10013 175 7
200 8| 1432| 1719 1510| 1952| 2387 3056 2865 3342 3533| 4297| 4584 4775 5730| 7639 9549, 200 8
225 9| 1273| 1528 1698| 1757 2122 2674| 2546 2971 3141| 3438 4074 4244| 5093| 6112 8488 225 9
250 10| 1146| 1375 1528| 1464 19100 2377 2292 2674 2827| 2865 3667 3820| 4584| 5093 7639 250 10
300 12| 955| 1146 1273| 1255 1592| 2138 1910 2228| 2355| 2456| 3056| 3183| 3820| 4365| 6366 300 12
350 14| 819| 982 1091 1098| 1364 1783 1637 1910| 2019| 2149| 2619 2728| 3274| 3820 5457 350 14
400 16| 76| 859 955 976 1194 1528 1432| 1671 1767 1910| 2292 | 2387| 2865 3395| 4775 400 16
450 18| 637| 764 849| 879 1061 1337 1273 1485 1570| 1719 2037 2122| 2546 3056 4244 450 18
500| 20| 573| 688 764) 799 955 1188| 1146 1337 1413| 1409| 1833 1910| 2292| 2778 3820| 500| 20
550| 22| 521| 625 694 720| 868 1070 1042| 1215| 1285| 1285 1667 1736 2083| 2505 3472| 550 22
610 24| 470| 584 626| 666) 783 972 939 1096 1158| 1158 1503| 1565| 1879 2315 3131 610 24
660| 26| 434| 521 579| 619 723 877 868| 1013 1071| 1302| 1389 1447| 1736| 2152 2894| 660| 26
710, 28| 403| 484) 538) 578 672 753| 807 941 995 1210 1291 1345 1614| 2010 2690 710 28
760 30| 377| 452 503| 542 628 704/ 754| 880| 930 1131) 1206 1256 1508| 1886 2513 760 30
810 32| 354| 424 472| 508 589 660 707 825 872| 1061 1132 1179| 1415 1768 2358 810 32
864 34| 332| 398 442| 482 553 619 663 /74| B18| 995 1061 1105| 1326| 1326 2210| B8e4| 34
9120 36| 314 377 419 419 524) 586 628 733 775 942 1005| 1047 1256| 1675 2094 912 36
966 38| 297| 356 395 455 494 554| 503 692 732| 890| 946 989| 1186| 1582 1977 966 38
10200 40| 281 337 374| 431 468 524) 562| 655 693 843 B899 93| 1123| 1498 1872 1020 40
1070 42| 268| 321 357 411 44 500| 535 625 660 803 857 892 1071| 1428 1785 1070 42
RECTIFICADO m/s DESBASTE CON MAQUINAS PORTATILES m/s
Cilindrico exterior =B Ruedas vitrificadas S
Cilindrico interior 20-30 Ruedas resinosas 48
De superficies con copas o segmentos 20-25 Desbaste con discos reforzados 60-80
De superficies con ruedas planas 22-27 Corte con discos reforzados en maquina fija. 60-80
AFILADO DE HERRAMIENTAS m/s VELOCIDAD PERIFERICA MAXIMA m/s
De acero 25 Ruedas resinosas Sl
De acero con ruedas CBN Ruedas resinosas reforzadas A63 y A80 63-80
-En seco 15-22 Ruedas vitrificadas 27
-En hiimedo 22-28  Ruedas de diamante 30
De carburos cementados (manual) 2225 Ruedas CBN 60
De carburos cementados (mecanicos) 5-15
De carburos cementados con ruedas de diamante
-En seco 15-22
-En humedo 18-28



Devoluciones y Garantias
A NUESTROS APRECIABLES DISTRIBUIDORES

Nos permitimos informarles que con Abrasivos Especiales, 5.A. de CV.su inhversidn esta
garantizada. ya que nos interesa que nuestros distribuidores cuenten con inventarios
sanos de productos que si se vendan, para servir mejor a sus clientes.

Por lo anteriot, reiteramos nuestra GARANTIA DE DEVOLUCION en materiales de
linea, sujeta a las siguientes condiciches:

Las devoluciones de material de linea deberan estar autonzadas previamente
por nuestro equipo de ventas, indicando la causa de dicha devolucidn. Faveor
de comunicarse con su asesor técnico ¢ a la gerencia de ventas respectiva.
En material de fabricacién especial ho se aceptan devoluciones, salvo que se
trate de defectos de fabricacion.

Todos los gastos originados por la devolucién cotreran por cuenta y riesgo
del cliente hasta nuestras bodegas y de regreso.

No se aceptaran envios por cobrar o que no hayan sido previamente
autorizados.

El limite para aceptar devoluciones de material resinoso es de tres afios. En
productos vitrificados es de cinco aiios.

El material debera ser devuelte en su empaque original y estar en condiciones
de ser vendido nuevamente.

Todas las devoluciones tendran un cargo del 10% sobre el importe neto de la

mercancia por gastos de revision, devolucion y manejo, independientemente
de la fecha que hayan sido facturadas.

GARANTIA

Todos los productos de este catalogo estan garantizados contra cualquier defecto de
fabricacion.

SERVICIO A CLIENTES

Fara mayor informacién consulte a su asesor técnico o al departamento de servicio a
clientes de Grupo AUSTROMEX:
Tels: (55) 5557 - 1966 y 5395-4555.

TABLA DE CONVERSIONES

1/64 0.015625 | 0.397 17/64 0.265625 | 6747 051181 | 13.000 49/a4 0.765625 | 19.447
1/32 0.031250 | 0.794 0.275591 | 7.000 33/64 0515625 | 13.097 25(32 0.781250 | 19.844
0.039370 | 1.000 9/32 0282250 | 7144 17i32 0551250 | 13494 0787402 | 20.000

3/64 0.046875 | 1161 19/64 0.256875 | _7.541 35/64 | 0546875 | 13.891 51/64 0.796875 | 20.241
1116 0.062500 | 1588 5f16 0312500 | 7.938 0551180 | 14.000 13116 0.812500 | 20.638
5/64 0.078125 | 1984 0314961 | B8.000 9/16 0.562500 | 14.288 0.826772 | 21.000
0.078740 | 2.000 21/64 0328125 | 8334 37/64 0578125 | 14,684 53164 0.828125 | 71034

332 0.093750 | 2381 1132 0343750 | B73L 0550551 | 15000 27132 0.843750 | 21431
764 0109375 | 2778 0354331 | 5.000 15432 0593750 | 15.081 55/64 0.859375 | 21828
0118110 | 3.000 23/64 0.359375 | 9128 35/64 0.609375 | 15478 0.866142 | 22.000

1/8 0125000 | 3175 3i8 0.375000 | _9.525 5/8 0.625000 | 15.875 778 0.875000 | 22225

9/64 0140625 | 3572 25/64 0390625 | 9.922 0629921 | 16,000 57/64 0.890625 | 22622
5/32 0156250 | 3.969 0.393701 | 10.000 /64 0.640625 | 16272 0.905512 | 23.000
0157480 | 4.000 13152 0.406250 | 16319 2152 0.656250 | 16.669 29/32 0.906250 | 23.018

11/a4 0171875 | 4366 2764 0421875 | 10.716 0.669291 | 17.000 50/64 0921875 | 23416
3/6 0187500 | 4763 0433071 | 11000 43/64 0.671875 | 17066 15/16 0937500 | 23813
0.196850 | 5.000 7116 0437500 | 113 1118 0.687500 | 17463 0.944882 | 24.000

13/64 0203125 | 5159 29/64 0453125 | 11509 45/64 0703125 | 17859 61/64 0953125 | 24209
7132 0218750 | 5556 15/32 0468750 | 11.906 0.708661 | 18.000 3132 0.968750 | 24506
15/64 0.254375 | 5953 0472441 | 12.000 23/32 0718750 | 18.256 0984252 | 25,000
0.236220 | 6.000 31/64 0.484375 | 12303 47164 0.734575 | 18.653 63/6d4 0.584375 | 25.003

1/4 0.250000 | 6.350 /2 0.500000 | 12700 0748031 | 19.000 1 1000000 | 25400

34 0750000  19.050
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INDICE POR CLAVE

Clave Pag. Clave Pag. Clave Pag. Clave Pag. Clave Pag. Clave Pagq.

-3861 13 242-243 61 436 73 595-597 14 746 45 867-869 230

-3841 13 244 c?2 437-438 72 598-599 157 747 46 871-872 137

-3811 13 245-254 61 439 73 600-605 151 748-749 135 873-874 42

-2008 15 255 41 440 72 606-608 125 750-751 39 875-876 21

-2007 15 260-261 68 441 73 609 151 752 18 877-880 42

-2006 15 263 69 442 72 610-618 73 753 43 881-882 21

-2004 15 264-267 176 443 73 619-622 125 754 28 883-885 230

W =597 14 272-286 68 445-447 75 623-626 145 755 72 889-890 21
> =595 14 288-289 242 448-449 72 627-629 299 756 37 891 42
< -567 16 292-293 39 450-451 156 632-633 146 757 42 892-893 51
d =566 16 295 307 452 24 634 300 758 44 894 42
=562 16 296-305 241 453-454 72 635-636 152 759-760 49 895 263

2 =561 16 306 245 455 24 637-638 157 761 48 899 215
2 -560 16 307-311 241 456-458 72 639 152 762 49 900-901 63
-525 14 313 66 461 74 640 125 763 38 902-903 137

3 =524 14 316 64 462-464 B0 642 137 764 43 904 63
— -506 53 318-321 66 465 o2 643 146 765 18 905-910 137
(=] 1-6 59 324-326 69 467-471 B0 644 137 767-768 44 911-912 63
\g 7-10 &0 328 12 472 79 645-647 1253 769 42 913-915 137
11-12 59 329-330 64 473-479 30 648-649 145 770 41 916-918 63

13 60 331 63 480-481 27 650 157 778 38 919-923 137

14-18 59 332-333 12 482 242 651 154 781 38 925 63

19 &0 334 63 483-484 B30 652-653 152 785 135 926-930 137

20-26 59 335-336 12 485-486 79 654-657 123 786-787 50 931-933 120

27-29 60 337-342 66 487 62 659 152 788-789 135 934 137

30-68 59 343 76 488-492 79 661 300 790 26 935 300

70-78 65 345-346 77 493 53 665-668 151 791 50 936-938 120

85-95 278 347 12 454-495 47 670-671 27 793 302 939 300

96-125 277 348 66 496 4% 672-673 14% 794-796 300 940-943 120

126-128 279 349 77 497-498 47 678 152 797-799 302 945 302

129 63 350 66 499-500 49 681-683 148 801 213 946-948 139

130 277 351-352 77 501 53 685-687 152 802 215 950 300

131 279 353-355 /6 502-505 4% 690-691 246 803 213 951 119

132-137 277 356 77 506 53 693 158 804-808 215 952 302

138 279 357 76 507 4% 694 157 809-810 213 953-955 137

139 277 358-362 77/ 509 53 695 151 812 215 956 190

140 63 363 /8 510-517 51 697-699 153 813-816 215 957 302

141-144 280 364-365 77 519 4% 700 45 817 222 958 298

145-146 277 366 25 520-521 14 701 38 818 215 959 302

150-155 279 369 78 522 51 702-707 120 819 222 960 244

156-166 285 370 68 524-525 14 708 53 822-825 206 961 298

167-171 286 371 78 527 53 709-710 39 827 215 962 244

172 285 372 22 528 28 711 42 828 224 963 257

173 286 373 78 529 16 712-717 113 829 215 964 244

174 64 374-377 28 530 51 718-719 23 830 206 965 257

175 66 378 22 531 298 721 113 831 212 966 256

176-178 64 379 78 532-537 20 722 136 832 215 967 269

179-180 236 381 22 538 298 723-724 113 833 207 968 257

181-182 64 384 24 539 14 725-729 135 834 212 969 269

183 286 385 28 540 78 730-732 48 835-837 215 970 271

184-188 66 388 24 541-547 268 733 44 838 207 971 260

191-221 64 389 22 548-549% 79 734 483 839 212 972 270

224 67 391-408 72 550-553 78 735 53 840 207 973 269

225 61 410-414 74 560-568 16 736 48 841 224 974 266

226 62 415-417 73 570 50 737 43 842 212 975 253

227 67 418-419 28 571-572 14 738 48 843 224 976 265

228 62 420-422 72 573-575 52 739 43 845 207 978 253

229-230 61 423-424 73 576-584 47 740 48 846 224 979 266

231 62 425 72 586-587 27 741 46 847-855 222 980 270

232-234 61 426 73 588 14 742 43 859 215 981 256

235-237 67 427-431 72 589 78 743 44 862 221 982 270

238-239 62 432-433 73 590 241 744 45 865 223 983 26l

308 240-241 &7 434-435 72 593 154 745 135 866 221 984-985 253



INDICE POR CLAVE
Clave Péﬁ. Clave Péﬁ. Clave Péﬁ. Clave Péﬂ. Clave Péa.

986 256 1292-1295 77 1527 205 1698-1699 88 2022-2023 15
987 261 1300 26 1528-1529 223 1700-1703 113 2024-2027 15
988 260 1302 22 1530-1531 222 1704-1710 128 2028 128
989 256 1303 &7 1532-1533 212 1716-1719 113 2029 15
990 260 1306 22 1534-1537 224 1720-1728 128 2030-2038 128
991 271 1309 42 1538 222 1729 88 2039-2040 15
992-993 272 1310 48 1539 224 1730-1733 113 2041 41
994-995 262 1316 53 1540-1542 215 1734-1738 128 2042 1% —
999-1003 65 1317 42 1544 212 1739-1742 108 2044 41 =
1004 140 1318 =2 1545-1546 215 1743 303 2046 128 g
1005 65 1320 26 1547 224 1745-1747 107 2050-2052 134 ()
1010-1013 O6 1321-1322 25 1548 222 1748-1750 128 2054-2059 128 m
1015-1018 63 1323-1325 78 1549 215 1751-1753 107 2061 15 O
1020-1023 56 1328-1329 &8 1554-1555 223 1755 110 2063-2068 133 (@)
1025-1026 154 1334-1337 122 1556-1560 128 1756 88 2070-2071 124 0
1027-1028 158 1340 300 1562-1564 259 1758 299 2077 41 (9]
1045-1051 56 1341-1343 121 1565 257 1760 38 2080 92 ;
1052-1059 153 1344-1348 122 1566 258 1762 115 2086-2093 127 <
1060-1061 ©6 1349-1354 77 1567 269 1767-1771 107 2095-2100 ©S2 m
1062-1067 153 1355 76 1568 257 1772-1779 128 2101-2104 Ol
1072 ©S9 1359-1364 77 1569 260 1780-1784 112 2105-2106 ©2
1073-1082 ©8 1365 76 1570 232 1790 277 2107-2108 286
1085-1086 158 1366 156 1571 260 1791 128 2109 285
1087-1088 154 1367 289 1572 258 1801-1819 &7 2110-2111 24
1090-1091 S6 1368 156 1573 265 1820-1830 216 2113-2116 50
1094-1099 &5 1369-1375 177 1574 266 1833-1844 281 2117-2120 52
1101 257 1376-1385 121 1575 253 1847-1849 127 2121 23
1102 268 1386 177 1576-1577 235 1850 304 2126-2128 210
1103 254 1387-1389 135 1578 253 1851 299 2131-2132 285
1104 267 1390-1397 150 1579 266 1852 303 2133-2134 286
1114 157 1398-1399 235 1581 265 1853-1858 127 2135 285
1115-1116 158 1400 150 1582 234 1862 128 2137-2138 286
1117-1124 153 1401-1406 121 1583 272 1864 127 2141-2144 226
1151-1168 97 1412-1415 241 1585 253 1869-1875 132 2148 229
1170 260 1422-1427 245 1586 265 1876-1878 127 2150-2155 241
1171 270 1428-1434 233 1587-1588 271 1879-1885 132 2160-2162 213
1172 260 1435-1439 244 1590-1591 221 1886-1892 134 2164 231
1173 270 1440-1444 236 1592-1593 226 1893 &7 2165-2167 221
1174 260 1445 245 1594-1598 235 1896 134 2168-2169 230
1175 270 1446-1450 234 1599 300 1897 &7 2170 234
1176 260 1453-1454 3502 1600-1607 145 1900 134 2171-2174 217
1177 270 1455-1458 300 1608-1611 138 1901-1906 111 2175 230
1179 248 1462-1463 302 1618-1622 171 1%07 128 2176 231
1180 247 1467 170 1623-1627 290 1908 111 2177-2178 212
1181 248 1470-1489 138 1628 303 1909-1912 105 2179-2180 217
1182 301 1490-1491 225 1629 302 1913 128 2181-2182 224
1183-1185 247 1455 224 1630 303 1914-1915 105 2183-2189 221
1186 &80 1499 300 1631-1636 119 1917 128 2190-2191 222
1187 247 1501-1507 215 1637 303 1924-1961 132 2193-2194 262
1188 124 1508 206 1638 137 1964 46 2195 270
1189 270 1509-1510 215 1639 303 1970-1973 55 2196-2209 264
1190 282 1511-1512 206 1640 145 1980-1983 133 2210-2214 206
1191-1198 97 1513 215 1641-1642 156 1986-1989 118 2216-2218 105
1199 124 1514 206 1645-1648 127 1992 134 2219-2223 264
1213 %6 1515-1517 215 1649 270 1993-1998 133 2224-2226 209
1220-1229 75 1518 206 1658-1659 128 2000-2002 131 2229 115
1231-1243 56 1520 224 1660-1661 127 2003 18 2230-2232 109
1251 140 1521 222 1662-1668 128 2004-2010 15 2234-2240 114
1257-1259 56 1522 224 1670-1676 119 2011 41 2242-2243 209
1263-1265 140 1523 215 1679 127 2012-2013 131 2244-2246 35
1267-1268 176 1524 206 1686-1689 &8 2014-2015 38 2251-2254 105
1270-1286 77 1525 224 1694-1696 128 2016-2017 19 2256-2258 127

1288-1291 78 1526 206 1697 135 2018-2021 41 2259-2261 096 309



INDICE POR CLAVE
Clave Péﬁ. Clave F’éﬁ. Clave Péﬁ. Clave Péﬂ. Clave Péﬂ. Clave Péﬁ.

2262 170 2462 172 2589-2593 126 2858-2859 258 2984-2990 107  4283-4285 30
2263-2265 56 2463-2465 111 2595-2598 2995 2860 262 2991-2992 304 4286-4287 243
2266-2268 109 2466-2468 174 2607-2609 100 2861 256 2993-2994 305  4510-4587 125
2269-2272 170 2469 186 2610-2619 138 2862-2863 262 2995-2997 107 4590-4628 126
2274-2275 209 2470-2471 185 2620 35 2864 256 2998 305 4630-4688 124
2276-2279 278 2472 186 2621-2626 138 2865-2866 266 2999 304 4690-4727 123
2280 279 2473 188 2630-2632 238 2867-2868 253 3000 305  4730-4737 147
LU 2281-2285 278 2474 191 2640-2642 215 2869 265 3210-3211 585 4800 164
= 2286 279 2475 192 2645-2648 139 2870-2877 235 3212 86  4803-4808 163
3 2287 278 2476 1592 2650-2669 283 2878-2879 253 3213-3214 301 4810 164
(&) 2288 230 2477-2478 190 2670-2676 236 2880 265 3215-3218 86 4811-4819 163
o 2289-2297 170 2479 185 2678-2691 237 2881 271 321% 130 4820 164
(=] 2298-2304 1569 2480 141 2697-2703 112 2882 256 3220-3225 B84 4823-4836 163
(a8 2305 167 2481 187 2706-2707 106 2883 26l 3226-3227 86 4839-4847 164
LU 2306 168 2482 193 2710-2714 116 2884 257 3228-3229 3501 4848-4850 163
O 2307 167 2483 1095 2716-2718 112 2885 253 3230-3235 129  4851-4858 164
E 2308 168 2484 191 2720-2726 21©  2886-2889 257 3236-3237 130  4861-4875 163
2 2309-2318 150 2485-2487 1592 2730-2732 112 2890 262 3238 301 4900-4904 130
- 2319 169 2488 191 2733-2736 231 2891 207 3239 130 4909-4913 36
2322 100 2489 198 2740-2753 88 2892 262 3240-3245 129 4914-49%15 34
2323 146 2490 188 2755-2756 189 2893 257 3246-3247 130 4916 86
2327 100 2491 190 2759 140 2894-2895 253 3248-3249 301 4917 130
2328 146 2492 172 2760-2767 235 2896 256 3250-3258 215 4918-4920 100
2329-2330 302 2493 302 2770-2773 S0 2898 257 3259 34 4921-4926 131
2331-2335 168 2494 185 2777 99 2897 270 3260-3261 129 5005-5006 227
2336 S0 2495 7% 2778-2779 160 2899 257 3262-3268 85 5015-5016 =228
2337-2352 155 2497 197 2781 142 2900-2901 114 3269 130 5025 227
2354-2355 76 2498 191 2784 959 2902 136 3270-3274 34 5035-5036 228
2358 100 2499 191 2785-2795 142  2903-2904 253 3275 86 5040-5057 243
2359 146 2500 288 2803 99 2905 136 3276-3281 131 19454 262
2360-2362 168 2501-2504 215 2804 298 2906 266 3282-3293 129 34187 194
2364-2366 106 2505 235 2806 305 2907 136 3294-3296 130 90170 187
2371-2376 ©O1 2506-2507 290 2808 298  2908-2909 Z26S 3297-3298 129
2377 100 2508-2509 296 2809-2813 305 2910 255 3300-3302 36
2378 170 2510 205 2814-2816 298 2911 136 3303-3304 40
2381-2383 263 2512 294 2817 235 2912 267 3305 17
2384-2386 106 2513 205 2821 256 2913 136 3306-3307 40
2388-2398 282 2514 294 2822 261 2914 268 3501 37
2400 141 2515-2517 225 2823-2824 253 2915 136 3502 40
2402-2405 167 2519 291 2826 254 2916 268 3503 17
2406-2411 141 2520 293 2827 298 2917 136 3504-3505 40
2420-2421 146 2521-2523 292 2829 266 2918-2919 298 3801-3821 13
2423 141 2524 263 2830-2837 120 2921-2935 136 3822-3823 40
2427-2431 158 2525-2527 130 2838 262  2939-2940 232 3831-3841 13
2435 105 2528 301 2839 266  2941-2944 255 3842-3843 40
2436 141 2529 293 2840 263  2946-2952 232 3851-3861 13
2437 155 2530 303 2841 255 2953-2956 108 3862-3863 18
2438-2440 111 2531-2532 292 2842-2843 257 2957-2958 232 3871 132
2441-2444 172 2533 216 2844 256 2959 108 3872-3873 40
2445-2447 111 2534 208 2845-2846 268  2960-2966 233 3874 13
2448-2449 173 2537 211 2847-2848 258 2967-2969 145 3875 17
2450 141 2538 218 2849 262 2970-2971 193 3881-3891 13
2451 172 2550-2562 215 2850 255 2972 299 4071-4073 124
2452 174 2563-2564 298 2851 256 2973 109 4201-4203 159
2453-2455 111 2566 258 2852 259 2974 193 4220-4225 29
2456 172 2569-2573 126 2853 261 2975 302 4226-4241 350
2457-2459 173 2577-2578 295 2854-2855 257 2977-2979 116 4250-4256 54
2460 141 2580-2582 110 2856 265  2980-2982 107 4270 29
2461 154 2583-2586 194 2857 257 2983 304 4280-4281 159

310



Fabricaciones
ESPECIALES

- Una especificacién para cada necesidad.
- La mas amplia gama de productos.
- El mejor tiempo de entrega del mercado:

Ay

’“‘“.‘wmmw

Bandas segmentadas hasta de 2 500 mm
de ancho.

- La mejor gama de especificaciones

especiales.

- Para todo tipo de materiales.
- El menor tiempo de entrega.

SN ™=

NAZIT, ~usRiny

- Ruedas, discos y puntas montadas de

diamante y CBN.
- Herramientas de diamante

Soluciones
Abrasivos
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