Ficha técnica

Clave

1. Descripcion del producto:
Rueda flap de felpa

Dimensiones(in): 6" x2"x 1"

Dimensiones (mm): 150 x 50 x 25.4

Material: Lana :
Especificacion: RUEDA FLAP FELPA s

P
Max. rpm: 5,800 7%

(2 ( =N

Esmeril Esmeril de
Recto Banco

1. Aplicacion

« Rueda flap de felpa de lana para pulido con pasta en materiales
como acero inoxidable, acero al carbén, aluminio, plastico,
vidrio, marmol y piedra.

« Adiferencia de las ruedas de trapo, cada lamela de lana ayuda
a reducir el calor y a controlar mucho mejor el acabado.

2. Instrucciones de operacion

+ Utilice en unesmeril recto o esmeril de banco.

+ Monte la rueda y déjela girar en vacio durante un minuto
para verificar que no esté danada.

- No presione excesivamente, ni golpee contra el material de
trabajo.

« La velocidad de trabajo 6ptima para el pulido es entre 650 y
1,300 rpm.

3. Informacion de seguridad

» Nunca exceda la velocidad marcada en la etiqueta.

+ Use siempre guardas de seguridad.

» Se recomienda usar equipo de seguridad completo

(guantes, proteccion auditiva, mascarilla y lentes de seguridad).
« Eluso inadecuado puede provocar lesiones severas.
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4. Manejo

« La inspeccion inicial debe hacerse en el empaque original. Si
existe evidencia visible de dafo en el producto, la mercancia
no debe ser aceptada.

+ Maneje la rueda con precaucién para prevenir golpes, caidas o
desgarres que puedan mermar la vida util del producto.

5. Almacenamiento
« Guarde la rueda sobre una superficie plana a por lo menos 10
centimetros de altura del suelo, lejos de superficies sucias,
polvosas, humedas, frias, calientes o de cualquier tipo de fluido
que pueda dafar el producto, mermando asi el desempeno o la
vida util del mismo.

6. Unidades de empaque

« Piezas por caja: 1 unidad.
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