Ficha técnica

1. Descripcion del producto:

Disco laminado con respaldo de plastico

Dimensiones (in):  4-1/2"x5/8"- 11H
Dimensiones (mm): 115x15.9- 11H

D= 115 mm
Abrasivo: Zirconio H= 159 mm-11H
Grano: 80
e < WS
Especificacion: MAGMA-80 ' :]
Max. rpm: 13,300 Metal  Inoxidable Soldadura
Respaldo: Plastico
Velocidad Max. 80m/s
Linea: Magma
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1. Aplicacién ‘;‘, 3. Informacion de seguridad
& ;150
. i Esmeriladora . .
« Para desbaste y acabado de piezas de acero al carbén, Angular + Nunca exceda la velocidad marcada en la etiqueta.
acero inoxidable, aleados o endurecidos y cordones de + Siempre utilice guardas de seguridad.
soldadura de acero al carbon. « Usar el equipo de seguridad completo (guantes, mascarilla,
« Recomendado para aplicaciones severas. proteccién auditiva y lentes de seguridad).
. La mejor opcién para usuarios que requieren buena + Nunca utilice un disco que se haya mojado.
velocidad de remocién con el mejor acabado superficial + Elusoinadecuado puede provocar lesiones severas.
para evitar reprocesos. .
+ Fabricados con lija de zirconio premium de alto 4. Manejo
rendimiento. ) o o
« Gracias a su respaldo de plastico recortable se maximiza el + La inspeccioén inicial debe hacerse en el empaque original.
uso de la lija, logrando asi una vida Gtil mas prolongada. Si existe evidencia visible de dafo en el producto, la mercan-
- Rosca de plastico integrada para un montaje rapido y ciano c'lebe ser aceptada. y .
sequro, sin requerir llaves ni adaptadores. + Maneje el producto con precaucion para prevenir golpes
y/o caidas. Si un disco sufre fractura, desprendimiento de
2. Instrucciones de operacién una seccion (lamelas) o se sospecha que puede tener dafio
no deberd ser montado.
« Utilice en una esmeriladora angular. .
) . ) . . 5. Almacenamiento
« Monte el disco y déjelo girar en vacio durante un minuto
para verificar que no esté danado. . .
. R N . . - Guarde los discos sobre una superficie plana a por lo
« Mantener el disco de 0° a 15° de la superficie de trabajo , .
. menos 10 centimetros de altura del suelo, lejos de superfi-
para obtener mejores resultados. . , . . o X
. . . . cies humedas, frias, calientes o de cualquier tipo de fluido,
+ No presione excesivamente, ni golpee contra el material . . .
. las condiciones ideales de almacenaje para estos productos
de trabajo. .
s . son de 40 a 50% de humedad relativa y una temperatura
+ Para el recorte 6ptimo del respaldo se recomienda el entre 15° v 20°C
recortador de respaldo clave 1743. Y ’
6. Unidades de empaque
« 5 piezas.
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